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I I - LE DROIT 

3î TRAITEMENT DU PREMIER PROBLEME ( R e c e v a b i l i t é d u s e c o n d a v i s 
d e n o u v e a u t é ) . 

A ) LE PROBLEME 

1 ° ) P r é t e n t i o n s d e s P a r t i e s 

a ) D e m a n d e u r à l ' e x c e p t i o n (Z IMMER) 
L e b r e v e t é n e p e u t , a p r è s a v o i r d e m a n d é u n p r e m i e r a v i s 
d e n o u v e a u t é d é f i n i s s a n t l e s p a r t i e s d u b r e v e t p r é s u m é e s 
c o n t r e f a i t e s , s o l l i c i t e r u n s e c o n d a v i s ( m o d i f i a n t p r o 
b a b l e m e n t s a " r e v e n d i c a t i o n " ) 

b ) D é f e n d e u r à l ' e x c e p t i o n ( S T O R K ) 
T o u t a v i s d e n o u v e a u t é e s t r e c e v a b l e à l ' i n s t a n c e d è s 
l o r s q u e l e s d o c u m e n t s o n t é t é t r a n s m i s a u d é f e n d e u r 
e t q u e c e l u i - c i a p u c o n c l u r e s u r l e s n o u v e a u x é l é m e n t s 
i n v o q u é s a v a n t l ' o r d o n n a n c e d e c l ô t u r e . 

2 ° ) E n o n c é d u P r o b l è m e 

L ' o b j e t d u p r o c è s e s t - i l s t r i c t e m e n t d é f i n i p a r l ' a v i s d e 
n o u v e a u t é d e m a n d é a v a n t l ' a s s i g n a t i o n ? 

B ) LA SOLUTION 

1 ° ) E n o n c é _ d e l a S o l u t i o n 

" I l e s t l o i s i b l e à l a p a r t i e d e m a n d e r e s s e , d a n s l ' i n s t a n c e 
e n c o n t r e f a ç o n d ' u n b r e v e t d ' i n v e n t i o n , d e s o l l i c i t e r u n 
s e c o n d a v i s d e n o u v e a u t é e t d ' i n s t a u r e r l a d i s c u s s i o n s u r 
l e s é l é m e n t s a i n s i m o d i f i é s , d u m o m e n t q u ' i l n ' y a p a s 
v i o l a t i o n d e s d r o i t s d e l a d é f e n s e à s ' o r g a n i s e r e n f o n c 
t i o n d u n o u v e a u d é b a t " . 

2 ° ) C o m m e n t a i r e d e l a S o l u t i o n 

L e b r e v e t d é p o s é s o u s l ' e m p i r e d e l a l o i d e 1 8 4 4 p r o t è g e 
t o u t c e q u i j b r e v e t a b l e ^ e s t d é c r i t . C ' e s t d o n c l ' e n s e m b l e 
d u b r e v e t q u i d é f i n i t l ' o b j e t d u l i t i g e . E n l ' a b s e n c e d e 
r e v e n d i c a t i o n , i l e s t p r é v u q u e l ' a v i s d e n o u v e a u t é d o i t 
p o r t e r " s u r l e s p a r t i e s d u b r e v e t p r é s u m é e s c o n t r e f a i t e s " 
e t l e b r e v e t é e s t a i n s i a m e n é p r a t i q u e m e n t à f o r m u l e r u n e 
r e v e n d i c a t i o n , p a r e x e m p l e e n i n d i q u a n t l e s p a s s a g e s d e l a 
d e s c r i p t i o n s u r l e s q u e l s i l s ' a p p u i e . 



S i l ' a v i s d e n o u v e a u t é m o n t r e q u e l a r e v e n d i c a t i o n , t e l l e 
q u ' e l l e a é t é f o r m u l é e d a n s l a d e m a n d e d ' a v i s e s t a n t é -
r i o r i s é e , l e b r e v e t é d o i t ê t r e e n m e s u r e d e m i e u x d é f i 
n i r s a r e v e n d i c a t i o n , o u , m ê m e , d e f o r m u l e r u n e n o u v e l l e 
r e v e n d i c a t i o n , p a r e x e m p l e , u n e n o u v e l l e c o m b i n a i s o n d e 
c a r a c t é r i s t i q u e s d é c r i t e s d a n s l e b r e v e t . Comme l ' a v i s d e 
n o u v e a u t é e s t é t a b l i u n e f o i s p o u r t o u t e s s a n s é c h a n g e d e 
v u e s a v e c l ' a d m i n i s t r a t i o n , l e b r e v e t é e s t o b l i g é d e d e m a n 
d e r u n d e u x i è m e a v i s d e n o u v e a u t é . 

S i c ' e s t a u c o u r s d e l ' i n s t a n c e q u e l e b r e v e t é m o d i f i e l a 
r e v e n d i c a t i o n s u r l a q u e l l e a é t é é t a b l i l ' a v i s d e n o u v e a u 
t é , l e t r i b u n a l s u r s e o i t à s t a t u e r j u s q u ' à p r o d u c t i o n d u 
d e u x i è m e a v i s d e n o u v e a u t é . D è s l o r s q u e l e d e u x i è m e a v i s 
d e n o u v e a u t é a é t é d e m a n d é a v a n t l ' o u v e r t u r e d e l ' i n s t a n c e 
e t q u e l e d é f e n d e u r a p r i s c o n n a i s s a n c e d u d e u x i è m e a v i s 
d e n o u v e a u t é , d u r é s u l t a t d e l a d e u x i è m e r e c h e r c h e , e t a 
p u d é p o s e r s e s c o n c l u s i o n s , l ' o b j e t d u l i t i g e e s t p a r f a i 
t e m e n t d é f i n i . 

X TRAITEMENT DU SECOND PROBLEME ( V a l i d i t é d u b r e v e t n ° 1 . 4 0 6 . 8 9 4 ) 

A ) LE PROBLEME 

1 ° ) P r é t e n t i o n s d e s P a r t i e s 

( L e b r e v e t 1 . 4 0 6 . 8 9 4 p r é c o n i s e , d a n s u n e m a c h i n e à p o c h o i r s 
d ' i m p r e s s i o n r o t a t i f s l a p o u r s u i t e d e l a r o t a t i o n d e s p o 
c h o i r s c y l i n d r i q u e s l o r s d e l ' a r r ê t m o m e n t a n é d e l ' i m p r e s r -
s i o n , d e m a n i è r e à é v i t e r l e s f u i t e s d ' e n c r e à l ' e x t é r i e u r . ) 

a ) L e d e m a n d e u r e n a n n u l a t i o n ( S o c i é t é ZIMMER) p r é t e n d 
q u e l e r é s u l t a t n ' e s t p a s a t t e i n t s i l ' e n c r e c o n t i n u e 
d ' a l i m e n t e r l e p o c h o i r e n r o t a t i o n n o n i m p r i m a n t e e t 
l a r a c l e t t e i n t é r i e u r e à c h a s s e r c e t t e e n c r e v e r s l ' e x 
t é r i e u r . 

b ) L e d é f e n d e u r e n a n n u l a t i o n ( S o c i é t é STORK) r é t o r q u e 
q u e l ' a r r ê t d e l ' i m p r e s s i o n i m p l i q u e n é c e s s a i r e m e n t 
c e l u i d e l ' a p p o r t d ' e n c r e e t l e r e t r a i t d e l a r a c l e t t e 
c o m m e l e m o n t r e d ' a i l l e u r s , s o u s c e d e r n i e r r a p p o r t , 
l ' u n d e s d e s s i n s d u b r e v e t . 



2 ° ) E n o n c é d u P r o b l è m e 

L e b r e v e t e s t - i l v a l a b l e s i u n m o y e n i n d i s p e n s a b l e p o u r 
l ' o b t e n t i o n d u r é s u l t a t i n d u s t r i e l r e v e n d i q u é n ' e s t p a s 
d é c r i t ? 

B ) LA SOLUTION 

1 ° ) E n o n c é d e l a S o l u t i o n 

D a n s l ' h y p o t h è s e l a p l u s f a v o r a b l e à l a d e m a n d e r e s s e , o u 
l ' o n a d m e t t r a i t q u e l e r e t r a i t d e l a r a c l e t t e r é s u l t e r a i t 
s u f f i s a m m e n t d ' u n d e s s i n , q u o i q u ' i l n e f u t a s s o r t i d ' a u 
c u n s u p p o r t l i t t é r a i r e à c e t é g a r d , i l r e s t e c e t t e d i f f i 
c u l t é i n s u r m o n t a b l e q u e l e r é s u l t a t i n d u s t r i e l n e s e r a i t 
a t t e i n t q u e p a r l ' a r r ê t s i m u l t a n é d e l ' a r r i v é e d ' e n c r e , 
c i r c o n s t a n c e n o n p r é c i s é e p a r l e t e x t e n i p a r u n d e s s i n 
e t f a i s a n t l ' o b j e t d ' u n e c r i t i q u e s é v è r e d a n s l ' e x p o s é 
l i m i n a i r e d e l ' a r t a n t é r i e u r . 

2 ° ) C o m m e n t a i r e 

L e b r e v e t a e x p l i c i t e m e n t c o m m e o b j e t d ' e m p ê c h e r l e s f u i t e s 
d ' e n c r e d a n s u n e m a c h i n e d ' i m p r e s s i o n . L e s m a c h i n e s d e c e 
g e n r e ( à s t e n c i l ) c o m p r e n n e n t u n é c r a n c y l i n d r i q u e p e r c é 
d ' o r i f i c e s s u r l e s p a r t i e s à i m p r i m e r e t à l ' i n t é r i e u r d u 
q u e l s e t r o u v e u n e r a c l e t t e q u i c h a s s e v e r s l ' e x t é r i e u r , 
a u c o u r s d e l a r o t a t i o n d e l ' é c r a n , l ' e n c r e a m e n é e à l ' i n 
t é r i e u r d e c e l u i - c i . S e l o n l e b r e v e t , d a n s l e s d i s p o s i t i o n s 
a n t é r i e u r e s , l o r s q u ' o n a r r ê t e l a r o t a t i o n , l ' e n c r e s ' a c c u 
m u l e à l a p a r t i e i n f é r i e u r e d u c y l i n d r e e t a t e n d a n c e à 
f u i r p a r g r a v i t é . L ' i d é e d e l ' i n v e n t i o n c o n s i s t e à m a i n t e 
n i r c o n s t a m m e n t l e c y l i n d r e e n r o t a t i o n d e f a ç o n à e m p ê 
c h e r l ' e n c r e d e s ' a c c u m u l e r . L e b r e v e t p o r t e , d ' a i l l e u r s , 
d a n s s o n t i t r e , s u r u n p r o c é d é , e t c e t t e i d é e e s s e n t i e l l e 
e s t d o n c b i e n i n d i q u é e . M a i s l e b r e v e t o m e t d e m e n t i o n n e r 
d e u x m o y e n s d o n t l a n é c e s s i t é n e s e m b l e p a s a v o i r é t é 
c o n t e s t é e . P o u r é v i t e r l e s f u i t e s d ' e n c r e , i l f a u t e n 
e f f e t r e m o n t e r l a r a c l e t t e e t a r r ê t e r l ' a l i m e n t a t i o n e n 
e n c r e . 



L e b r e v e t é a f a i t r e m a r q u e r q u e l e r e t r a i t d e l a r a c l e t t e 
e s t r e p r é s e n t é s u r u n d e s s i n . E n e f f e t , s u r l a f i g u r e 2 , 
l e s r a c l e t t e s n e s o n t p a s a u c o n t a c t d u c y l i n d r e . I l f a u t 
e n c o r e a v o i r l ' i d é e d e s e r é f é r e r à c e t t e f i g u r e . E n e f f e t , 
l a p a r t i e d u t e x t e o ù l ' o n d é c r i t l a r a c l e t t e s e r é f è r e à 
l a f i g u r e 4 e t s u r c e t t e f i g u r e l a r a c l e t t e 5 1 e s t p r é c i 
s é m e n t a u c o n t a c t d u c y l i n d r e . L e t e x t e m e n t i o n n e s e u l e 
m e n t q u e l e d i s p o s i t i f d e s u s p e n s i o n e s t d e h a u t e u r r é 
g l a b l e . M a i s i l p e u t s ' a g i r d ' u n s i m p l e r é g l a g e p o u r 
s ' a d a p t e r a u d i a m è t r e d e l ' é c r a n . N u l l e p a r t i l n ' e s t d i t 
q u e l a r a c l e t t e d o i t ê t r e r e m o n t é e à u n i n s t a n t p r é c i s . 
D ' a i l l e u r s l e b r e v e t r e v e n d i q u e u n p r o c é d é e t i l a p p a r a i t 
b i e n q u e d e u x d e s " é t a p e s " d e c e p r o c é d é s o n t o m i s e s d a n s 
l a d e s c r i p t i o n . L e b r e v e t é a v o u l u f a i r e c r o i r e q u e c e s 
c a r a c t é r i s t i q u e s é t a i e n t é v i d e n t e s , e n r é t o r q u a n t q u e l ' a r 
r ê t d e l ' i m p r e s s i o n i m p l i q u a i t n é c e s s a i r e m e n t c e l u i d e 1 ' 
a p p o r t d ' e n c r e e t l e r e t r a i t d e l a r a c l e t t e . 

On s e t r o u v e i c i s u r l e p l a n d e l a s u f f i s a n c e d e d e s c r i p t i o n 
L e b r e v e t d o i t d o n n e r e n e f f e t u n e d e s c r i p t i o n c o m p l è t e d e s 
m o y e n s e m p l o y é s . P o u r j u g e r d e l ' i n s u f f i s a n c e d e l a d e s 
c r i p t i o n , o n d i t s o u v e n t q u e l ' h o m m e d e l ' a r t n e d o i t p a s 
f a i r e o e u v r e d ' i n v e n t e u r p o u r m e t t r e e n o e u v r e l ' i n v e n t i o n . 
P a r c o n s é q u e n t , o n n e p e u t a d m e t t r e l a s u f f i s a n c e d e d e s 
c r i p t i o n q u e l o r s q u e l e s r e n s e i g n e m e n t s m a n q u a n t s s o n t 
s e c o n d a i r e s e t f o n t p a r t i e d e s c o n n a i s s a n c e s n o r m a l e s d e 
l ' h o m m e d e l ' a r t . D a n s l e c a s p r é s e n t , i l s ' a g i t a u c o n 
t r a i r e d e m o y e n s i n d i s p e n s a b l e s p u i s q u e l e r é s u l t a t r e c h e r 
c h é n ' e s t p a s o b t e n u s i l ' o n c o n t i n u e à a l i m e n t e r l e c y 
l i n d r e e n e n c r e e t s i l ' o n n e r e l è v e p a s l a r a c l e t t e . T e l 
q u e l e b r e v e t e s t p r é s e n t é , o n p e u t i m a g i n e r q u ' u n t e c h n i 
c i e n e s s a i e d e r é a l i s e r l a m a c h i n e e n s u i v a n t l e s i n d i c a 
t i o n s d u b r e v e t e t s ' a p e r ç o i v e s e u l e m e n t à l a m i s e e n r o u t e 
q u ' i l d o i t é g a l e m e n t p r é v o i r u n s y s t è m e d ' a r r ê t d e l ' a l i 
m e n t a t i o n e n e n c r e e t d e r e l e v a g e d e l a r a c l e t t e , c e q u i 
n ' e s t p a s p r é v u d a n s l e t e x t e . A i n s i , l e b r e v e t a u r a i t 
p u ê t r e a n n u l é p o u r i n s u f f i s a n c e d e d e s c r i p t i o n . 

L e T r i b u n a l a p r é f é r é s a n c t i o n n e r l ' a b s e n c e d e r é s u l t a t 
i n d u s t r i e l . A p r e m i è r e v u e c e m o t i f p e u t s u r p r e n d r e c a r , 
a p r è s t o u t , l a m a c h i n e d o i t i m p r i m e r c o r r e c t e m e n t e t l e s 
f u i t e s , s a n s ê t r e s u p p r i m é e s , s o n t p e u t - ê t r e d i m i n u é e s . 
O r , o n d i t s o u v e n t q u ' i l i m p o r t e p e u q u e l e r é s u l t a t s o i t 
m é d i o c r e , d u m o m e n t q u ' i l e x i s t e . C e p e n d a n t , l e T r i b u n a l 
n e s ' e s t p a s c o n t e n t é d ' u n r é s u l t a t g l o b a l m a i s a r e c h e r 
c h é s i 1 ' i n v e n t i o n e t n o n s e u l e m e n t l a m a c h i n e d é c r i t e 
f o u r n i s s a i t u n r é s u l t a t i n d u s t r i e l . 



K 

S e b a s a n t s u r l e t i t r e e t s u r l e t e x t e d u b r e v e t q u i a n 
n o n c e n t e t d é c r i v e n t u n " p r o c é d é p o u r e m p ê c h e r l e s f u i t e s 
d ' e n c r e d a n s u n e m a c h i n e d ' i m p r e s s i o n à é c r a n " e t e n o u t r e 
s u r l ' i n t r o d u c t i o n d u b r e v e t q u i r e p r o c h a i t a u x s y s t è m e s 
a n t é r i e u r s l ' o b l i g a t i o n d ' a r r ê t e r l ' a l i m e n t a t i o n e n e n c r e 
l e T r i b u n a l a c o n s t a t é q u e l ' i n v e n t i o n r e v e n d i q u é e e t d é 
c r i t e ( c ' e s t - à - d i r e l e f a i t d e c o n t i n u e r à e n t r a i n e r l e s 
r o u l e a u x e n r o t a t i o n l o r s q u ' i l s s o n t h o r s s e r v i c e ) e t l e s 
m o y e n s d é c r i t s , n e f o u r n i s s a i e n t p a s à e u x s e u l s l e r é s u l 
t a t i n d u s t r i e l r e c h e r c h é . 

On p e u t s ' é t o n n e r q u e l e T r i b u n a l s ' a p p u i e s u r u n e i n d i c a 
t i o n d o n n é e d a n s l ' é t a t d e l ' a r t q u i , a p r è s t o u t , e s t f a 
c u l t a t i f , d e m ê m e , d a n s l a l o i d e 1 8 4 4 , q u e l ' i n d i c a t i o n 
d u r é s u l t a t o b t e n u . Q u e s e s e r a i t - i l p a s s é s i l e b r e v e t é 
n ' a v a i t r i e n d i t d e s i n c o n v é n i e n t s d e l ' a r r ê t d e l ' e n c r e 
e t p r é t e n d u a u c o n t r a i r e q u ' i l s ' a g i s s a i t d ' u n e m e s u r e 
t e l l e m e n t h a b i t u e l l e q u ' i l n ' a v a i t p a s c r u b o n d e l a d é 
c r i r e ? On a u r a i t a l o r s d û j u g e r d e l a s u f f i s a n c e d e l a 
d e s c r i p t i o n . 

TRAITEMENT DU T R O I S I E M E PROBLEME ( V a l i d i t é d u b r e v e t n ° I . 5 1 7 . 1 0 7 ) 

A ) LE PROBLEME 

1 ° ) P r é t e n t i o n S d e s P a r t i e s 

a ) L e d e m a n d e u r e n n u l l i t é ( S o c i é t é ZIMMER) p r é t e n d q u e 
l e b r e v e t e s t a n t é r i o r i s é d e t o u t e s p i è c e s p a r l e 
b r e v e t a m é r i c a i n SCHWARTZ n ° 2 . 0 8 4 . 8 2 7 . 

b ) L e d é f e n d e u r e n n u l l i t é ( S o c i é t é STORK) s o u t i e n t q u e 
l ' i n v e n t i o n c o n s i s t e d a n s l a c o m b i n a i s o n d e d e u x m o 
y e n s ( e n t r a i n e m e n t u n i l a t é r a l e t m i s e e n t e n s i o n d u 
c l i c h é ) q u i n e s e r e t r o u v e n t p a s e n s e m b l e d a n s l ' a n t é 
r i o r i t é SCHWARTZ. 

B ) LA SOLUTION 

1 ° ) E n o n c é d e l a S o l u t i o n 

"Le b r e v e t t e l q u ' i l e s t r e v e n d i q u é e s t n u l p o u r c a u s e 
d ' a n t é r i o r i t é d e t o u t e s p i è c e s p a r i d e n t i t é s t r u c t u r a l e 
q u a n t à 1 ' u n i l a t é r a l i t é d ' e n t r a i n e m e n t e t p a r i d e n t i t é 
f o n c t i o n n e l l e d ' u n p o c h o i r r i g i d i f i é p a r r a p p o r t à u n p o 
c h o i r r i g i d e q u a n t a u s e c o n d t e r m e d e l a c o m b i n a i s o n 
a l l é g u é e . " 



2") Commentaire 

L'invention est très bien définie dès le début de la des
cription du brevet I.517.107. En effet, dans le premier 
paragraphe on décrit les machines connues qui comprennent 
un dispositif de tension de stencils en direction axiale 
et des moyens de support et de guidage pour l'avancement 
d'une bande à imprimer. O R précise que dans ce genre de 
machines, 1"entrainement de chaque stencil est toujouts 
effectué simultanément par ses deux extrémités. Ainsi, 
l'état de la technique tel qu'il ressort du brevet lui-
même est parfaitciiaent illustré par le brevet français 
1.266.091. 

Dans le deuxième paragraphe, on précise que "l'invention 
est basée sur le principe qu'un fonctionnement efficace 
de la aiachine peut être obtenu par le seul entrainement 
d'une des extrémités de stencil." Ainsi, l'invention est 
bien définie et réside donc dans 1'entrainement unilatéral 
du cliché. Or, ceci se retrouve intégralement dans le bre
vet SCHWARTZ USP 2.084.827. C'est sur ce point que le juge
ment parle d'identité structurelle. 

Pour que le cliché puisse être entrainé d'un seul côté, il 
.faut qu'il soit rigide. Que cette rigidité soit naturelle 
ou obtenue par mise en, tension du tamis n'a pas d'influ
ence sur le résultat obtenu par l'entraînement unilatéral 
du tamis. C'est pourquoi le jugement relève une identité 
fonctionnelle entre deux dispositifs. 

Le fait que le cliché ne puisse être entrainé d'un seul 
côté que s'il est mis en tension ne montre pas qu'il exis
te une combinaison nouvelle car la caractéristique qui 
se combine à l'entraînement unilatéral c'est la rigidité. 
La mise en tension n'est qu'un moyen pour obtenir cette 
rigidité et si le breveté utilise un cliché souple qui 
doit donc être mis en tension plutôt qu'un cliché naturel
lement rigide, c'est pour des raisons étrangères à l'inven
tion et qui, en tout cas ne sont pas indiquées. 

Le jugement a en outre relevé que les avantages résultant 
soi-disant de la combinaison seraient aussi bien atteints 
avec le pochoir naturellement rigide. Ainsi, dans le bre
v e t 1,517.107, les avantages indiqués sont dus soit à 1' 
entrainement unilatéral des stencils soit à la mise en ten
sion du stencil mais on ne relève aucun avantage propre à 
la prétendue combinaison. 



D ' u n e m a n i è r e g é n é r a l e , i l d o i t ê t r e p o s s i b l e d ' a d a p t e r 
a u x m a c h i n e s c o n s i d é r é e s c o m m e c o n n u e s d a n s l e p r e m i e r 
p a r a g r a p h e d u b r e v e t e t d é c r i t e s p a r l e b r e v e t 1 . 2 6 6 , 0 9 1 
u n s y s t è m e d ' e n t r a i n e m e n t d u d o m a i n e p u b l i c p a r l e b r e v e t 
SCHWARTZ, à p a r t i r d u m o m e n t o ù c e t t e a d a p t a t i o n n e p r o 
c u r e a u c u n a v a n t a g e p r o p r e a u t r e q u e c e u x d é j à o b t e n u s 
p a r l e s y s t è m e SCHWARTZ. 

On n o t e r a q u e , p o u r l e s d e u x b r e v e t s i n v o q u é s , l e T r i b u n a l 
a f a i t u n e a n a l y s e p r é c i s e d e s t e x t e s d e s b r e v e t s p o u r 
d é t e r m i n e r , d a n s c h a q u e c a s , l e s c a r a c t é r i s t i q u e s d e l ' i n 
v e n t i o n p r o t é g é e , e n s e r e f u s a n t à é t e n d r e l a p r o t e c t i o n 
à d e s i n v e n t i o n s d o n t l e s c a r a c t é r i s t i q u e s n ' é t a i e n t p a s 
v é r i t a b l e m e n t d é c r i t e s . 
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4 AVOCATS 
1 è r e d é c i s i o n . 

17.917/71 •^.^''m'Umi SÏOSK AKSÎEHDAM, H . V . s o c i é t é 
ASS.9 /7 /71 • l \ d e d r o i t ' ^ e H = I a n d a l s s i è g e à 

> • • ', , \ v m ( H o l a n d a ) , S p o r l a n 198, r e p r é 

DBBOUÎE _ J ^ \ s e n t é e p a r M a î t r e 
a v o c a t , a o s i a t é d e trrir!ir!ri!nZ3> a v o c a t 

. p l a i d a n t . ' 

• E ï : l a S o c i é t é JOSLIMSS ZHUISH JODA

GSNPURîEîI MSCÏÏ I Î^WAÎSHIS: , E b e n t a l e a 
1 3 3 à KHàffSîTFURT ( Â u t ± à c h 8 ) , r e p r é  . 
s e n t é e j a r M a i t r e 

^ a s s i s t é d e Me £ i 
a v o c a t p l a i d a n t / 

s i é g e a n t e n a à d i e n c e p a b l i q u e ; 
LE, T H I B U lî A L , 

A p r è s , q a e l a c a u s e e u t é t é d é b a t t u e ' e n a u d i e n c e 
p u b l i q u e l e s 1 2 , 1 3 , 14 d é c e m b r e 1 9 7 3 , • d e v a n t M e s s i e u r s 
ESNOIÎGUYOD, B A I U D G U I L I S  T V i c e  P r é s i d e n t , E d o u a r d FOITTAîrA, 
J u g e s , a s s i s t é s , d e CATEIEL S e c r é t a i f e  G  r e f f i a r , e t q u ' i l er. 
e u t é t é d é l i b é r é p a r l e s m a g i s t r a t s a y a n t a s s i s t é a u x d é b a t 

A r e i ^ d u e n PSEÎ'IIBH PJEISSORÏ l e j u ^ e a e n t c o n t r a 

d i c t o i r e c i  a p r è s : • : 

V A t t e n d u q u e l a S o c i é t é n é e r l a n d a i s e SîORS AIuS

TERDM e s t t i t u l a i r e d e s b r e v e t s f r a n ç a i s Гч^з 1 ^ 4 0 6 . 8 9 4 e t 
P . 5 1 7 . 1 0 7 c o n c e r n a n t r e s p e c t i v e m e n t u n " p r o c é d é . p o u r e m p ê 

3lîer*?es'™^fuites d ' e n c r e d a n s u n e m a c h i n e d ' i m p r e s s i o n à 1 ' 
^ é o r n n " , e ' t , p l u s g o n  . ' r a l a .  n s n t , u n e " m a c h i n e и. 'Дтргоз* .ог. 

à l ' é c r s i n " ; q u ' à l a s u i t e de l a s a i s i e  c o n t r e f a ç o n o p é r é e 
iG 2 8 J u i n Ï 9 7 î y . s u ± 2 i s l e s t a n d d e l a S o c i é t é a u t r i c i V a i i ô ^ i 

. JOàUiîIBS ZrS'IER à l ' E x p o s i t i o n I n t e r n a t i o n a l a d e s î 'Lacblnes 
T e x t i l e s à P a r i s , l ' i n . '  t a r e s s é e é t a i t a t t r a i t e l e 9 j u i l l e i : 
s u i v a n t , d e v a n t c e T r i b u n a l , à l a r e q u § : ^ e d e l a S o c i é t é 
STOGIC d e m a n d a n t я l a c o n s t a t a t i o n j u d i c i a i r e d e l a c o n t r e 

f a ç o n a v e c t o u t e s c o n s é q u e n c e s d e d r o i t , e t n o t a m m e n t u n e 
p r o v i s i o n à s lOC.OOO F e n a t t e n d a n t l e r é s u l t a t d e l ' e x p e r 

t i s e s u r l ' i m p o r t a n c e d u dommage; 

Q u e , d a n s l e d e r n i e r é t a t d e I d i n s t a n c e , a p r è s 
l a r e n o n c i a t i o n d e l a d e m a n d e r e s s e à i n v o q u e r u n a u t r e b r e 

v e t , e t l ' a b a n d o n a d v e r s e d ' u n moyen t i r é d e l a p r é t e n d u e 
n u l l i t é de, l a s a i s i e , l a d é f e n r à r e s s e s o u l è v e l ' i r r e c e v a b i 
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l i t é a u x d é b a t s d ' o a s e c o n d ^ a v i s ^ , . d e . nouy e a u t é s o l l i c i t g ^ é ' ,.' 
e n c o u r s d e p r o c è s , e t conc iu i a r a u r e j e t d e l a d e n a n d e p o u r 

. l e s r a i s p n s : I ^ / qua^nt a u b r e v e t I > 4 0 6 , 8 9 4 _ ^ q u ' l l n ' y 
a u r c i i t p a s d e r é s u l t a t i n d u s t r è e l p a r l e s • a ï o y e n  s d é c r i t s , 
q u e l ' i n v e n t i o n ' a l l é g u é e s e r a i t a n t é r i o r i s é © e t n o n r e 

^ j g r o d u i t e e n l 'occurrencje,;,. | .s^^^^^ a u b r e v e t IT^ I . g I 7 . I Q 7 
' % 4 à . ' i l s ' a g i t d ' u n •3ia]:.lo'•éaploX n o i z v e a u non. b r e v e t a b i o e t , 

a u s u r p l u s , n o n u t i l i s é p a r l a c o n c l u a n t e j • 

•• Q u ' i l a p p a r t i e n t a u ' T r i b u n a l , a p r è s l ' é c h a n g e 
d e d i v e r s e s n o t e s e n c o u r s d e d é l i b é r é , d e s t a t u e r s u r ± 
l e s d r o i t s . d e s p a r t i e s ; — — 

^ Ш Й Г Ь З BREVET № 1 . 4 0 6 . 8 9 4 : 

A t t e n d u q u e p o u r a u t a n t q u ' i l i n t é r e s s e l ' i n s 

t a n c e , c e b r e v e t p r é c o n i s a , d a n s u n e r a a c h i n s à p o c h o i r s 
d ' i m p r e s s i o n i î o t a t i f s , l a p o u r s u i t e d e l a r o t a t i o n d e s 
p o c h o i r s c y l i n d r i q u e s l o r s d e l ' a r r ê t m o m e n t a n é d e l ' i m 

p r e s s i o n , d e m a n i è r e à é v i t e r l e s ' f u i t e s d ' e n t r e à l ' e x t é 

r i e u r , a v e c t o u s l e s i n c o n v é n i e n t s e h r é s u l t a n t p o u r l a 
s u i t e d e l ' i m p r e s s i o n ; 

Q u ' à l ' o b s e r v a t i o n a d v e r s e s e l o n l a q u e l l e 1 e 
. r é s u l t a t n ' e s t p a s a^ûTêïlî'r*^T*''!r^'encrè c o n t i n u e d ' a l i m e n t e r 

" l e p o c h o i r e n r o t a t i o n n o n i m p r i m a n t e , e t l a r u c l e t t e i n 

t é r i e i i r e à c h a s s e r c e t t e e n c r e v e r s l ' e x t é r i e u r , e n l a 
f a i s a n t p a s s e r p e j : l e s 2oaea f i n e m e n t p e r f o r é e s c o r r e s 

• p o n d a n t a u d e s s i n à i m p r i m e r , l a b r e v e t é e r é t o r q u e q u e 
l ' a r r ê t d e l ' i m p r e s s i o n i m p l i q u e n é c e s s a i r e m e n t c e l u i d e 
l ' a p p o r t d ' e n c r e , e t l e r e t r a i t d e l a . r a c l e t t e , comme l e 
m c a t r e d ' a i l l e u r  , s o u s c e d e r n i e r r a p p o r t , l ' u n d e s d e s 

\^ s i n s a n n e x é s a u b r e v e t ; — • — — — — 

A t t e n d u c e p e n d a n t que c e l u i  c i d é n o n c e ^ l i m i 

.'̂  n a i r e m e n t , p a r m i  l e s r e m è d e s a n t é r i e i u  ' s p i  é s e n t a n t d e 
/ " g r a n d s , i n c o n v é n i e n t s " , l ' a r r ê t m o m e n t a n é d e l ' a p p o r t d ' 
; encre ; î  .^ ,qu 'a ins i^ d a n s l ' h y p o t h è s e l a p l u s f a v o r a b l e à 

l a / d é m a n à e r e s e e o u l ' o n a d m e t t r a i t q u e l e r e t r a i t d e l a 
• r a ' b l e t t e r é s u l t e r a i t s u f f i s a m m e n t d ' u n d e s s i n , q . u o i q u ' i l ' 
'^••ф fut a s s o r t i d ' a u c u n s u p p o r t ' l i t t é r a i r e à c e t é g a r d , 
': p . _ r e s t e c e t t e d i f f i c u l t é , . ^ , i A S , . ^ r ^ ^ . l e r é s u l t a t 
• / i m r ù s S T r ' n e ' ^ S t • a t t a i n t que p a r l ' a r r ê t s i m u ^ i t a n é 
• d e l ' a r r i v é e d ' e n ù r e , c i r c o n s t a n c e n o n p r é c i s é e p a r u n : 
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t e x t e , n i p a r un d e s s i n , e t f a i s a n t l ' o b j e t d ' u n e c r i t i q u e 
â é v è r e d a n s l ' e x p o s e l i a ü j j a l r e de. l à a r t a n t é r i e u r Î J ~ >   

Q u ' e n b r e f , l e b r e v e t IÍ2 I . 4 0 Ô . 8 9 4 e s t n u l , 
f a u t e d e , r é s u l t a i t i n d u s t r i e l p a r l e p r o c é d é d é c r i t ; ' — 

SUE Т Т Л 

l u i ЗНЕШЗТ m X . 5 1 7 . 1 0 7 : 

Lu_,qu^|^ e s t l o à s i b l e à l a p a r t i e d e m a n d e 

r e s s e , d a n s l ' i n s t a n c e e n c o n t r e f a ç o n d ' u n b r e v e t d ' i n 

v e n t i o n , d e s o l l i c i t e r un s e c o n d a v i s d e n o u v e a u t é e t d ' 
i n s t a f p j e r l a d i s o u s s i o n s u r l e s e l é m e n t a a i n s i m o d i f i é s , 
d u moment q u ' i l n ' y a p a s v i o l a t i o n . d e s d r o i t s d e l a d é f e n s e 
à s ' o r g a n i s e r e n f o n c t i o n , d u n o u v e a u àébat;r^<^ ^' 

^\iQ t e l e s t l e c a s d e "'l ' '~êsp'^ce ou i l y ' a l i e u d e 
r e t e n i r l e s e c o n d a v i s d â n o u v e a u t é ; — 

• • A t t e n d u q u e . . l a d e m a n d e l e s o l l i c i t a n t e t c i r 

c o n s c r i v a n t l ' o b j e t p r é t e n d u d e l ' i n v e n t i o n , d a n s l e d e r n i e r 
• . é t a t d e l a p r o c é d u r e , d é c r i t l a c o m b i n a i s o n q u e c o n s t i t u e  ' 

r a i t , d ' u n e ü a r t , 1 ' entra^ñirnilñFlm^ 
. c"¿alndr ique3**soupÍes , d j a ^ l e u r m i s e s o u s t e n s i o n 

l e s r e n d a n t r i g i d e s p o ' u r ' " " e v i t e r T L e u r t o r s i o n d a n s l a 
t r a n s m i s s i o n d u mouvement a u x t ê t e s n o n e n t r a î n é e s , s u r l e 
c ô t é o p p o s é d u d â â t i d e l a  m a c h i n e ; • = — 

Maxs a t t e n d u q u e d a n ^ s 1 ^ i n d u s t r i e ' d e l ' i m p r e s 

s i o n d e d e s s i n s c o l o r i é s p a r p o c h o i r s r o t a t i f s , l e b r e v e t 
a m é r i c a i n SCH'/ZAUTZ 212' 2 . 0 8 4 . 8 2 4 e n s e i g n e n o t a m m e n t l ' e n 

t r a î n e m e n t u n i l a t é r a l d e p o c h o i r s r i g i d e s ; —^— . 

Que d e s p o c h o i r s r i g i d e s e t d e s p o c h o i r s r i g i 

d i f i é s , c e u x  c i l ' é t a n t d ' a i l l e u r s p a r u n p r o c é d é d i v u l 

g u é e n t r a  t e m p s p a r l e b r e v e t f r a n ç a i s H^ 1 . 2 6 6 . 0 9 1 , s o n t 
j£ iâ iZa5=.*3i ,£*^9;£y;£^ ®^ s o r t e q u e l a b r e v e t e n 

l i t i g e 3, t e l ^ ^ û e ^ c i r c o n s c r i t f i n a l e m e n t , e s t ^ a n t é r l o r t / ^ g , 
d e t o u t e s P i è c e s p a r l e b r e v e t S0H'^AE22, a l o r s s u r t o u t 
•'qïïe'T'^^avânïage"''^ s o i  d i s a n t d u n o u v e a u t i i ^ r ^ , e n • 
c e q u i c o n c e r n a p a r t i c u l i è r e m e n t l ' i m p r e s s i o n ,an< d o u b l e 
l a r g e u r , s e r a i t a u s s i b i e n ' a t t e i n t à ' I ' a i d a d o p o c h o i r s 
n a t u r e l l e m e n t r i g i d e s , e t q u e l a p o s s i b i l i t é d ' u t i l i s e r 
d e s p o c h o i r s d e l a a g ^ â a ^ d i f f é r e n t e s n e r e s s o r t a u c u n e 

m e n t du, t e x t e , d u m o i n s comme c a r a c t é r i s t i q u e d e s 
p o c h o i r s r i g i d i f i é s » p a r r a p p o r t a u x p o c h o i r s r i g i d e s ; 

, , \ ^^^^ 
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' Qu.s l e b r e v e t , t e l q u ' i l e s t p r é s e n t e m e a t • 
r e v e n d i q u é , e s t _ d o n £ _ _ n u l p o i i r c a u s e d ' a n t é r i o r i t é d e 
t o u t e s p i è c e s , " p a r id" ia?51re s t r u c t u r a l e q u a n t à 1 ' u n i l a 

t é r a l i t é d ' e n t r a î n e n i a n t , e t p a r i d e n t i t é f o n c t i o n n e l l e 
d ' u n p o c h o i r r i g i d à f i é p a r r a p p o r t ~ a u n ' p o c S S o I r a i r i g i d e , 
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This invention relates to л multiple color flock 
printing machine and refers more particularly to 
a jnachine adapted to print a pattern or design 
in one or more color.s with which there is as

sociated a flock printing pattern or design in 
one or more colors, said color pattern and said 
flock pattern being always applied in proper reg

ister. 
Methods of flock printing, heretofore employed, 

did not make it possible to obtain a multiple color 
flock print. In flock printing It is necessary to 
arrange the printing means at a certain distance 
fronr the flocking means , so that the run of the 
fabric which is pixssed through a machine is 
quite ' long. Due to this length of fabric it was 
found impossible heretofore to construct, a prop

e i ly operating machine which would carry out two 
or more flock printing operations upon a single 
run of fabric. It was found in the past that 
whenever attem.pts were made to combine more 
thuu one flock printing device in a single m a 

cl.ine, the second printing did not register with 
the first one, due to stretch and distortion of the 
fabric during its passage from one flock printing 
device to the other. 

An object of the present Invention Is the pro

vision of a flock printing machine by means of 
which a single run of fabric passing through the 
machine is subjected to two or more flock print

ing operal ions which are all in perfect registra

t ion with each other. 
Another oljjocc is the provision of a multiple 

color flock printing machine which is able to carry 
out several flock printing operations, preferably 
of different colors, in connect ion with, or supple

mentary to, the printing of a color pattern. 
A further object is the provision of a texti le 

printing machine comprising a plurality of flock 
printing m e a n s which may apply flock paste 
a n d / o r flock of different colors in perfect registiy 
upon a. fabric running through the machine, 

A still furil ier object of the present invention 
is the provision of a multiple color flock printing 
rnachint; comprising means for automatical ly a d 

just ing the po.iition of thQ blanket supporting the 
fabric dui ing its passage through the machine . 

Still another object of the present invention is 
the provision of a machine comprising a plurality 
of flock printing devices adapted to apply flock 
one after the other to the same fabric, a subse

quently used flock printing device being pro

vided with m e a n s mainta in ing in perfect condi

tion the flock previously applied by another'flock 
printing device. 

A further object is the provision of a multiple 

color flock printing machine provided with moans 
for adjusting the positions of at least two flock 
stencils constituting a part of the machine, in at 
least three difl'erent directions. 

Th.e above and other objects of the present 
invention may be realized through the provLiion 
of a m.ultiple color flock printing machine c o m 

prising an endless blanket which is driven by 
suitable means and which is passed over a curved 
archshaped support. The fabric to be Ircated 
is brought in contact with the blanket and travels 
along with it while the fabric is subjected to 
several flat printing and flock printing operations. 
The flock paste applied to the fabric by a flock 
stencil causes it to adhere to the blanket while 
they are moved over the archshaped support, 
thus preventing any shrinkage of the fabric. T h e 
first flock applying device may be arianged a p 

proximately in the middle of the archshaped 
support, while two flock stencfls may bo placed 
at the tv^o ends of the support. A second flock

ing operation may take place after the fabric 
has been separated from the blanket. The o p 

erative surfaces of the stencil v/hich is situated at 
the exit side of the archshaped support are 
provided with suitable cavities and indentat ions 
in order to avoid the removal of the previously 
applied flock. Brackets slidatale upon guides 
forming a part of the main, frame are used for 
adjusting the positions of the flack stencils, the 
printing rollers and the tension rollers. Auto

matically operable electric m e a n s are employed 
for preventing the slippage of the blanket. 

The invention v/iU appear more clearly from 
the following detailed description when taken in 
connection with the accompanying drawings 
showing a preferred form of the inventive idea,. 

In the drawings: 
Figure 1 i l lustrates diagrammatical ly the op

eration of the machine constructed in accordance 
with the principles of the present invention. 

Figure 2 shows in section the fabric travehng 
along with the blanket. 

Figure 3 shows the multiple color flock printing 
machine In side elevation. 

Figure 4 is a top view of the machine . . 
Figure 5 is a section along the line 5—5 of the 

Figure 4. 
Figure 6 is an end view of the machine , looking 

in the direction of the arrow 6 shown in Figure 3. 
Figure 7 is a detailed sectional view along the 

line 1—7 of Figure 3, on a larger scale. 
Figure 8 is a sect ion along the line C—8 of Fig 

ure 3 on a larger scale. 
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La pré sen t e inven t ion a p o u r ob je t u n e macSmne 
ro t a t ive p o u r i m p r e s s i o n . p a r stencil sur tesüles 
ou au t res m a t i è r e s , d a n s laquel le p lus i eu r s cylin

d res à p a t r o n s son t espacés audessus d 'un sup

p o r t d ' impre s s ion , c h a c u n des cy l ind re s consis

t an t en u n en to i l age d e gaze m a i n t e n u p a r 4eux 
a n n e a u x disposés de c h a q u e cô té et p o u r v u s le 
саз échéan t d ' u n e c o u r o n n e dentée . 

Les disposi t i fs d e ce g e n r e c o n n u s j u s q u ' à f r è 

t en t , d a n s lesquels la m a t i è r e à i m p r i m e r fcée 
s u r u n e to i le d ' i m p r e s s i o n s a n s fin est impriiaée 
au m o y e n d e c y l i n d r e s à p a t r o n s ro ta t i f s , présen

tent des inconv.énients q u a n t à la tens ion par îa i t e 
d u p a t r o n et à la s y n c h r o n i s a t i o n a ins i q u ' à l 'ajus

t emen t exac t des cy l ind res l a t é r a l e m e n t et en b n 

g u e u r , qu i c o m p r o m e t t e n t la b o n n e exécut ion d'mne 
i m p r e s s i o n po lychrome . . 

D e s c y l i n d r e s d o n t le m a n t e a u consis te en впе 
gazestenci l ou ил t a m i s son t ut i l i sés d a n s des ma

ch ine s à i m p r e s s i o n . I ls son t m u s p a r so l ida r i t é avec 
le r o u l e a u d ' i m p r e s s i o n qu ' i l s e n t o u r e n t p a r urne 
r o u e den tée fixée à ce d e r n i e r . 

. I l exis te d ' a u t r e s  m a c h i n e s p o u r l ' impress ion po

l y c h r o m e d e text i les d a n s lesquel les des cylindnra à 
p a t r o n s son t d i sposé s h o r i z o n t a l e m e n t l ' un .der

r i è r e l ' a u t r e et e n t r a î n é s s i m u l t a n é m e n t p a r 
u n a r b r e à p i g n o n s con iques , le s u p p o r t d'im

p re s s ion é t a n t cons t i tué p a r d e s con t r e  rou l eaux . 
U n a u t r e p r o c é d é c o n n u cons i s te à disposer les 

p a t r o n s s u r les cy l ind re s d e m a n i è r e à c o u w i r 
u n e p a r t i e d e sur face , l ' impres s ion se compl f i an t 
au fur et à m e s u r e p a r l a success ion d e s p a t r a n s . 

Afin d ' o b t e n i r d e f açon s imple q u e l ' en to i l age soit 
b ien t endu et q u e les c y l i n d r e s soient parfa i tenrent 
synch ron i sé s , c o n d i t i o n s i nd i spensab l e s à u n e im

press ion s a n s défaut , l ' i nven t ion p r é v o i t q u e Геп

to i lage de gaze f o r m e u n c y l i n d r e f e rmé , les or

ganes d e t ens ion s ' a cc rochan t d a n s d e s anneaux

s u p p o r t s à c o u r o n n e den tée t a n d i s q u e des Aaî-

n é s s a n s fin, c o u r a n t d e c h a q u e côté d u cyEtsdre, 

son t engrenées soit d i r ec t emen t su r les c o u r o n 

nes ' dentées , so i t sur d e s o r g a n e s i n t e r m é d i a i r e s . 
La t ens ion ' de l ' en to i lage peu t ê t re o b t e n u e au 
m o y e n de b o u l o n s à vis d i sposés à l ' i n t é r i eu r du 
c y l i n d r e en t re les a n n e a u x  s u p p o r t s . Cette d i s p o 

s i t ion est pa r t i cu l i è r emen t a v a n t a g e u s e si le p a t r o n 
c o m p r e n d un r ac lo i r a t t i ré p a r u n e p o u t r e m a g n é 

t i que servant d e s u p p o r t d ' impres s ion . 
On peu t encore v a r i e r l ' é ca r t emen t des disques 

l a t é r a u x p o u r l a t ens ion d e l ' en to i l age en pré 

voyan t à la face ex t e rne des a n n e a u x  s u p p o r t s u n e 
r a i n u r e don t le rô le est de g u i d e r im ou p l u s i e u r s 
gale ts déplaçables en di rec t ion axia le d u cy l ind re . 
Le .problème d e la t ens ion de l ' en to i lage p e u t na tu 

re l l ement êt re encore résolu d ' a u t r e m a n i è r e , p a r 
exemple en employan t d ' a u t r e s o r g a n e s d e tension 
a n c r é s d a n s les a n n e a u x , ces o r g a n e s p o u v a n t con

sis ter en t iges ou cou r ro i e s p a r t a n t des a n n e a u x 
p o u r a b o u t i r d a n s des s u p p o r t s mobi l e s , p a r exem

ple en fo rme d e doui l les , s i tués en p r o l o n g e m e n t 
de l ' axe du cy l ind re à p a t r o n s . 

La c o m m a n d e synch ron i s ée des p a t r o n s se fai t • 
p a r des c h a î n e s sansi fin c o u r a n t d e c h a q u e cô t é 
d u c y l i n d r e sur d e s r o u e s à c h a î n e couplées à m o u 

v e m e n t para l lè le . Ces c h a î n e s son t engrenées so i t 
d i rec tement , soit p a r o r g a n e s i n t e r m é d i a i r e s , su r 
les c o u r o n n e s den tées d u c y l i n d r e à p a t r o n s . Le mé

c a n i s m e m o t e u r p e u t p a r t i r d e s c y l i n d r e s en p a s s a n t 
p a r la toi le d ' impress ion m o b i l e , ou b i e n les c h a î n e s 
p e u v e n t avoi r l eur m é c a n i s m e p r o p r e q u i col labo

r e r a a v a n t a g e u s e m e n t avec celu i de l a to i le d ' im

p res s ion . A u m o y e n d 'un a r b r e m û é lec t r iquement , 
ia vitesse d e la toi le d ' impre s s ion et celle d e l a 
c h a î n e p e u v e n t ê t re e x a c t e m e n t synch ron i sée s . 

A u lieu d e c h a î n e s , on p e u t éga lement ut i l i ser 
d e s o r g a n e s a n a l o g u e s d e t r a n s m i s s i o n , te ls q u e 
c o u r r o i e s t r apézo ïda l e s pe rcées d e t r o u s , etc . 

L ' i n v e n t i o n pe rme t , e n o u t r e , d'effectuer s a n s 
compl i ca t i on l ' a j u s t emen t l a t é r a l et l ong i tud ina l 
d e s p a t r o n s . 
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-••'En v u e de l ' a jus tement l ong i tud ina l de c h a c u n 
des p a t r o n s , les c h a î n e s p a r t a n t de leur e n g r e n a g e 
dans la c o u r o n n e dentée d u c y l i n d r e passen t su r 
d e u x , ga l e t s en connex ion avec un sys tème de t r in
gles de levier et, p a r l'effet desdi tes t r ing les , dépla
çab les p e r p e n d i c u l a i r e m e n t a u ' m o u v e m e n t de la 
c h a î n e . Ce dép lacemen t des gale ts en sens oppo
sé a p o u r co ro l l a i r e u n dép lacemen t de la c h a î n e 
vers l ' avan t ou ve r s l ' a r r i è r e , ce q u i p e r m e t d 'a jus
ter avec p r é c i s i o n . 

L e de s s in a n n e x é m o n t r e , à t i t re d 'exemples n o n 
l imi t a t i f s deux m o d e s de réa l i sa t ion de l ' inven t ion . 

L a h g . 1 est- u n e r ep résen ta t ion s impHilée de la 
, m a c h i n e ro t a t i ve p o u r impress ion p a r s tenci l se lon 
l ' i n v e n t i o n ; 

L a fig. 2 est u n e vue pa r t i e l l e d ' un déta i l appa r 
t e n a n t à un a u t r e m o d e de r éa l i s a t ion d e l ' inven
t i o n ; et 

L a fig. 3 m o n t r e le disposit i f a g r a n d i p o u r l ' a jus
t e m e n t l o n g i t u d i n a l de la m a c h i n e r ep résen tée à la 

fig. i: _ 
L a m a c h i n e r ep ré sen t ée à l a fig. 1 s e c o m p o s e 

d ' un b â t i 1 s u r t ou t e la l o n g u e u r d u q u e l s 'é tend 
la t o i l e d ' i m p r e s s i o n sans fin 3 p a s s a n t pa r -dessus 
les r o u l e a u x 2 , 2 ' . L a toi le d ' impre s s ion est m u e 
p a r l ' un d e ces r o u l e a u x , la m i s e en m a r c h e pou
van t ê t r e r ég lée p rogres s ivemen t . L a m a t i è r e à im
p r i m e r est fixée su r la toi le d ' impres s ion , p a r exem
ple par, c o l l a g e et a ins i c o n d u i t e d a n s la m a c h i n e . 
Les c y l i n d r e s à .patrons 4 e t 4 ' se t r o u v e n t au-des
sus de l a to i le d ' impres s ion . L e ' n o m b r e des cy
l i n d r e s d i sposés l ' un d e r r i è r e l ' au t r e v a r i e avec le 
n o m b r e d e s - c o u l e u r s . L e u r c i r confé rence , qu i se 
s i t ue a v a n t a g e u s e m e n t en t re 0,60 et 1,60 m , est la 
m ê m e p o u r t o u s les cy l ind res . L a itoile d ' i jnpres-
s ion c o m m u n i q u e a u x cy l indres u n m o u v e m e n t d e 
r o t a t i o n , à m o i n s q u e les cy l indres n e so ien t m u s 
p a r u n m é c a n i s m e p r o p r e . Sous la to i le d ' impres 
s ion se t r o u v e n t les s u p p o r t s d ' impre s s ion en fo rme 
d e p o u t r e . C h a c u n d e s cy l ind res con t i en t u n r ac lo i r 
q u i r é p a n d , avec p lu s ou m o i n s de f o r c e d e p re s 
s i o n , l a c o u l e u r s u r la m a t i è r e à i m p r i m e r . L a p re s 
s ion exe rcée p a r le r ac lo i r p e u t ê t re o b t e n u e p a r 
d e s m o y e n s m é c a n i q u e s ou m a g n é t i q u e s . 

L e c y l i n d r e à p a t r o n s 4 cons i s te en u n ento i 
l a g e d e g a z e fixé à ou t e n d u s u r d e u x a n n e a u x -
s u p p o r t s 5 . Ceux-ci p r é sen t en t d e s o u v e r t u r e s con
c e n t r i q u e s 6 et d e s t r o u s 7 des t inés à r ecevo i r les 
b o u l o n s à vis 8 d o n t le v i ssage d a n s les a n n e a u x -
s u p p o r t s 5 t e n d les p a t r o n s . Il es t p r é v u en o u t r e 
u n e c o u r o n n e d e n t é e 9 éga l emen t c o n c e n t r i q u e 
à l ' axe d u c y l i n d r e . Les c o u r o n n e s den tées son t 

• e n g r e n é e s so i t d i r ec t emen t , so i t p a r u n e r o u e à 
c h a î n e re l iée à la c o u r o n n e den tée p a r un p i g n o n , 
su r les c h a î n e s sans fin 10, 1 0 ' c o u r a n t de c h a q u e 

• cô té d u c y l i n d r e à p a t r o n s . Cet te c o m m a n d e p a r 
c h a î n e a s s u r e l a s y n c h r o n i s a t i o n d u m o u v e m e n t r o 
tatif d e t o u s les cy l ind re s . Q u a n t a u m o u v e m e n t 

•2 — 

• para l l è le s y n c h r o n i s é des c h a î n e s 10 , 10 ' , il est ga
r a n t i p a r l ' accouplement des r o u e s 1 1 , 1 1 ' r éun ies 
p a r l ' a rb re 12. Les cy l indres et les c h a î n e s peu
vent, c o m m e il a été di t p lus h a u t , ê t re m u s p a r la 
toile d ' impress ion , m a i s l ' on peu t p r évo i r éga lement 
un m é c a n i s m e ag issan t s u r les c h a î n e s p a r u n rou
leau recevant son impuls ion d e la m ê m e source 
mo t r i c e q u e la toi le d ' impress ion . 

Afin d ' a ssure r l ' eng rènemen t des c o u r o n n e s den
tées 9 et des cha înes 10, ces d e r n i è r e s son t ma in 
tenues p a r des régle t tes d ' a p p u i . 

Des galets 14 c o n t r i b u e n t à, m a i n t e n i r en p lace 
les cy l indres à p a t r o n s 4 , 4 ' en s ' insé ran t d a n s les 
r a i n u r e s c i r cu la i r e s p révues à cet effet a u x anneaux-
s u p p o r t s 5. Lesd i t s ga le ts 1 s o n t fixés à d e s 
réglet tes d ' a p p u i 15 . L a d i t e r a i n u r e sert- en ou t re 
de g u i d e a u gale t 13 d o n t le dép lacement d a n s le 
sens axia l p e r m e t de rég le r l ' a jus tement l a t é r a l des 
p a t r o n s . L ' a j u s t emen t l ong i tud ina l es t décr i t , .en dé
tai l lo r s de l ' expl ica t ion d e la fig. 3 . . - . Î ; , -

La fig. 2 r ep résen te u n a u t r e m o d e d e réal isa
t ion d u disposi t i f de t ens ion c o n c e r n a n t u n cylin
d r e à p a t r o n s 16 . Les a n n e a u x - s u p p o r t s 17 , présen
tan t les m ê m e s o u v e r t u r e s c o n c e n t r i q u e s 18 et -les 
m ê m e s c o u r o n n e s den tées 19 , s o n t m u n i s , p o u r la 
récept ion d e s o r g a n e s . de tens ion , d e r a i n u r e s cir
cu la i r e s 20 d a n s lesquel les se logen t les galets, 2 1 , 
22 et 2 3 . Lesd i t s galets son t rel iés a u x mane t t e s 
2 5 p a r des b r o c h e s filetées 2 4 , qu i , c o l l a b o r a n t 
avec des doui l les filetées 27 so l ida i r e s du b â t i 1 
pe rmet t en t en t o u r n a n t les m a n e t t e s 2 5 d e dépla
cer les gale ts 2 1 , 22 et 2 3 d a n s le sens axia l , ce 
qu i a p o u r conséquence le d é p l a c e m e n t des anneaux-
suppor t s 17 e t la tens ion des p a t r o n s . E n d i s p o s a n t 
au m o i n s t ro is de ces ga le ts de chaque- côté 
on économise l ' emplo i du disposi t i f d e fixation in
d i q u é p a r le n u m é r o de- ré férence 14 dans, ia ñ g . 
1 et m ê m e le ga le t 13 devien t superf lu , la d i spo
s i t ion des t r o i s ga le ts a s s u r a n t éga lemen t l 'a jus te
m e n t la té ra l . • • . 

L ' emp lo i d e c h a î n e s p o u r la s y n c h r o n i s a t i o n des 
cy l indres à p a t r o n s r e n d poss ib le l ' app l i ca t ion d 'un 
p r o c é d é pa r t i cu l i e r d ' a ju s t emen t l o n g i t u d i n a l don t 
la fig. 3 m o n t r e u n exemple . D e c h a q u e cô t é de 
l ' eng renage de la c o u r o n n e den t ée 9 d ' u n cy l ind re 
à p a t r o n s , la c h a î n e 10 passé s u r des ga le ts 2 8 et 
29 rel iés à u n sys t ème d e lev iers 3 4 a y a n t son pivot, 
en 3 5 . Les n u m é r o s d e ré fé rence 30 , 3 1 , 32 et 
3 3 i n d i q u e n t les ga le ts d e g u i d a g e d o n t les axes 
sont re l iés au b â t i 1. E n t o u r n a n t la m a n e t t e 36 , 
on peut m a n œ u v r e r le sys tème d e le\{iers 3 4 a u t o u r 
d e son pivot 35 de telle m a n i è r e q u e l ' un d e s ga
lets 2 8 et 29 s 'é lève t a n d i s q u e l ' a u t r e s ' aba isse . 
Ceci a p o u r effet de dép lace r la c h a î n e 10 t a n t soi t 
peu vers la g a u c h e ou ve r s la d r o i t e d a n s la zone 
de l ' e n g r e n a g e avec la c o u r o n n e den t ée 9 , et, 
p a r conséquen t , d e f a i r e a v a n c e r ou " r ecu le r . le 
c y l i n d r e à p a t r o n s . Les a r b r e s 3 7 e t 3 8 t r a n s m e t -



tent ie m o u v e m e n t d ' é léva t ion ou d ' aba i s semen t des 
galets 2 8 et 29 a u x gale ts c o r r e s p o n d a n t s à l ' au t r e 
b o u t du cy l i nd re . 

RÉSUMÉ 

M a c h i n e r o t a t i v e p o u r impres s ion p a r s tenci l su r 
îoxtiles ou a u t r e s m a t i è r e s , d a n s laquel le p lus i eu r s , 
c y l i n d r e s à p a t r o n s son t espacés au-dessus d 'un sup
p o r t d ' i m p r e s s i o n , c h a c u n des cy l ind res cons is tan t 
en un en to i l age d e gaze m a i n t e n u p a r d e u x a n n e a u x 
d isposés de c h a q u e cô t é et p o u r v u s , le cas échéant , 
d ' u n e c o u r o n n e den tée , c a r a c t é r i s é e en ce q u e l 'en
to i lage d e gaze f o r m e u n c y l i n d r e fe rmé, les orga
nes de t ens ion s ' a c c r o c h a n t d a n s les anneaux- sup
p o r t s à c o u r o n n e den t ée et d e s c h a î n e s s a n s fin cou
r a n t d e c h a q u e cô té d u c y l i n d r e , les di tes cha înes 
é tan t e n g r e n é e s so i t d i r e c t e m e n t s u r les couron
nes den tées , soit s u r d e s o r g a n e s i n t e r m é d i a i r e s . 

2 " L ' i n v e n t i o n p e u t e n c o r e p r é s e n t e r les ca rac té 
r i s t i ques s u i v a n t e s mises- en œ u v r e ensemble ou 
s é p a r é m e n t ; , ' . " 
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a. P lus i eu r s b o u l o n s à vis en connex ion avec les 
anneaux - suppor t s cons t i tuen t les o rganes de tens ion 
des p a t r o n s à l ' in té r ieur du cy l ind re à p a t r o n s ; 

b. Une r a i n u r e , p r évue à la face ex te rne des an
neaux- suppor t s , ser t a u g u i d a g e d'im ou de plu
s ieurs galets mobi l e s en d i rec t ion axia le d u cyl in
d r e ; 

c. Les c h a î n e s sans fin c o u r e n t de c h a q u e côté 
d u cy l ind re sur des r o u e s à cha îne couplées à m o u v e 
m e n t pa ra l l è l e ; 

d. E n vue d e l ' a jus tement l ong i tud ina l d e cha
cun des p a t r o n s , les c h a î n e s p a r t a n t de leur eng re 
n a g e d a n s la c o u r o n n e dentée d u cy l ind re pa s sen t 
s u r d e u x galets en connex ion avec u n sys tème d e 
t r ing les de levier et son t , p a r l'effet desd i tes -trin
gles , dép laçab les p e r p e n d i c u l a i r e m e n t a u mouve 
m e n t d e la cha îne . 
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La présente inven t ion concerne une m a c h i n e rota
tive crimpre.-sion à l ' écran ou stencil comprenan t un 
bâ t i m u n i d ' une sér ie de disposit ifs de suppoafî de 
stencils cyl indrique.- , c h a q u e dispositf é tant (cons
t i tué de deux pa l i e r s co-ax iaux dans lesquels les 
deux ex t rémi tés de stencil cy l ind r ique sont siip-
pdrtés , la m a c h i n e c o m p r e n a n t u n dispositif de ten
sion de stencil en d i rec t ion ax ia le , et des dispositifs 
de suppor t et de g u i d a g e p o u r l ' avancement # u n e 
b a n d e à i m p r i m e r . Ce genre de m a c h i n e est iTune 
t echn ique bien connue , l ' en t r a înemen t d e c loque 
stencil cy l i nd r ique é tan t toujours effectué sirramlta-
nément p a r ses deux ex t rémi tés . 

L ' inven t ion est b a s é e sur le p r i n c i p e q u ' u n fonc
t ionnement efficace de la m a c h i n e peut être oMenu 
p a r le seul e n t r a î n e m e n t d ' u n e des extrémité* de 
ftencil . D a n s la réa l i sa t ion de la m a c h i n e selon l 'in
vent ion, un seul pa l ie r de c h a q u e dispositif de sup
por t compor t e des éléments d ' e n t r a î n e m e n t , tandis 
q u e l ' au t r e pal ier t ou rne en n ' é t an t en t r a îné que 
p a r ie seul couple d ' e n t r a î n e m e n t qu i est e x e r ô ë pa r 
ie stencil l u i -même . En ra ison d e cette p a r f c u l a -
r i té , il est possible de diviser les stencils cy^iindri-
ques en p lus ieurs g roupes , de m a n i è r e que d k i q u e 
groupe reçoive son p r o p r e en t r a înemen t . 

Su ivan t un m o d e d e réa l i sa t ion , la mach i ce de 
l ' invent ion compor t e deux g roupes ou davantage de 
disposi t i fs de suppor t , les é léments d 'en t ra înement 
d e c h a q u e g r o u p e é tan t accouplés mutueliefflient. 
Cette réa l i sa t ion p e r m e t p a r exemple le mcMtage 
de deux g roupes ou plus d e stencils cylindirëques 
d e d i amè t r e s différents. C h a q u e g r o u p e peut alors 
ê t re e n t r a î n é à u n e vitesse différente d e maiaière 
q u e la vitesse c i rconférent ie l le de la surface d' im
press ion d e tous les stencils soit i den t ique . 

D a n s u n e a u t r e fo rme de réal isa t ion de la Hmchi - , 
ne de l ' i nven t ion , d e u x g roupes de d i spos i t i f de 
suppor t accouplés mu tue l l emen t équ ipen t deux grou
pes de stencils cy l ind r iques jux taposés en alterœance, 
les pal iers ne c o m p o r t a n t pas d ' e n t r a î n e m e n t exté

r i eu r é tant disposés en a l t e rnance . L ' e n t r a î n e m e n t 
des stencils cy l indr iques des emplacemen t s i m p a i r s 
peut, donc ê t re assuré p a r l 'une de leurs ex t rémi tés , 
t and i s que les stencils des emplacement s pa i r s peu
vent recevoir le mouvement p a r l ' au t re ex t rémi té . 

P a r ai l leurs , su ivant l ' invention, il est possible 
d ' i m p r i m e r u n e b a n d e qu i est p lus l a rge q u e la 
longueur des stencils cy l indr iques uti l isés. A cet 
effet, c h a q u e g r o u p e compor te des suppor t s jux ta 
posés, un g roupe é tant décalé p a r r appor t au sui
vant , t r ansversa lement p a r r appor t à la d i rec t ion 
d ' avance de la b a n d e à i m p r i m e r . 

La m a c h i n e ro ta t ive d ' impress ion à l ' écran selon 
l ' invent ion , de modèle c o u r a n t en el le-même com
p o r t a n t des stencils cy l indr iques , const i tués c h a c u n 
p a r une p a r t i e d ' impress ion et deux ex t rémi tés d e 
fixation, pe rme t de disposer deux groupes de sten
cils cy l indr iques , de m a n i è r e q u e les rou lements 
qu i n e sont pas en t ra înés ex t é r i eu remen t soient 
placés d a n s la zone centra le du t ra je t de la b a n d e 
les ex t rémi tés de la pa r t i e d ' impress ion des deux 
groupes d e stencils voisins d e cet te zone cent ra le 
étant en a l ignement . S u r u n e telle m a c h i n e , l ' im
press ion en double l a r g e u r est donc possible, c'est-à-
d i re q u e l 'on peut i m p r i m e r u n e b a n d e de l a r g e u r 
égale à deux fois la l ongueur d ' impress ion de cha
q u e stencil ut i l isé. 

L ' e n t r a î n e m e n t un i la té ra l des stencils i m p l i q u e 
q u e la l o n g u e u r de chacun d 'eux est sujette à cer
ta ines res t r ic t ions , ce qu i , p a r m i d ' au t r e s avan tages 
est compensé p a r la possibil i té d ' impress ion en dou
ble l a r g e u r men t ionnée plus hauL Su ivan t la tech
n i q u e a n t é r i e u r e ie t rava i l avec deux groupes d e 
stencils e n t r a î n e une augmen ta t i on d u temps néces
sa i r e p o u r r e m p l a c e r les stencils l o r sque le modè le 
est c h a n g é . L ' inven t ion pe rme t éga lemen t u n e réa
l isat ion, p lus s imple de ce point de vue, p a r c e q u e 
les deux pal iers de c h a q u e dispo,sitif de suppor t 
sont constitué.? p a r un c a r t e r en fo rme de bo î t i e r 
m u n i i n t é r i e u r e m e n t de galets s u p p o r t a n t un m a n -
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clidn, et un appa re i l de tension du stencil est 
ac t ionné à p a r t i r d 'au moins un des deux car te rs 
de pa l ie r s c h a q u e m a n c h o n compor tan t a une d e 
ses ex t rémi tés un élément coopérant avec le ca r te r 
p o u r l imi te r son dép lacement en d i rec t ion axiale et 
l ' au t r e ex t réni i té é tan t m u n i e d 'un élément p o u r 
mai r t len î r îe stoneil . 

Cette réa l i sa t ion p e r m e t non seulement u n rempla
cement r a p i d e du stencil , mais éga lement l 'utilisa
t ion facile de stencils -de d iamètres différents é tant 
a d m i s q u e le c a r t e r est d 'une forme convenant aux 
différents modèles de stencils (au m a x i m u m cinq 
. .,MièIc3 de d i a m è t r e p rogress i f ) . 

L ' a p p a r e i l de tension de l ' invent ion pe rmet d'as
s u r e r l'effort de t rac t ion axiale nécessaire sur les 
stencils (en v u e de l ' en t ra înement u n i l a t é r a l ) , et 
de d o n n e r à . cet appare i l t endeur des fonctions 
supp l émen ta i r e s telles q u e le réglage t ransversa l de 
c h a q u e stencil (c 'es t -à-dire un réglage en direct ion 
long i tud ina le du stencil) a ins i que la possibi l i té de 
rég lage de la posi t ion de chaque stencil pe rpend i 
cu l a i r emen t à l ' avancemen t de la surface à impr i 
m e r . 

S u i v a n t l ' i nven t ion le remplacement pé r iod ique 
des stencils est encore faciliîé p a ; le lait qu'y.. . 
raclet te avec u n é lément J e suppor t qui lui ; -t 
p r o p r e est disposée à l ' in tér ieur du stencil et d c u \ 
pivots associés, c 'est-à-dire C;iieles é léments d 'entraî
nemen t et de tens ion sont tiais deux dispo-és entiè
r emen t su r ie côté exici'î.-ar, ces éléments ne cons
t i tuan t pas un ob. ucir- ..u remplacement des s t e n 
cils. Il suffit de soulever ia raclette de chac{up steii-
cil a insi q u e l 'éfément de suppor t associé. 

U n e ext rérc i ic de l 'élément, de préférence t u b ; 
ia i re , de suppor t de la raclet te est profilée en nez 
de gu idag i ' coupéran t avec une surface incl inée vers 
le haut d'ir;. suppor t un élément de fixation main
tenant l 'a i i i ic ex t r émi t é . De cette façon, la raclet te 
peut ê î r - Introduite dans le stencil en é tan t tournée 
vers le a , . iU Jusqu 'à ce q u e ie nez soit en posi t ion, 
après quoi la raclet te est r aba t tue de 180°, de 
m a n i è r e ;i ê t re dans sa position de t ravai l pu is 
l 'é lémen. ;r fixation est bloqué.-

D'au .re-, objets et avan tages de l ' invent ion seront 
mieux i.-ornpris à l ' a ide d e la descr ip t ion qui va 
su ivre , e t des dessins , sur lesquels : 

La fi.Nire 1 est u n e vue en perspect ive de la par
tie la piu^ i m p o r t a n t e d 'un mode de réal isat ion de 
m a c h i n e imi t a i r e . 

I^a figure 2 est une c o u p e longi tudina le d 'un dis
positif de suppor t d 'un stencil m o n t r a n t plus pa r 
t i cu l iè rement ce r ta ins détails d ' exécu t ion ; 

I^a figure 3 est u n e coupe longi tud ina le par t ie l le 
à 90" du p lan de la figure 1 ; 

La figure 4 est u n e coupe t ransversa le , à échelle 
a g r a n d i e , su ivan t la l igne IV-ÏV de la figure 2 ; 

La figure 5 est u n e vue en. perspect ive d ' u n e ins-
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lallat ion complète p o u r impress ion d i t e en double 
l a rgeu r . 

Le dispositif représenté su r la figure 5 compor t e 
un bâ t i 1 dans lequel sont mon té s des disposit ifs 
de suppor t 2 de stencil cy l indr ique 3 . C h a q u e dis
positif de suppor t consiste en deux pa l i e r s co-
ax i aux 4 fet S dans lesquels les ej^lrêmités de stencil 
cy l indr ique sont suppor tées . La m a c h i n e c o m p r e n d 
d ' au t r e s é léments d e . s u p p o r t et d e g u i d a g e ( r ep ré 
sentés seulement su r les fig. 2 et 5 ) p o u r faire 
avance r une b a n d e de ma t i è re à i m p r i m e r . Ju.squ'en 
ce point la mach ine est cons t ru i te de façon classi
que , c o m m e décri t pa r exemple d a n s les brevets 
f rançais n"" 1.406.891 à 1.-106.895. Suiva i . , .".n-

• vent ion, un seul des pal iers de por t ée de c'iu.qu. 
dispositif de suppor t 2, dans le cas p résen t le pa
l ier 4, c o m p o r t e des é léments d ' e n t r a î n e m e n t , 
t and is que l ' au t re pa l i e r 5 t ou rne sans e n t r a î n e m e n t 
ex tér ieur . 

Les deux pal iers 4, 5 de c h a q u e disposit if de 
suppor t consistent en un ca r t e r 6 en forme d e boî
tier, 'ce ca r t e r compor t an t trois galets 7 i n t é r i eu r s 
qui suppor ten t un ( . ianrhon 8. Le ca r t e r 6 associé 
au paîii", l est représenté siir le côté g a u c h e des 
figures 2 et 3 et const i tue le ppndan t du c a r t e r du 
côté droit . Ceci résulte du fait e u e c h a q u e stenci l 3 
n 'est entraî t ié q u e d 'un côté q,;', <---t le côté g a u c h e 
dans le cas de la figure 2. IA- m a n c h o n g a u c h e , 
sur la figure 2 , compor te une co. .rnn!ie den tée 9, 
dont le d i amè t re pr imi t i f corrpspf)n{i ui d i a m è t r e du 
stencil cy l indr ique 3 , ce qui signifie qu.- ;-;0ur des 
stencils d e d iamèt res différents il faut ini i iser un 
ca r te r 6 éga lement dift'érent avec un n ... '.ion cor
r e spondan t 8. P a r exemple , cinq di.i..-ri-;ons dif
férentes de stencils, et pa r conséquer:; r.c ca r t e r s 
différents peuve.-it ê tre montés c o m m e .\-pré':enté 
en t ra i ts mixtes sur la figure 4 . 

D a n s la forme de réalisat ion d e la fi^.ire 1. les 
fjivots 5 des stenr-ils cy l indr iques j u x t a p o s é 3 sont 
a l te rna t ivement en rotat ion l ib re . Les pa l i e r s 4 
compor ten t toujours une den tu re 9. Les stencils cylin
d r iques 3 forment donc deux g roupes . 

U n g r o u p e est const i tué p a r des stencils don t 
l ' en t r a înement est su r le côté avan t (fig. 1) d e ia 
mach ine (le g r o u p e i m p a i r ) . L ' a u t r e g r o u p e est en
t r a îné pa r le côté a r r i è r e (le g r o u p e p a i r ) . 

L ' en t r a înemen t d e ia forme de réa l i sa t ion d e la 
fi.ïïurc 1 est représen té s c h é m a t i q u e m e n t su r celle-ci. 
C h a q u e den tu re 9 eng rène avec u n e roue den tée 10 
qu i tou rne dans le bât i 1 de la m a c h i n e . U n e seconde 
roue dentée 11 est co-axiaie à cette r o u e - d e n t é e 10 
et reliée à celle-ci de m a n i è r e à p e r m e t t r e un dé
p lacement a n g u l a i r e relatif dans des l imi tes é t ro i tes , 
les deux roues dentées 10 et 11 é tant ensui te assem
bler de m a n i è r e à évi ter ce dép lacement relatif. 
Cette possibi l i té de rég lage (non . représen té ) est 
assurée à des fins qu i seront expl iquées c i -après . 

Les é léments d ' e n t r a î n e m e n t 9-11 de c h a q u e grou-
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ре de cyl indres sont niuluel lenient accouplés par 
une roue dentée 12, de sorte que l ' ent ra înement 
est assuré ])ar une ex t rémi té de la m a c h i n e . Dsnc 
dans ie cas d 'une m a c h i n e conforme à la figure 1, 
un groupe de stencils cy l indr iques peuven t être 
en t ra înés p a r l ' avan t et l ' au t re g r o u p e p a r l ' a r r iére . 
On doit r e m a r q u e r cependan t qu ' i l est possible de 
réal iser l ' en t ra înement confo rmément au dispositif 
du brevet français n" 1.406.891. 

La mach ine selon l ' invent ion compor te un dis

positif 13 dest iné à assure r la tension de cha:<|ue 
stencil . Ce dispositif est plus c la i r ement représenté 
su r la figure 3 et c o m p r e n d .deux t iges 14 mon

tées en t re les deux car te rs 6 et suppor tées pa r im 
dispositif cor respondan t . Ces t iges 14 sont dispo.s;ées 
su ivant des généra t r ices d 'un c y l i n d r e imagina i re 
qui est concen t r ique à l ' axe 15 du dispositif por

t eu r 2. Ces deux t iges 14 sont d i a m é t r a l e m e n t op.po

sées par r appor t à l 'axe 15 et l o r squ ' on util ise trois, 
ou d a v a n t a g e de t iges, il conv ien t de les répar

t i r sur le cy l indre i m a g i n a i r e préc i t é de manière 
qu'el les soient espacées en t re elles su r des arcs de 
l ongueu r s égales. C h a q u e t ige 14 est fixée à l 'un 
des ca r t e r s 6, dans le cas présen t le c a r t e r le pîus 
l a r g e d u côté gauche des figures 2 et 3 . A son 
a u t r e ex t rémi té , c h a a u e t ige 14 est reliée au car ter 
6 p a r un élément élas t ique 16. U n e des t iges 14 
est rel iée au b â t i 1 de la m a c h i n e . 

Cette de rn i è r e l ia ison est cons t i tué p a r un élé

m e n t t a r a u d é 17 qu i peut t o u r n e r dans le bâ t i 1, 
et ne peut êt re dép lacé en direc t ion axia le . Le îa

r a u d a g e coopère avec le filetage complémen ta i r e 18 
de l ' ex t rémi té co r r e spondan te de la t ige de tension 
1 4 . 

L'é lément élas t ique 16 p r e n d a p p u i d 'un côté suir 
le ca r t e r б et l ' au t r e s u r u n m a n c h o n 19 qu i cou

lisse sur la t ige de tension 14. Ce m a n c h o n com

p o r t e u n e surface 20 de came mobi le , qu i d a n s ce 
cas est un excen t r i que à un levier 2 1 fixé à celle 
connue . Cette sur face d e came 20 coopère avec l'ex

t r é m i t é dro i te (fig. 3) de la t ige de tension 14.' 
Il est évident q u e p a r ro ta t ion du levier 2 1 , la 

tension du ressort 16, et p a r conséquen t celle du 
stencil 3 peuvent êt re réglées. 

Le m a n c h o n 19 est m o n t é d a n s u n bloc de snp

por t 22 pouvan t t o u r n e r d a n s le b â t i 1. L'axe de 
ro ta t ion du bloc 22 du bâ t i 1 n e coïnc ide pas avec 
l ' axe du m a n c h o n 19. U n l ev ier 2 3 est fixé au 
bloc 22 et l o r squ 'on fait t o u r n e r ce levier, l 'extré

m i t é du stencil (à dro i t e s u r la fig. 3) est légè

rement déplacée dans u n e di rec t ion paral lè le à la 
di rec t ion d 'avance de la sur face à i m p r i m e r . Il est 
ains i possible de met t r e en pos i t ion c h a q u e stenci! 3 
exac tement à angle droi t avec cette direct ion 
d ' avance . 

C h a q u e stencil 3 peut aussi ê t re déplacé dans une 
di rec t ion t ransversa le c 'estàdire transversalemiemt 
à la difect ion de l ' avance , à l ' a ide d e l ' é lément 17 

qui à cet effet est m u n i d 'un volant 2 k Lorsc[ue le 
volant est ac t ionné , la tige de tension 14, ains i que 
les d e u x car te r s 6 fixés su r celleci, sont déplacés 
d a n s u n e direct ion paral lèle à cette l ige. Le stencil 3 
étant également soumis à c e dép lacemen t il peu t 
ainsi être également dir igé cor rec tement p a r r a p p o r t 
à la b a n d e à i m p r i m e r . 

S u r les figures 2 et 3 , chaque m a n c h o n '8 com

p o r t e à une de ses extrémités un dispositif 2 5 coo

pé ran t avec le car te r 6 p o u r l imi te r ax ia l emen t sa 
mobi l i té . Ce dispositif 25 consti tué p a r u n p a l i e r 
axial rédui t le f rot tement ent re c h a q u e stencil tour

nan t 3 et les ca r t e r s 6, tout en cons t i tuant de plus 
un é lément indispensable pour assure r la t ens ion du • 
stencil et p o u r le régler en direc t ion t r ansversa le . 
L ' a u t r e ex t rémi té de chaque m a n c h o n 8 compor t e 
un dispositif 2 6 pe rme t t an t son r a c c o r d e m e n t au 
stencil 3 au moyen d 'une b a g u e i n t e r m é d i a i r e 2 7 . 
Ce dispositif 26, qu i n'est pas non plus r ep résen té , 
pe rme t aux stencils d 'ê t re dégagés et r emon té s rapi 

dement . 

U n e raclet te u n i q u e coopère avec c h a q u e stenci l 
3 et les m a n c h o n s associés 8. Cette rac le t te compor t e 
Une s t ruc tu re de ' suppor t 29 en . forme d e t u b e 
et la raclet te p r o p r e m e n t dite 3 0 . Le tube 29 com

por te su r une ex t rémi té un nez de g u i d a g e 3 1 coo

pé ran t avec une surface d e suppor t incl inée 3 2 . U n 
o r g a n e de fixation 33 est placé à l ' au t r e e x t r é m i t é 
du lube 29 . Cette s t ruc tu re pe rme t le m o n t a g e et ' 
le démon tage faciles et r ap ides de la rac le t te 2 8 . 
L a raclet te est in t rodu i te p a r le h a u t d a n s le sten

cil 3 p a r le m a n c h o n droit 8 et avancée j u s q u ' à 
ce q u e le nez 3 1 glisse sur la sur face 3 2 . L o r s q u e 
la raclet te est en posit ion e x t r ê m e on lu i fait 
exécute r un demi  tou r et la fixe à l ' a ide du dispo

sitif 3 3 de m a n i è r e à l ' empêche r d e se déplacer . 
L'enc re est al imentée p a r un t u b e 3 4 . 

Au mo n t ag e de stencils divers , il est possible de 
régler le r epé rage de chacun d ' e u x et l ' accouple

ment en t re les deux roues dentées 10 et 1 1 dest i 

nées à cette fin. P a r u n e ro ta t ion re la t ive des deux 
roues dentées , c h a q u e stencil 3 peu t êt re réglé sé

pa rémen t , de m a n i è r e que les impress ions d e s s ten

cils consécutifs soient raccordées c o r r e c t e m e n t les 
unes aux au t res su r la surface à i m p r i m e r . . 

•On doit r e m a r q u e r q u e la disposi t ion de l ' in

vent ion, c 'estàdire la c o m m a n d e un i l a t é ra le , p e u t 
également êt re réal isée de m a n i è r e différente d e 
celle représen tée su r la figure 1, c 'estàdire en pla

çant tous les pivots condui t s 4 d ' u n mêipe côté d u 
bâ t i , tous les pivots à ro ta t ion l i b re é tant placés de 
l ' au t re côté de celuici . 

U n e telle dispos i t ion est représen tée su r la figure 
5 représen tan t deux groupes A etB de stencils cylin

d r iques 3 , et p a r conséquent éga lement deux grou

p e ! de disposit ifs p o r t e u r s 2 . Les de'ux groupes sont 
décalés l 'un p a r r a p p o r t à l ' a u t r e t r ansve r sa l emen t 
à la d i rec t ion d ' avance (flèche F ) de la b a n d e à 
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i m p r i m e r . Les pivots 5 à ro ta t ion l ibre des deux 
g roupes A et B .sont situés- dans La région centra îe 
du trajet de la b a n d e 3 5 de m a n i è r e q u e les extré
mi tés de la pa r t i e d ' impress ion , à p rox imi té de 
la zone cen t ra l e , soient al ignées. 

Le disposit if d e la figure 5 compor t e en out re 
un appa re i l d ' a l imenta t ion classique 36 d e la b a n d e 
35 , lequel est s i tué à p rox imi té du début du trajet 
de là b a n d e . A la fin d e ce trajet sont dis .posé3 
un appa re i l l age 37 dans lequel la b a n d e est t ra i tée , 
et un col lecteur 3 8 . 

La s t r u c t u r e de l a c o m m a n d e un i la té ra le des sten
cils cy l i nd r iques peut être exécutée su ivan t lé brevet 

^ f rança is n° 1.406.391 et permet d ' i m p r i m e r u n e 
b a n d e d o n t la l a r g e u r est égale à deux fois la lon
g u e u r effective (la pa r t i e d ' impress ion) des sten
cils (fig. 5 ) . 

RÉSUMÉ 

L a p ré sen t e invent ion concerne une m a c h i n e ro
tat ive d ' impress ion à l ' écran ou stencil c o m p r e n a n t 
un bâ t i c o m p o r t a n t des dispositifs de suppor t d e 
stencil cy l ind r ique , chaque dispositif consis tant en 
deux pivots co-axiaux sur lesquels les deux extré
mi tés d 'un stencil cy l indr ique sont suppor tées , cette 
m a c h i n e c o m p r e n a n t également u n dispositif p o u r 
t e n d r e ax ia l emen t le stencil , d ' au t res disposit ifs de 
s u p p o r t et de g u i d a g e assuran t l ' avance d 'une b a n d e 
devan t ê t re i m p r i m é e , cet te m a c h i n e é t a n t caracté
r isée p a r les points suivants • p r i s isolément ou en 
combina i sons : 

1° U n seul pa l i e r d e chaque dispositif de suppor t 
compor t e des é l émen t : d ' en t ra înement , l ' au t r e pa l ie r 
t o u r n a n t l i b r emen t sous la seule ac t ion d u couple 
qu i est t r a n s m i s p a r le stencil m ê m e ; 

2" D e u x g roupes ou davan tage de dispositifs de 
' s uppo r t sont d isposés d a n s la m a c h i n e , les é léments 

d ' e n t r a î n e m e n t d e c h a q u e g r o u p e é tan t mutuel le
men t accoup lé s ; ' • 

3° D e u x g roupes de dispositifs d e suppor t sont 
disposés dans la m a c h i n e et co r re sponden t à deux 
g roupes de stencils cy l indr iques jux taposés eri alter
nance , les pa l ie rs t ou rnan t l ib rement é tan t égale
m e n t d isposés en a l t e r n a n c e ; 

4° C h a q u e g roupe de dispositifs d e suppor t est 
composé de pa l i e r s juxtaposés , les g roupes é t an t 
décalés les a n s p a r r a p p o r t a u x au t re s t ransversa
l ement p a r r a p p o r t a u sens d ' avance de la b a n d e 
à i m p r i m e r ; 

5° Les stencils cy l indr iques sont r épa r t i s en deux 
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groupes dont les pal iers ne c o m p o r t a n t pas d'en
t r a înemen t sont placés dans le p l an de symé t r i e du 
trajet de la b a n d e et les ex t rémi tés d e la p a r t i e 
d ' impress ion des deux groupes , voisines de ces 
p lans sont en a l i gnemen t ; 

6" Les deux pa l ie rs de c h a q u e disposi t i f de sup
por t sont const i tués p a r un ca r t e r en forme de t o î -
tier c o m p o r t a n t i n t é r i eu remen t des galets suppor 
tant un m a n c h o n , un dispositif p o u r t endre le sten
cil est ac t ionné à pa r t i r d 'au m o i n s u n d e s ca r t e r s 
de pal ier et c h a q u e m a n c h o n d ' u n e e x t r é m i t é com
por te im dispositif coopéran t avec le c a r t e r p o u r 
l imiter le dép lacemen t axial d u d i t m a n c h o n d a n s 
une direct ion axiale et est é q u i p é à son a u t r e 
ex t rémi té d 'un dispositif de r e t enue du s t e n c i l ; 

1° Le dispositif de tension est cons t i tué p a r au 
moins deux t iges qu i sont t endues e n t r e les deux 
ca r t e r s d 'un disposit if de suppor t , et dont les axes 
géomét r iques sont des généra t r i ces d 'un cy l ind re 
concen t r ique à l 'axe géomé t r i que d u disposi t i f de 
suppor t , les a rcs s épa ran t ces t iges é tan t é g a u x , 
c h a q u e t ige é tant fixée à l ' un d e s ca r t e r s et ag issant 
sur l ' au t re pa r l ' i n t e rméd ia i r e d ' un é lément éla-^ 
t ique et l 'une de ces t iges é tant reliée au bâ t i 
la m a c h i n e . 

8° Lad i te tige est rel iée au b â t i de la m a c h , 
p a r un élément t a r audé qu i p e u t t o u r n e r d a n s , 
bâ t i tout en é tant m a i n t e n u en d i rec t ion ax ia le , i 
t a r a u d a g e de cet é lément coopéran t avec un filetage 
complémenta i r e de l ' ex t rémi té de l ad i t e t i g e ; 

9° L 'é lément é las t ique p rend a p p u i d 'un cô té su r 
ledit ca r te r et de l ' au t re su r u n m a n c h o n coul issant 
su r ladi te t ige de tension, et il compor t e u n e sur
face de came mobi le coopéran t avec cette t i g e ; 

10° Ledi t m a n c h o n est suppo r t é p a r u n bloc qu i 
peut t o u r n e r sur le bâ t i de m a c h i n e , a u t o u r d ' un 
axe qu i ne coïncide pas avec celui du m a n c h o n ; 

1 1 " U n raclet te u n i q u e avec son o r g a n e de sup
por t est mon tée d a n s c h a q u e stencil e t les m a n 
chons associés ; 

12" Ledi t o r g a n e de suppor t q u i est t u b u l a i r e est 
profilé en forme de nez de g u i d a g e à l ' une de ses 
ex t rémi tés coopéran t avec une sur face d e s u p p o r t in-

I cl inée vers le hau t , un élément de fixation ma in t e 
n a n t l ' au t re ex t r émi t é d e cet o r g a n e . 
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RÉPUBLIQUE FRANÇAISE 

M I N I S T È R E DE L ' I N D U S T R I E 

SERVICE 

de ia PROPRIÉTÉ INDUSTRIELLE 

•J n 

P.V. 11° 9 8 7 . 2 7 4 , 

Classification internat ionale 

N" 1 .406.894 

BOôd 

P r o c é d é p o u r e m p ê c h e r les fui tes d'encre dans ixne maci i ine d ' impress ion à écran. 

Société dite : GEBR. STORK & -CO.'S APPARATENFABRIEK N. V. résidant aux Pays-Bas. 

D e m a n d é l e 7 septembre 1 9 6 4 , à 13'' 14°', à Paris . , , 
Délivré par arrêté du 14 juin 1965. 

{Bulletin officiel de la Propriété industrielle, n" 30 de 1965.) 

{Demande de brevet déposée aux Pays-Bas le 12 septembre 1963, sous le n" 297.818, 
au nom de la demanderesse.) 

L a prcésente inven t ion se r a p p o r t e à un p rocédé 
p o u r cmpêc l i e r les fuites de p e i n t u r e p a r un écran 
c y l i n d r i q u e d ' une m a c h i n e d ' impress ion . J u s q u ' à 
présent , on ava i t t rouvé peu de r emèdes à 'ces fuites 
et on ne p o u v a i t les e m p ê c h e r q u ' e n a r r ê t an t à 
temps l ' a l imenta t ion en p e i n t u r e de la .raclette ou 
en ne t toyant l ' ex té r ieur de l ' éc ran . Ces d e u x pro
cédés compor t en t de g r a n d s inconvénien ts et, en 
p r a t i q u e , des per tes inévi tables de p e i n t u r e a ins i 
q u ' u n e q u a n t i t é i m p o r t a n t e de m a t i è r e à i m p r i m e r . 

I..a p résen te inven t ion a p o u r .objet .un .procédé 
q u i n ' occas ionne a u c u n e compl ica t ion aux opéra 
t eurs et q u i empêche a u t o m a t i q u e m e n t toute fuite 
de p e i n t u r e à t r ave r s l ' écran . O n ob t i en t ce .résultat 
c o n f o r m é m e n t à l ' i nven t ion à l ' a ide d 'un agence
men t d a n s l eque l l 'écran- est e n t r a î n é de façon con
t inue l o r s q u ' u n ou p lus ieurs é léments de la m a c h i n e 
.sont a r r ê t é s . Cela signifie q u e lo r squ 'un écran cesse 
d ' ê t r e en con tac t avec l a m a t i è r e à i m p r i m e r ou 
lo r sque la m a c h i n e est a r rê tée , l ' éc ran c o n t i n u e d e 
t o u r n e r à u n e vitesse d é t e r m i n é e et, e n conséquence , 
a u c u n e p e i n t u r e ne js 'accumule localement à l ' inté
r i e u r de l 'écran et n e peu t fuir p a r g rav i t é . 

L ' i nven t ion se r a p p o r t e à u n e m a c h i n e d ' impres
s ion-à éc ran c o m p r e n a n t u n e sur face mobi le de sup
po r t d e l a m a t i è r e à i m p r i m e r , a ins i q u ' u n ou p lu 
s i eu r s éc rans cy l ind r iques agencés p o u r coopére r 
avec l a d i t e su r f ace d e suppor t . Cptte m a c h i n e est 
agencée con fo rmémen t à l ' invent ion p o u r me t t r e en 
œ u v r e le p r o c é d é décr i t c i-dessus à l ' a ide d 'un mé
can i sme des t iné à faire t o u r n e r cont inuel lement cha
cun des éc rans p e n d a n t les pé r i odes a u cours des
quel les ceux-ci cessent de coopé re r a v e c la sur face 
de suppor t . 

Le m é c a n i s m e d ' en t r a înemen t 'de l ' écran p e u t ê t re 
const i tué p a r u n dispositif aux i l i a i r e q u i ne devient 
actif q u e l o r sque l ' écran r i sque de cesser de t o u r n e r 
en r a i son d ' un a r r ê t complet ou par t i e l des opéra
t ions effectuées p a r la ipach ine . 

L a m a c h i n e conforme à l ' inven t ion est agencée 
de p ré fé rence de m a n i è r e q u ' u n e n g r e n a g e d 'en
t r a înemen t coord ine le mouvemen t d ' avance de la 
sur face de suppor t et le mouvemen t de rota t ion des 
é c r a n s et que les o rganes d e m a n œ u v r e de cet en
g r e n a g e d ' e n t r a î n e m e n t pe rmet t en t d ' a r r ê t e r la sur
face d e suppor t s a n s i n t e r r o m p r e l a ro ta t ion des 
éc rans . 

L a disposi t ion assuran t la coo rd ina t ion d e s engre
nages d ' en t r a înemen t forme le sujet d ' u n e d e m a n d e 
d e brevet f rançais déposée ce j o u r p a r la deman
deresse p o u r « Mécan i sme d ' e n t r a î n e m e n t p o u r m a 
ch ine d ' impress ion à é c r a n ». 

D ' au t r e s objets et avan tages de l ' invent ion se
ront mieux c o m p r i s à l ' a ide d e l a desc r ip t ion dé
tail lée qu i va su ivre et des dess ins s u r lesquels : 

L a figure 1 est .une v u e en é lévat ion la té ra le sché
m a t i q u e d e l ' ensemble d e l a m a c h i n e ; 

L a figure 2 est u n e vue semblab le pa r t i e l l e avec 
coupe part iel le , à .plus g r a n d e échelle, m o n t r a n t la 
p a r t i e gauche d e l a m a c h i n e représentée s u r la fi
g u r e 1 ; 

L a figure 3 est u n e coupe t ransversa le selon la 
l igne I I l - I I I de l a figure 2 ; e t • 

La figure 4 est une coupe long i tud ina le d ' u n e 
rac le t te selon la l igne IV-IV de la figure 2 . 

C o m m e on l e voit s u r l a figure .1, i a m a c h i n e 
d ' impress ion à éc ran c o m p r e n d ,un b â t i 1 s u r lequel 
est agencée u n e b a n d e sans fin 2 q u i est avancée 
su r un p a r c o u r s con t inu e n t r e u n e pou l i e d ' en t ra î 
n e m e n t 3 et u n e r o u e l ib re 4 . S u r le p a r c o u r s opé
r a to i r e 5, cette b a n d e 2 forme u n e surface de sup
p o r t de la m a t i è r e 6 à i m p r i m e r q u i est .déroulée 
d ' un c y l i n d r e d 'a l imenta t ion n o n représenté . U n m o 
teur d ' en t r a înemen t 7 m o n t é s u r le bâ t i 1 t r ansmet 
son é n e r g i e à la pouUe 3 p a r u n e b a r r e de l ia ison 8 
Au-dessus d u p a r c o u r s 5, sont agencés p lus ieurs 
disposi t i fs de suppor t 9 d ' é c r a n s cy l i nd r iques 10. 
La m a t i è r e 6 à i m p r i m e r est d i r igée du cô t é d e la 
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m a c h i n e s i tué à g a u c h e d e ia figure 1 dans u n appa
reil n o n repré.scnté des t iné à a s su re r l e t ra i tement 
u l t é r i eu r d e l a ma t i è r e . Au-dessous du p a r c o u r s con
t inu su iv i p a i ' la b a n d e 2 sont agencés un dispositif 
11 d e lavage d e la b a n d é , u n dispositif 12 assuran t 
ia tension de colle-ci et u n dispositif 13 des t iné à 
a p p l i q u e r u n e couche adhesivo su r la b a n d e 2 de 
•manière q u ' a p r è s avo i r passé a u t o u r de la roue 
l ib re 4, cet te b a n d e pu isse suppor t e r l a m a t i è r e 6 
à i m p r i m e r et la t en i r 'momentanément . Aprè s que 
l a ma t i è r e 6 a i t é t é dégagée à l ' ex t rémi té de la m a 
c h i n e s i tuée h g a u c h e d e la figure 1, les restes do 
la subs tance adhés ive sont enlevés de la b a n d e 2 
p a r le dispositif d e lavage 11. 

La figure 2 représen te p l u s eu détai l l ' engrenage 
d ' e n t r a î n e m e n t . U n e r o u e dentée 1 5 ' m o n t é e su r un 
a r b r e 16 est e n t r a î n é e p a r l a b a r r e de liaison 8 
e t un jo in t un ive r se l c lassique 14. Cet te roue dentée 
e n g r è n e avec u n e r o u e Í7 .représentée par t ie l lement 
e t t o u r n a n t l i b r e m e n t su r Un, a r b r e i n t e r m é d i a i r e 
18. La roue 17 e n g r è n e a v e c u n e :roue den tée 19 
•montée s u r u n a r b r e c o u r t 20 e t e n g r e n a n t à son-
t o u r avec u n e roue den t ée 21 qu i tou rne h b r e m e n t 
s u r u n a r b r e 22. U n é lément 23 fixé sur cet a r b r e . 
f o r m e d ' u n c ô t é u n e roue dentée 24 e t de l ' au t r e 
côté , il cons t i tue en 25, u n e p a r t i e d 'un e m b r a y a g e 
26 q u i est agencé p o u r assure r la l iaison avec la 
r o u e d e n t é e 21 . 

U n e seconde roue 'dentée 27 montée s u r l ' a rb re 
cour t 20, p e u t ê t re T e l i é e p à f un e m b r a y a g e 28 à 
la r o u e .19. P a r ai l leurs , u n élément 29 fixé sur 
l ' a r b r e i n t e r m é d i a i r e 18 .petit ê t r e relié à la roue 
dentée 17 .par u n e m b r a y a g e 30. U n e vis sans fin 31 
m o n t é e éga lemen t s t i r cet a r b r e i n t e rméd ia i r e en
g rène avec i m e :roue 32 à vis sa,ns fin q u i est reliée 
à la .poulie d ' e n t r a î n e m e n t 3 de la b a n d e 2. 

Les e m b r a y a g e s 26, 28 et 30 peuvent ê t re action
nés h y d r a ü l i q u e m e n t à l ' a ide d ' u n d i s t r i b u t e u r de 
c o m m a n d e 33 m u n i d ' u n levier d e m a n œ u v r e 34. 
L e fluide sous press ion nécessa i re à c e c i rcu i t est 
fourn i p a r u n e p o m p e à e n g r e n a g e 35 q u i est en
t r a î n é e p a r l ' a r b r e 16 et q u i aspi re l 'hui le d 'un réser
vo i r 36. 

L ' a r b r e 22 est rel ié à u n e fusée d ' a r b r e 38 p a r 
u n e douil le 37 à c lavet te . Cette fiisée d ' a r b r e cons
t i t ue u n e p a r t i e d u p r e m i e r dispositif d e suppor t 
d ' un éc ran 10. U n e vis sans fin 39 montée s u r cet 
a r b r e 38 e n g r è n e avec u n e roue à vis sans fin 40 
montée su r le î nême a r b r e q u ' u n e roue den t ée 41 . 
Celle-ci e n g r è n e avec u n e roue i n t e rméd ia i r e 42, 
qu i , à son tou r , e n g r è n e avec les den t s 43 agencées 
à line ex t r émi t é de l ' écran 10. Qet eng renage d'en
t r a înemen t fo rme le sujet d ' u n e d e m a n d e de brevet 
f rança is déposée ce j o u r m ê m e p a r la demande re s se 
p o u r « M é c a n i s m e d ' en t r a înemen t p o u r m a c h i n e à 
impress ion à é c r a n » . 

S u r la figure 3 les détai ls q u i v iennent d 'ê t re 
décr i t s sont m i e u x représentés et, o n voi t en pa r t i 

culier , des den ts 43 agencées su r un m a n c h o n 44 
qui suppor ten t l ' ex t rémi té cor respondante de l 'écran 
10. 

S u r la figure 2, la b a n d e 2 n'est p a s en contac t 
avec les éc rans 10. L a disposit ion dans laquel le elle 
se trouve en contact avec fies écrans est représentée 
sur la figure 1 et est réalisée à l ' a ide d e cy l indres 
45 dont le n o m b r e est égal à celui des éc rans 10 
et q u i soulèvent la b a n d e 2. Ces cyl indres 45 sont 
•montés sur des leviers coudés 46 q u i sont agencés 
p o u r tou rne r e n 47 a u t o u r d 'un tour i l lon fixé au 
bât i de la m a c h i n e . Les leviers coudés 46 sont ré
glables à l ' a ide d ' u n e t i g e 48 qu i est a r t i cu lée s u r 
un levier 49 (voir fig. 1) . La posi t ion du levier 
49 est d é t e r m i n é e p a r u n cyl indre h y d r a u l i q u e 50. 
Cette disposit ion forme l 'objet d 'une d e m a n d e d e 
brevet f rançais déposée ce j o u r p a r la demanderes se 
p o u r : < M o n t a g e perfect ionné d e b a n d e t ranspor 
teuse de mach ine d ' impres s ion à éc ran ». 

L a figure 4 est une a u t r e vue d 'un é c r a n 10 à 
l ' in té r ieur duquel est agencée u n e raclet te 51 q u i 
forme le sujet d ' une d e m a n d e de brevet f rança is 
déposée ce j o u r p a r la demanderesse p o u r : « E c r a n 
c y l i n d r i q u e de m a c h i n e d ' impress ion à éc ran ». La 
raclet te 51 est suppor tée à ses deux ex t r émi t é s p a r 
un dispositif de suspension 52 de l o n g u e u r réglable, 
ar t iculé su r le dispositif de suppor t 9. 

L ' e n g r e n a g e 'd ' en t ra înement a s su ran t la coordina
tion de l ' avance d e l a b a n d e 2 et de la ro ta t ion de 
l 'écran 10 est const i tué p a r les é léments 15 à 43 
représentés s u r la figure 2. L ' o r g a n e de m a n œ u v r e 
de cet e n g r e n a g e est const i tué p a r le levier 34 à 
l 'a ide duquel on fait t o u r n e r le d i s t r i b u t e u r de com
m a n d e 33. S u r l a figure 2, la coopérat ion en t r e ia 
b a n d e 2 et l ' éc ran 10 a été i n t e r r o m p u e et l ' en t ra î 
nemen t de la b a n d e 2 a été également a r r ê t é . L a 
ro ta t ion de l ' éc ran , p a r contre , se poursuit* c a r le 
fluide sous press ion est envoyé p a r le d i s t r i b u t e u r 
de c o m m a n d e 33 dans l ' embrayage 26, de sor te q u e 
les é c r a n s 10 con t inuen t d 'ê t re régu l iè rement en
t ra înés p a r l ' a r b r e 38. 

Le p rocédé conforme à l ' invent ion a p p o r t e u n e 
solut ion au .problème impor t an t des m a c h i n e s d e c e 
genre qu i est posé p a r l a nécessité d ' e m p ê c h e r les 
fuites à t ravers les éc rans p e n d a n t un a r r ê t t empo
r a i r e de la m a c h i n e o u pendan t u n e a u t r e i n t e r rup 
tion des opéra t ions . Le mouvemen t de ro ta t ion cou- ' 
t inu des éc rans empêche la p e i n t u r e d e se r a s semble r 
p a r g rav i t é en u n emplacement s i tué à l ' i n t é r i e u r 
de l ' écran et d 'occas ionner des fuites à ce t end ro i t . 

RÉSUMÉ 

L a présen te invent ion a p o u r objets : 
I. — U n p r o c é d é p o u r empêche r les fuites d e pein

t u r e à t r a v e r s l ' écran 'cyl indr ique d ' u n e m a c h i n e 
d ' impress ion à é c r a n , lors d 'un a r r ê t des opé ra t ions , 
ca rac t é r i s é en ce q u e l ' écran est e n t r a î n é d e façon 
con t inue lo r squ 'un ou p lus ieurs é léments d e la ma
ch ine sont a r rê tés . 
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I I . — U n e niachim» d ' impress ion à écran compre
nant une surface mobi le de suppor t de la mat ière 
à irnj)rimer, ainsi q u ' u n ou p lus i eu r s écrans cylin-
diqjies agencés p o u r coopérer avec ladi te surface 
de suppor t , ca rac té r i sée p a r les po in t s su ivan ts consi-
déré.5 isolément ou en combina i son : 

1° Un m é c a n i s m e assu re la rotat ion cont inue d e 
chacun des éc rans au cour s des pér iodes pendan t 
lesquelles l a coopéra t ion de ceux-ci a v e c la surface 
de suppor t est i n t e r r o m p u e ; 

2" U n m é c a n i s m e d ' e n t r a î n e m e n t tel q u ' u n en

g renage assure la coordinat ion du mouvement d'a
vance de ia surface d e suppor t et du m o u v e m e n t 
de rotat ion de l ' écran et de-s o r g a n e s de m a n œ u v r e 
de ce mécanisme pe rmet t en t d ' a r r ê t e r le mouvemen t 
de la surface d e suppor t sans i n t e r r o m p r e la rotat ion 
des écrans . 
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