TGI PARIS 26 novembre 1975

Soc. STRAFE ¢ Soc.
PIBD 1976, 171, I1III, 255

- Action en revendication
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I - LES FAITS

- 10, 12, 1958
- 8. 4. 1964
= 1964 - 65

Adrien CLAUDE

1976 = Vv — n® 4

HoE H v O d

GUIDE DE LECTURE

délivrance & STRATITUB (absorbée depuis par LOIRE-NOR-

MANDIE, fusionnée avec DUBIGEON~-NORMANDIE) d'un brevet

1.134.871 couvrant un "procédé pour la fabrication d'élé-
ments a4 profil constant en matiéres thermodurcissables par
polymérisation.

STRATITUB, breveré, concéde une licence exclusive a la
Soc. Adrien CLAUDE

: A, CLAUDE céde la licence 3 la Société STRAFE

Contrat STRAFE-ADRIEN CLAUDE obligeant le premier & faire
fabriquer par le second les 4 machines —non brevetées (?)-
destinées 3 1'exploitation du procZdé-breveté.

Contrat STRAFE-Adrien CLAUDE portant sur la construction
d'une premiére machine, & livrer sous six mois.

STRAFE demande des modifications et essais qui sont &
l'origine de : ., retard dans 1'ex&cution du contrat
(entrainant des procédures extérieures
4 la présente affaire : Paris 12.4.72,..)

diverses innovations en permettant le
dépGt de plusieurs brevets
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Dépdt du brevet 1.408.342 par BARBU, employé de A, CLAUDE
Dépbt du brevet 1.420,506 par Adrien CLAUDE

Dépot du brever 1.450.475 par Adrien CLAUDE

WALTER, P.D.G. de STRAFE porie plainte pour contrefagon.

: STRAFE, demandeur assigne Adrien CLAUDE, défendeur :

. en revendication ~ ~
v ) des 3 brevets déposés en 1964-65

en contrefacon (
Adrien CLAUDE r&plique : .~. en défensive
- a4 1'action en revendication du brevet : . par vole d'ex~

ception d'irrecevabilité partielle de la demande engagge
contre un non titulaire du brevet (1)

, par voie diex~-
eption d’irrecevabilité de la demande comme d2j& portée
au pénal (2)

par voie de fin
de non recevoir pour prescription de 1'action (3)

- & 1l'action en contrefagon : . par vole d’'ex-—
ception d'irrecevabilité de la demande comme déj3 portée au
pénal (4)

par vole d'ex~
ception d'irrecevabilité de 1a demande & raison de la non
production d'un avis de nouveauté (5)

. par fin de non
recevolr pour prescription de l'action (6)

par voie de dé-
fense au fond pour défaut de rdunion des conditions de
succés de 1l'action en revendication (7).

.=, en offensive par une demande

reconventionnelle pour proc&dure abusive (8).

T.G.1. Paris.déboute STRAFE de ses demandes

fait droit & la demande reconventionnelle de
Adrien CLAUDE pour avoir ''introduit son action dans des
conditions de 1égdreté particulidrement blamables".



IT - LE DROIT

¥ TRATTEMENT DU ler PROBLEME (défendeur 3 1'action en re~
vendication)

A - LE PROBLEME

s e . 4mm 30 S i i Tt T

1°) Prétentions des parties

a) Le demandeur a 1'exception (Adrien CLAUDE)

prétend que 1l'actlon en revendication n'est pas recevable
parce que non formée conire les titulalres apparenis des brevets,

b) Le défendeur i }Yexpeption (STRAFE)

prétend que 1'action en revendication est recevable parce
que formée contre les titulaires effectifs des brevets.

2%) Enoncé du probléme
Contre qui 1'action en revendication doit-elle Btre

dirigée ?

B - LA SOLUTION

1") Enoncé de la solution

"Qu'il convient, en effet, de rappeler que le brevet est un titre et que
c'est 8 1'encontre de celul & qui 11 a été délivré, ou qui en est devenu
propridtaire, que toute contestation de propriétd doit 2tre faite'.

2") Commentaire de la solution

L'action en revendication doit &tre dirigée contre le ritu-
laire du brevet revendiqué.

C' Btait bien le cas en 1'espéce pour deux des brevets. En
ce qui concerne le troisiéme délivréd i Henri BARBU, la demanderesse a fait plaider
que ce dernier n'était qu'un préte-nom. Le Tribunal n'a pas admis ce moyen et a
déclaré irrecevable la revendication du brevet délivré 2 Henri BARBU faite 2
1'encontre de la Société Adrien CLAUDE

¥ TRAITEMENT DU DEUXIEME PROBLEMEV(Irrecevabilité de 1'action
en revendication du fait d'une action pénale
déja engagée)

A ~ LE PROBLEME

1°) Prétentions des parties

a) Le demandeur 3 1’'exception {Adrien CLAUDE)

prétend que la demande en revendication est irrecevable du
fait de 1'introduction entre les mémes parties et & raison des memes faits d'une
action pénale en contrefacon.



b) Le défendeur a 1'exception (STRAFEY

prétend que la demande en revendication n’est pas irrecevable
du fait de 1'introduction entre les mémes parties et 3 raison des mémes faits d'une
action pénale en contrefacgon.

2°) Enoncé du problsme

L'action pénale en contrefagon entraine~t-elle 1l'irrecevabi-
1ité de 1l'action en revendication ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de la solution

"Mais attendu que quoique relative aux mémes brevets, la plainte devant le
Juge d'instruction a &té déposée pour la poursuite du délit de contrefagon ;
Qu'elle ne peut donc faire obstacle a& l'action en revendication suivie
devant la juridiction civile qui a un autre fondemeut juridique ; qu'il y
a lieu de rejeter comme mal fondé le second moyen d'irrecevabilité',

2°) Commentaire de la solution

L'action pénale en contrefagon n'entralne pas 1'irrecevabi-
lité de l'action en revendication. En effet ces deux actions n'ont pas le méme
objet, n'ont pas le méme fondement juridique et ne sont pas sanctionnées de la
méme fagon.

I1 faut relever que le Tribunal n'avait & examiner ici que
la question de la possibilité d'introduire d'une part une action en contrefagon,
d'autre part une action en revendication, ces deux actions portant sur des
mémes brevets.

Il n'a donec pas, bien entendu, abordé le problé&me contro-
versé de savoir si l'usurpateur qui a succomb& & une action en revendication peut
étre ou non contrefacteur.

¥ TRAITEMENT DU TROISIEME PROBLEME (La prescription de 1l'ac-
tion en revendication : loi applicable)

A - LE PROBLEME

1°) Prétentions des parties

a) Le demandeur 3 la fin de non recevoir (Adrien CLAUDE)

prétend que l'action en revendication engagée plus de 3 ans
aprés le dépdt est prescrit parce qu'il convient d'appliquer la loi de 1968
et son article 58.



b) Le défendeur a4 la fin de non recevoir (STRAFE)

prétend que 1'action en revendication engagée plus de 3 ans
aprés le dépdt n'est pas prescrite parce qu'il ne fait pas appliquer la loi de
1968 et son article 58.

2°) Enoncé du probléme

Quelle est la loi applicable & la prescription de l'action
en revendication d'un brevet déposé avant le ler janvier 1969 ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de la solution

"Mais attendu qu'il convient d'observer que les trois brevets revendiqués
ont 8té délivrés avant le ler janvier 1969, date d'entrée en vigueur de
la loi du 2 janvier 1968 et sont régis par la loi du 5 juillet 1844 :

——Attendu que sous l'empire de cette loi, il n'a jamais &té discuté que
l'action en revendication se prescrivait par 30 ans'

2°) Commentaire de la solution

La loi du 2 Janvier 1968 est entrée en vigueur le ler janvier
1969. Les mesures transitoires, fixant le sort des brevets anciens sous le régime
nouveau, résultent de l'article 71 de la loi. Les alinéas 2 et 3 de 1'article 71
disposent : "les brevets demandé&s avant le jour de l'entrée en vigueur de la
présente loi resteront soumis aux régles applicables 3 la date de leur demande" ;
"cependant, 1'exercice des droits résultant de ces brevets sera régi par les dis-
p ositions de la présente loi, & compter du jour de son entrée en vigueur, sous
réserve des droits acquis qui seront maintenus'. On peut relever que la loi de
1968 s'applique en fait & tous les brevets demandés avant le ler janvier 1969 et
non pas seulement aux brevets délivrés avant cette date.

S'agissant de l'action en revendication c'est & juste titre
qu ele Tribunal déclare que c'est le régime de la loi de 1844 qui s'applique a la
présente action. En fait, la loi de 1844 ne prévoyait pas la revendication du
brevet mais la jurisprudence 1'admettait et considérait qu'elle se prescrivait
conformément au droit commun, c'est—d-dire par trente ans.

¥ TRAITEMENT DU QUATRIEME PROBLEME (domaine de l'article 57
de la loi de 1968)

A - LE PROBLEME

1°) Prétentions des parties

a) Le demandeur & la fin de non recevoir (Adrien CLAUDE)

prétend que, dans le cas d'application de la loi de 1968,
l'article 58 instituant une prescription triennale s'applique aux actions en reven-
dication.



b) Le défendeur d la fin de non recevoir (STRAFE)

prétend que, dans le cas d'application de la loi de 1968,
l'article 58 instituant une prescription triennale ne s'applique pas aux actions
en revendication.

1°) Enoncé du probléme

L'article 58 de la loi de 1968 s'applique-t—il aux actions
en revendications ?

Quel est le domaine d'application de l'article 58 de la loi
de 1968 ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de la solution

"Que du reste l'article 58 de la loi du 2 janvier 1968 incluse au titre VI 'de
la contrefagon, des poursuites, et des peines'', instituant la prescription
triennale pour "les actions civiles et pénales prévues par la présente loi"
ne peut étre relatif a toutes les actions relatives & 1'application de cette
loi mais aux seules actions en contrefagon qui sont des actions nées d'un

délit".,

2°) Commentaire de la solution

Cf. PARIS 28 avril 1976, Dossiers Brevets 1976, III, n° 3

¥ TRAITEMENT DU CINQUIEME PROBLEME (preuve de 1'appropriation
frauduleuse)

A - LE PROBLEME

1°) Prétentions des parties

a) Le demandeur en revendication (STRAFE)

prétend que sa participation (discut@e) & 1'invention justifie
son action en revendication.

b) Le défendeur en revendication (Adrien CLAUDE)

prétend que la participation (discutée) de STRAFE a 1'inven-
tion ne justifie pas son action en revendication.



2°) Enoncé du probléme

A quelle condition une action en revendication peut-elle
étre engagée avec succés ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de la solution

(1) "Attendu que les brevets litigieux ayant &té demand&s par la Société
Adrien CLAUDE et 3 elle délivrés, cette société est présumée jusqu'a
preuve du contraire 8tre 1'auteur des découvertes et leur légitime
propriétaire.

Qu'il appartient donc & la Société STRAFE, qui en revendique la proprié-

té, d'administrer la preuve :

- d'une part de ses qualités d'inventeur ou d'ayant droit de 1'inventeur
- d'autre part, de l'usurpation dont elle a &té victime ;

(2) Que pouvant le faire par tous moyens elle ne verse aux débats aucun do-

cuments, travaux, &tudes, plans, voire correspondance tendant & établir
le bieu fondé de ses prétentions”

2°) Commentaire de la solution

(1) Le droit au brevet appartient, non pas & 1'inventeur,
mais au premier déposant., Un premier inventeur n'est donc pas recevable & invo-
quer sa seule qualité de premier inventeur pour revendiquer la propriété d'un
brevet, réguliérement demandé par un premier déposant, Seul peut revendiquer un
brevet celui qui avait le droit d'@tre le premier déposant, et qui a &té injus-~
tement frustré de ce droit. Cette situation se réalise dans deux cas :

- d'une part, le cas ol 1l'invention a &té soustraite a4 1'inventeur,
- d'autre part, le cas ol le brevet a été demandé en violation d'une obligation.

Notre espéce concerne le premier cas.

Il faut que 1l'invention ait &té soustraite : cela veut dire que le déposant a du
s'emparer de l 1nventlon, sans le consentement de 1'inventeur ou de son ayant
cause : .. Référence a la qualité
d'inventeur du revendlquant est, 1c1, superfétatoire. Au regard du droit frangais,
l'action en revendication est accordée d la victime d'une faute pour obtenir

la réparation la plus adéquate & son préjudice,

(2) I1 faut prouver cette soustraction fautive. Cette preuve
se fait par tous moyens, selon le TGI Paris, qui précise : '"qu'il ne suffit pas



qu'une invention ait &té réalisé dans le cadre de travaux de mise au point
effectués par une soci&té@ pour que celle-ci puisse, de ce seul fait, &tre
admise & la revendiquer", '"qu'il faut, en outre que ladite Socié&té& &tablis-
se qu'elle a elle méme assumé la direction des fabrications et des recherches
ainsi que leur financement ; qu'elle rapporte également la preuve d'une
participation intellectuelle & la réalisation”.

"Qu'au surplus les arréts du 21 mai 1968 et 12 avril 1972 sur lesquels se
fonde la demanderesse n'ont pas jugé que les travaux de mise au point
étaient effectués sur des directives de la STRAFE et & ses frais'...

En 1l'espice les magistrats ont donc considéré& que la Société STRAFE

n'a pas pu rapporter cette preuve ni méme établir que les brevets liti-
gieux avaient bien trait & la machine achetée par elle et que les brevets
décrivent des dispositifs qui y ont &té& incorporé&s, et ont donc déclaré
la demande en revendication mal fondée. Le Tribunal a appliqué dans ce
domaine les critéres classiques.



TRIBUNAL DE GRANDE INSTANCE DE PARIS

26 novembre 1975

ENTRE : La Société STRAFE, siége 38, rue Emile Landrin, BOULOGNE (Hauts-de-Seine),

ET : La Société Anonyme ADRIEN CIAUDE, siege 17 bis, boulevard de Levallois, LEVALLOIS-
PERRET (Hauts-de-Seine),

LE TRIBUNAL,

siégeant en audience publique,

Aprés que la cause efit été débattue en audience publique le 15 octobre 1373,
devant Messieurs BARDOUILLET, Vice-Président, ROBIQUET, Premier Juge, et Mademoiselle
ROSNEL, Juge, assistés de CAYREL, Secrétaire-Greffier, et qu'il en eilit été délibéré par
les magistrats ayant assisté aux débats, =mmmm—cmm oo e e e s

A rendu en PREMIER RESSORT le jugement contradictoire ci-aprés : ~=—=--= e
Attendu que des piéces mises aux débats, résultent les faits suivants : =~--

Par acte sous-seings privés du 8 avril 1964, la Société anonyme Adrien
CLAUDE, fabricant de machines, a acquis d'une Société STRATITUB (qui devait &tre absor-
bée par la Société LOIRE NORMANDIE laquelle fusionna ultérieurement avec la Société
DUBIGEON NORMANDIE), la licence exclusive d'un brevet n° 1.134.871 (inventeurs IMBERT
et de VINZELLES), délivré le 10 décembre 1958, sous le titre "Procédé pour la fabrica-
tion d'éléments & profil constant en matiéres thermodurcissables par polymérisation®,
brevet couvrant un procédé qui comporte essentiellement pour le durcissement rapide
des matiéres plastiques, l'emploi d'électrodes roulantes, jouant le r8le de moules
continus, alimentées en courants de haute fréquence sous un voltage élevé ; ~wewmmm—wma=

l.a Société DUBIGEON-NORMANDIE avait entrepris la construction d'une machine
destinée & fabriquer en continu des tubes de petit diamétre, enrobés de matizre thermo-
plastique durcie par le procédé couvert par le brevet mais, pour des raisons financiéd-
res, avait di en arré@ter la comstruction, louant avec promesse de vente en 1963, puis
cédant 4 la Société Adrien CLAUDE 1'ébauche de cette maching ; =~--c—mmem——woommmooonose

Par acte du 21 avril 1964, la Société Adrien CLAUDE cédait & la Société
des Tubes en RESINE ARMEE et FILM~-ETANCHE dite par abréviation STRAFE, constituée quel-
ques jours plus t6t (le 13 avril 1964), la licence exclusive du brevet n° 134.87%L, le
méme acte précisant que la Société STRAFE confiait & la Société Adrien CLAUDE 1'exclu-
sivité de la fabrication des machines destinées & l'exploitation du brevet ; --r=w-=-=-

~ Par contrat du m&me jour, la STRAFE passait commande & la Société Adrien
CLAUDE; d'une machine moyennant un prix forfaitaire ; —=——mm—eem e e o

Dans ces conditions, la Société Adrien CLAUDE poursuivit, pour le compte
de la Société STRAFE la construction de la machine ébauchée qu'elle s'était engagée a
lui livrer dans un délai de 6 mois ; mais, en cours de fabrication, la Société STRAFE -
qui s'était rendu compte que le tube qu'elle projetait de produire avec cette machine
n'était plus competitif - demanda au constructeur d'y apporter des modifications subs-



tantielles et de faire des essais avec les nouveaux matériaux qu'elle lui proposait,
modifications et essais qui se sont poursuivis pendant plus d'une année ; -==rmewweoeo-o

De ce fait, le délai de livraison ne put &tre respecté et des frais impor-
tants furent engagés par la Société Adrien CLAUDE, situation qui opposa les parties
dans de précédentes procédures | ——rm——mm e e m e e e e e e

Par ailleurs, & l'époque ol se poursuivaient la construction et les modi-
fications de la machine commandée par la Société STRAFE, divers brevets furent déposés
pour couvrir des procédés dont cette Société estime qu'ils ont été découverts et mis
au point par J.J. WALTER, son Président-Directeur Général, procédés et mises au point
dont il aurait fait effectuer la réalisation matérielle et mécanique par la Société
Adrien CLAUDE | e o o e o i o e ot 2

I/ SUR LA PROCEDURE : mmmm o mmo o oo oo o o

Attendu que c'est dans ces conditions de fait non contestées que la Société
STRAFE a, le 8 juin 1972, fait assigner la Société Adrien CLAUDE en revendication des
trois brevets sulvants | —memee o o o e e e e

-

1) un brevet demandé le 2 juillet 1964, par Henri BARBU, délivré le 5 juil-
let 1965, sous le numéro 1,408,342, ayant pour titre "Procédé de fabrication d’'un fube
an matidre SYNEhEEIqUE' | cmm oo oo e e e o e

2) un brevet demandé le 27 octobre 1964 par la S.A, des Etablissements
Adrien CLAUDE (invention S, CHAKOVSKY), délivré le 2 novembre 1965, sous le numéro
1,420,506, intitulé "Installations de chauffage électrique 2 haute fréquence d'uns
matisve débitée en continu" | —mmmme e e o e

3) un brevet du m&me inventeur, demandé par les mémes le 9 novembre 1963,
délivré le 26 juin 1967, sous le numéro 1.490,475, décrivant un '"procé&dé et un appareil
d'imprégnation de fibres textiles au moyen d'une résine polymérisable! ; ~-=mcormewocos-

Que son assignation tend : --—erecccmcc e e — e e e o

1° & la voir déclarer propriétaire de ces trois brevets 3 compter de la
date de leur dEpBL | —mmmmm e e o e e e o e e e 0 T

%2° a faire ordonner en application de l'article 55 du décret du 5 décembre
1968, l'inscription du jugement & intervenir au Registre National des Brevets et la
mention sur tous les exemplaires de ces brevets ; ———--mmmcccccccomec e e e e e

3° obtenir la condamnation de la défenderesse & la somme 20 millions de
francs & titre de dommages-iNtErBtS | =mmmmmm— e ———— e e e o e

Qu'elle demande le bénéfice de 1'exécution provisoire au moins en ce qui
concerne la propriété des trois brevets, l'inscription du jugement et la somme de 10
millions de franes ;| ——wmo oo e e e e e

Artendu que le 22 novembre 1972, la Société STRAFE a réassigné aux mémes
fins la Société Adrien CLAUDE pour constitution de nouvel avocat par celle-ci, Maitre
Henri CHARDON, constitué pour la défenderesse, étant démissionnaire ; —-wevcorcocwmenos

Qu'apres constitution de nouvel Avocat le 8 décembre 1972, la Société Adrien
CLAUBDE a conclu le 9 janvier 1973 & l'irrecevabilité de la demande en raison du défaut
d'assistance & la demanderesse de Maitre LABRELY, administrateur au réglement judiciaire
prononcé le 23 novembre 1972 de la Société STRAFE | =--—mmemmemmccceomoccomoe e T



Que le 23 janvier 1973, par des conclusions dites par erreur de "reprise
d'instance", LABRELY, administrateur au réglement judiciaire, est intervenu, régulari-
sant ainsi la procédure et a, par conclusions du 6 février 1973, demandé que soit pro-
noncée la compensation des sommes dues par la Société STRAFE, aux termes d'un arrét de
la Cour de Paris du 12 avril 1972, (a la suite duquel la défenderesse a produit pour
la somme de 162.856 F) avec les sommes réclamées par les assignationg ; =~w-==-sm—wo—oow

Attendu que la Société Adrien CLAUDE, dans ses conclusions du 13 mars 1973,
souligne que "l'action engagée le 8 juin 1972 tend 2 voir dire par le Tribunal qu'elle
a, pendant qu'elle fabriquait une machine pour le compte de la Société STRAFE et aux
frais de cette derniére, fait déposer directement et par personne interposée plusieurs
brevets qui font l'objet de la revendication de la présente instance'", et que, par
ailleurs, dans une plainte du 30 novembre 1971, Jean-Jacques WALTER, tant en son nom
personnel que comme Président Directeur Général de la Société STRAFE, a saisi la juri-

diction pénale des mémes faits | memmmmcm oo e e e e s o e e

Qu'elle conclut, en conséquence, & l'irrecevavilité de la demande formée
par acte du 8 juin 1972 et subsidiairement au sursis & statuer tant que la plainte dé-
posée au pénal le 20 novembre 1971 n'aura pas regu de solution définitive ; w-emwmweac-

Attendu que la Société STRAFE a répliqué le 20 mars 1973, demandant au
Tribunal de dire que les agissements de la défendresse, "tels que soulevés et démontrés
dans les exploits introductifs d'instance, constituent une contrefagon et conclut i
1'adjudication de sa demande en son entier ; —me—m—me o e

Attendu que la Société Adrien CLAUDE, par conclusions du 21 septembre 1973,
a soulevé l'irrecevabilité de la demande en contrefagon telle que formulée dans lesg
conclusions du 20 mars 1973, alors qu'elle aurait di &tre introduite par voie d’agsi-
SRATLON §  roe oo oo m i e o o o e o e e e e e

~

Qufelle conclut a la nullité de ladite demande pour insuffisance d'énouncia-
tion, aucun grief de contrefacon n'étant expressément indiqué et notamment aucun brevet
n'étant vigé comme étant contrefait ; —-—rmmme e e o o

Qu'elle renouvelle sa demande de sursis & statuer jusqu'a solution défini-
tive de l'instance pénale suivie sur plainte en contrefagon des mé&mes brevets ; ~-----

Que le 25 septembre 1973, la défenderesse souléve encore l'exception de
prescription de l'action (tant sur le terrain de la contrefagon que de la revendication)
par application de l'article 58 de la loi du 2 avril 1968, et forme une demande recon-
ventionnelle en 50.000 F de dommages-intér&ts pour procédure abusive et indemnisation
des peines @t 50ins dU PrOCRS ; ——mmm oo oo e e e e o

Attendu que la Société STRAFE réfutant l'argumentation de son adversaire,
a conclu le 5 novembre 1973, & l'adjudication de ses propres écritures et au débouté
sur la demande reconventionnelle en dommages-intéréts ; ~—~—cm—rmmocmmccm e moc e o

Que la Société Adrien CLAUDE a alors, le 20 novembre 1973, conclu au sursis
a4 statuer jusqu'a production par la demanderesse de l'avis de nouveauté prévu par l'ar-
ticle 71 de la loi du 2 janvier 1968, et jusqu'a ce que la Société STRAFE précise quel
titre elle invoque a l'appui de sa demande en contrefacgon et quels sont les agissements
contrefaisants qu'elle lul reproche ; —emmem e e o o e e o 2 0 12 0 5
demande
Que par conclusions du 12 février 1974, la Société STRAFE est revenue 3 83
initiale en revendication des 3 brevets et en 20.000.000 F de dommages-intéréts et subsi-
diairement, demande qu'il soit sursis & statuer sur la demande en contrefagon, au motif
qu'elle n'a pu obtenir de 1'Institut National de la Propriété Industrielle, délivrance
d'avis de nouveauté n'étant ni déposante, ni titulaire des brevets ; =-e~mrommcmonoecmeo



e

Que par conclusions du 8 aofit 1974, la Société Adrien CLAUDE demande acte
de ce que les demandeurs ont engagé contre elle une instance en contrefagon, sans se
préoccuper de ce qu'il leur serait impossible d'obtenir les avis de nouveauté exigés
par la loi, en conséquence sollicite le débouté de leur instance en contrefacon et
leur condamnation pour cette procédure abusive en 30.000 F de dommages~-intér&ts sauf
a4 parfaire ; que sur leur demande en revendication, elle demande adjudication de ses
précédentes écritures et de surcrolt, qu'il soit jugé que cette action est prescrite,
en application de l'article 58 de la loi du 2 janvier 1968 ; ——-mrmeerececrmmc e oneoeos

Que la Société STRAFE, précisant qu'il n'y a pas eu de revendication des
brevets au pénal mais seulement plainte en contrefagon, réitére ses précédentes écri-
tures et conclut au rejet de la demande reconventionnelle ; ——mmcmmcrcmcmcccmceonoenoa

Que la Société Adrien CLAUDE, dans ses derniéres conclusions, signifiées
le 26 novembre 1974, renouvelle ses précédentes demandes et conclut & l'irrecevabilité :

1° de l'action en contrefagon du fait de la prescription d'une part, de l'absence d'avis
de nouveauté d'aubtre DAL | = - s o o e e e o e im0

2° de l'action en revendication comme n'ayant pas été dirigée contre les titulaires des

brevets, sans préjudice de la prescription et du sursis & statuer déja invoquésg ; ==w-=-

Attendu que de l'exposé de la procédure, il ressort que dans le dernier
Erar de 1eurs SCTiLUr@S : s e e m e o e o o e o o o o i o o

a) la Société STRAFE maintient ses deux demandes successives en revendication des 3
brevete litigieux et en contrefagon desdits brevets, sollicitant toutefois le sursis

3 statuer sur ce dernier point du fait qu'elle n'est pas en mesure d'obtenir les avis
de nouveauté exigés par la 1ol § ~=rmm—mcmm e e e -

b) de son c®té, la Société Adrien CLAUDE conclut & l'irrecevabilité de ces deux demandes

¢) chacune des parties a formé des demandes en dommages-intéréts ; —w—ew-memmeo—mem—ma=

IT/ SUR LA DEMANDE EN REVENDICATION DES TROIS BREVETS : m-memcceccmecccmeans

A/ SUR LA RECEVAVILITE : mmemeommm s o oo o e o

Attendu que sur ce point, la Société Adrien CLAUDE oppose divers moyens
qu'il convient successivement d'examiner ; me—mmm e ——————————————— i

Attendu qu'en premier lieu, la Société Adrien CLAUDE fait valoir que la
demande est irrecevale n'étant pas dirigéecontre les titulaires des brevets ; =-=====w

Attendu que ce moyen est fondé en ce qui concerne le brevet n° 1.408.342,
déposé le 2 juillet 1964, par Henri BARBU pour couvrir un procédé de fabricationm d'un
tube en matiére sSyNthELiqUE | w2

Qu'Henri BARBU titulaire de ce brevet, n'a pas été assigné et n'est pas
dans 18 CAUSE ; ~e e o e e e e o e e e e e o o e

Que vainement la demanderesse fait plaider qu'il ressort des déclarations
faites au Juge d'Instruction par HECKLY PDG de la Société Adrien CLAUDE, que c'est en
réalité celle~ci qui est titulaire de ce brevet qu'elle aurait fait déposer par BARBIU,
simple pr&te-nom (cf procés-verbal d'interrogatoire du 15 mai 1972, dont copie est mise
aUX dEDALS) § — = e e e e e S

Qu'il convient, en effet, de rappeler que le brevet est un titre et que
c'est & l'encontre de celui a qui il a été délivré, ou qui en est devenu propriétaire
que toute contestation de propriété doit &tre faite ;| —memmmmcccc e e



Que la revendication de ce brevet contre la Société Adrien CLAUDE est donc
ITTECEVADLE | o o e o o e e e e e e o

Attendu, par contre, que la demande est recevable pour les deux autres bre-
vets numéro 1,420,506, demandé le 27 octobre 1964, pour "installations de chauffage élec-
trique a haute fréquence d'une matiere débitée en continu" ; ~-r-mrmcrcc e e m e e

N° 1.450.475 demandé le 9 novembre 1965 pour "Procédé et appareil d'impré-
gnation de fibres textiles au moyen d'une résine polymérisable ", ——mmeccrrmrcccumea -

tous deux déposés par la S.A, des Etablissements Adrien CLAUDE avec l'indication du
nom de 1'inventeur : SCHAKOVSKY, dont il n'est pas contesté qu'il s'agit d'un ingénieur
employé par la Société Adrien CLAUDE ; =~ ommmm e o e e e i o e o

Attendu que la défenderesse souleve encore l'irrecevabilité de la demande
en revendication du fait de l'introduction par la Société STRAFE de l'action pénale sur
plainte avec constitution de partie civile du 30 novembre 1971 ; ~=—emwerm—ccemcmcmncmmos

Mais attendu que quoique relative aux mémes brevets, la plainte devant le
Juge d'Instruction a été déposée pour la poursuite du délit de contrefagon ; =—e=w==ow

Qu'elle ne peut donc faire obstacle & l'action en revendication suivie
devant la juridiction civile qui a un autre fondement juridique ; qu'il y a lieu de
rejeter comme mal fondé le second moyen d'irrecevabilifé ; —-—cmmmmcmmcecmcca oo

Attendu qu'enfin, la Société Adrien CLAUDE invoquant l'application de L'ar-
ticle 58 de la loi du 2 janvier 1968, oppose la prescription, la demande en revendica-
tion étant introduite le 8 juin 1972, soit plus de trois ans aprés la délivrance des
DEEVALS @Il CAUSE | o oo o ot o e £ £ 1 7 20

Mais attendu qu'il convient d'observer que les trois brevets revendiqués
ont été€ délivrés avant le ler janvier 1969, date d'entrée en vigueur de la loi du 2
janvier 1968, et sont régis par la loi du 5 juillet 1844 ;| ———remmrcccrcrmncoesneneoaw

Attendu que sous l'empire de cette loi, il n'a jamais été discuté que 1l'ac-
tion en revendication se prescrivait par 30 ans ; que, du reste, l'article 58 de la lci
du 2 JANVIER 1968 inclue au titre VI "de la contrefagon, des poursuites et des peinesg”,
instituant la prescription triennale pour "les actions civiles et pénales prévues par
la présente loi" ne peut &tre relatif & toutes les actions relatives & l'application de
cette lci mais aux seules actions en contrefagon qui sont des actions nées d'un délit ;

Que le moyen tiré de la prescription ne peut davantage &tre retepu ; -—=--

B/ SUR LE BIEN FONDE DE LA REVENDICATION : ~=mmmmmmm—mmmm e e e s oo e e

Attendu que les brevets litigieux ayant été demandés par la Société Adriean
CLAUDE et & elle délivrés, cette société est présumée jusqu'd preuve contraire, &tre
1'auteur des découvertes et leur légitime propriétaire ; ——mm—mmem——cc———e e oo oo e e

Qu'il appartient donc & la Société STRAFE, qui en revendique la propriété,
d'administrer 1o PreUVE ! s e o e o e e e e e e e e e et

-~ d'une part, de ses qualités d'inventeur ou d'ayant-droit de 1'inventeur ;

- d'autre part, de l'usurpation dont elle a été victime ; —-ecmmmcrocoeocwe



Que pouvant le faire par tous moyens, elle ne verse aux débats aucun document,

travaux, études, plans, voire correspondance tendant & établir le bien fondé de ses pré-
LENLLONS [ =i o o o o e o o o o o o e e e e o o o e e e e

Qu'elle se borne & affirmer : "Il est établi par deux arréts de la Cour
d'Appel de Paris, 4e Chambre, en date respectivement des 21 mai 1966 et 12 avril 1972,
que les recherches et travaux de mise au point (de la machine), étaient effectués sur
leg directives de la STRAFE et 2 ses fraig" ; —--mmmemmmmmccmm e

¢ o

Société Adrien CLAUDE nh'ésite pas & faire déposer directement et par persopnne interpo-
sée plusieurs brevets décrivant les inventions ainsi réalisées par la Société STRAFE,
dont les 3 brevets qui font l'objet de la présente revendication" ; --e--mcceccommmoea-

puis : ",., Cependant, profitant de la commande dont elle était chargée; la

", .. les recherches et mises au point qui ont conduit & ces inventions avant
éré faites soit par le Président Directeur Général de la Société STRAFE, soit ordeonnées
ou diligentées par la Société STRAFE et toujours aux frais de cette dernieére, la Société

STRAFE doit 8&tre accueillie dans ses revendications" ; ==mcwecmrcmccccaco e e

Attendu qu'il est constant que les brevets de la Société Adrien CLAUDE ont
éré déposés pendant la période de construction de la machine commandée par la Société
STRAFE | e oo e oo oo e e o e e e e e e e e e o e o

Or, attendu qu'il ne suffit pas qu'une invention ait été réalisée dans le
cadre de travaux de mise au point effectués par une société pour que celle-ci puisse,
de ce seul fait, 8tre admise & la revendiquer ; —we—=—mrmeccrm e e e

Qu'il faut, en outre, que ladite société établisse qu'elle a elle-méme assumé
la direction des fabrications et des recherches, ainsi que leur financement ; qu'elle

~

rapporte également la preuve d'une participaition intellectuelle & la réalisation ; ==~

Attendu qufil ressort de fagon certaine des pidces mises aux débats que la
Société STRAFE a commandé une machine pour 1l'exécution de laquelle elle a demandé diver-
ses medifications : ce faisant, elle a énoncé des besoins 2 satisfaire, sans qu'il soit
pour autant démontré qu'elle ait réalisé des inventiong ; —=—m-cmermm o e e

Qu'au surplus, les arréts du 21 mai 1968 et 12 avril 1972, sur lesquels se
fonde la demanderesse, n'ont pas jugé que les travaux de mise au point étaient effectués
sur les directives de la STRAFE et a ses frais" que l'arr&t du 21 mai 1968 releve notam-
ment que les modifications et essais de matériaux demandés par la STRAFE étaient dans le
seul intérét de celle-ci, la Société Adrien CLAUDE, constructeur, n'étant pas l'exploi-
tant ultérieur des machines et que la "Société STRAFE ne saurait prétendre laisser a la
charge de la Société Adrien CLAUDE les dépenses, incontestablement fort importantes, que
celle-ci a engagées pour réaliser une machine modifiée conforme aux nouvelles exigences
de son acheteur, puisque c'est par son propre fait qu'elle a rendu ces dépenses inutiles
en mettant fautivement fin aux relations qui se sont successivement instaurées entre
elle at la Société A, CLAUDE" ; qu'il ordonnait une expertise confiée & GROULARD, aux
fins de rechercher le montant des frais exposés par la Société Adrien CLAUDE en vue de
réaliser sous ses différentes structures la machine litigieuse (le mot "directives"
ayant été par erreur substitué au mot "structures', cette erreur a fait l'objet d'une
correction paraphée en marge de 1'arr@t) ; ——-mm—mmmm e e

Que le fait que SCHAKOWSKY ait, ainsi qu'il le certifie, (par attestation
du 14 novembre 1969, délivrée aux Etablissements Adrien CLAUDE, son employeur), "avoilr
eu une trés grande activité concernant la machine & fabriquer des tubes polyester achetée
par la Société STRAFE pendant les périodes suivantes : de mai 1964 a décembre 1964, de
janvier 1965 a décembre 1965, Total : 2.801,25 heures, soit pendant la période des modi-
fications de la machine, attestation dont tire argument la demanderesse, ne suffit pas



a4 érablir que ses inventions aient été usurpées a Jean-Jacques WALTER, ingénieur P.D.G.
de la STRAFE, avec lequel il collaborait ou méme inspirées des directives que celui-ci
aurait donnéeg et dont la STRAFE n'apporte pas la moindre preuve ; —---cwecmrcorcoscoa—

Qu'il n'est pas sans intérét de relever que SCHAKOWSKY, également ingénisur,
avait une compétence technique suffisante pour &tre l'auteur des découvertes de cette
nature ; que travaillant & la mise au point de la machine, il était un employé de la
Société Adrien CLAUDE, rétribué par elle et utilisant l'outillage de cette société ;

Attendu que si la STRAFE a donc, en définitive, d assumer la charge des
fraig de recherche, c'est par le remboursement de ces frais de financement avancés par
le constructeur et auxquels l'a condamné l'arré&t du 12 avril 1972 ; =-crecoccmaceoome o o 2

Attendu surtout que la preuve n'est nullement rapportée que les brevets
litigieux aient bien trait a la machine achetée par la Société STRAFE et que les brevets
décrivent des dispositifs qui y ont €té incorporés ; =—-cmmemrocm e o i

Que sur ce point encore, la demanderesse n'a produit aucun élément détermi-

Qu'a cet égard, la consultation de BREVATOME du 21 novembre 1971, mise aux
débatg, concluant que ces brevets '"ont trait au mé&me domaine technique que le brevet
d'IMBERT de VINZELLES" (c'est-a-dire le brevet n® 1,384.871)", et représentant des gta-
d@s plus perfectionnés de ce méme domaine'", n'est pas probant alors qu'il est manifeste
qu’une invention relevant du mé&me domaine technique peut n'avoir eu aucune application
au cas particulier de la machine dont s'agit ;| ——=~remmc e e s e e o

Attendu que dans ces conditions, la STRAFE ne démontre pas qu'étant 1'auteur
{ou ayant-droit de l'auteur) des inventions couvertes par les brevets numéros 1,420,505
et 1.490.475, elle a été injustement frustrée du droit de déposer ces brevets ; =-w—cw-=

Attendu que sa demande ne revendication de ces deux brevets est mal fondé
et qu'il convient de 1'eén dEDOULETr | == — e e e e e e e e o

TII/ SUR LA DEMANDE EN CONTREFAGON DES BREVETS : = - eemecomm o oo o o o o

~

Attendu que la Société STRAFE demande qu'il soit sursis 2 statuer sur la
contrefagon et que la défenderesse a également soulevé 1'irrecevabilité de cette demande ;

Attendu qu'ainsi qu'il a été précédemment exposé, la Société STRAFE, par
conclusions du 20 mars 1973, a demandé au Tribunal de '"'dire que les agissements de la
défenderesse' tel que soulevés et démontrés dans les exploits introductifs d'instance,
constituent une contrefacgon ; ~—— s e im0

Qu'étant par la suite revenue & sa demande en revendication des brevets,
elle a néanmoins maintenu sa demande en contrefacon de Brevets sans du reste indiquer
expregssément aucun grief de contrefagon ; ———-mocmcr e s e e 2 e

Attendu qu'une telle demande qui a un fondement juridique totalement diffé-
rent de la demande en revendication, aurait dii, ainsi que le soutient la Société Adrien
CIAUDE, &tre introduite par voie d'assignation ; ——-——=emcmm e o e oo o i o o o

Qu'il convient, en conséquence, de rejeter comme irrecevable la demande en
contrefacon de DIevetls | ——smo e e e e o e e o o e e 1 2 1 o



IV/ SUR LES DEMANDES EN DOMMAGES~INTERETS : =-=—memrmerecccemmcecom e o oo oo

Attendu que la Société STRAFE étant déboutée de toutes ses demandes, il

s'ensuit qu'elle ne peut prétendre & aucuns dommages-intérts ; -~-moccmeoo—m—eo—— e

Qu'il apparait qu'elle a introduit son action dans des conditions de 1légé-
reté particulierement blédmables, contraignant de ce fait la Société Adrien CLAUDE aux

~

tracas d'une procédure et & des frais dont partie non taxable, restera a sa charge ;
Qu'il convient, en conséquence, de faire droit & la demande reconvention-

nelle en dommages-intéré@ts pour procédure abusive et d'allouer a la défenderesse une
indemnité de 20,000 F réparatrice de ce préjudice ; —wmmmmmmmccmcmmmmc e

PAR CES MOTTITF S momcmcem oo e e o e em o

Statuant contradictoirement ; ~——mem—c e —c e e o o e o e

Joint les deux instances inscrites au r8le général sous les numéros 20.325/72
et 26,364/72 5 mmmmmm e e e e o

Donne aux parties les actes requis dans leurs écritures ; —-ccmcmcmwcoon~-

Déclare la Société STRAFE et LABRELLY, es qualité d'administrateur au régle-
ment judiciaire de ladite Société irrecevables : ~—--emmrmmmmer e cmre e e o o

1° en leur demande en revendication du brevet numéro 1,408 .342 dont le titu-
laire Henri BARBU n'a pas été mis en CaUSe ;| ~—=——m—s—re e e e e e

2° en leur demande en contrefagon de brevets ; ——--r-eccmccccmcnconneneme—

Les déclare recevables mais mal fondées en leur demande en revendication du
brevet numéro 1,420,500 délivré le 2 novembre 1965, intitulé "Installations de chauffage
diélectrique 3 haute fréquence d'une matiére débitée en continu" ; ~=-eoccercoroecrna—-"
et du brevet n° 1,490.475 délivré le 26 juin 1967, sous le titre "Procédé et appareil
d'imprégnation de fibres textiles au moyen d'une résine polymarisable", brevets dont 1a

Société Adrien CLAUDE est titulaire ; les en déboute. ; —-cmceccormcmmcocerccnecoswoncmnon

Condamne la Société STRAFE & payer & la Société Adrien CLAUDE la somme de
vingt mille francs (20.000 F), & titre de dommages-intéré@ts ; ~-——=-rmecocccccecooownmm -

Déboute les parties de toutes conclusions plus amples ou contraires ; —===
Condamne la Société STRAFE et IABRELY, es qualités, aux entiers dépens, et

en prononce la distraction au profit de Maitre FOUGERES, avocat postulant, dans la 1li-
mite de SeS aVANCES, /., == o 0

Fait et jugé le 26 NOVEMBRE 1975,/, ===csmec=-
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Procédé continu pour Ia {fabrication d’dlénients & profil constant en matiéres thermo-

durcissables par polymérisation.
MM. Rent IMBERT ct

Demandé e 22
Déliveé le 10

décemibie

(Demande de brevet déposée au Maroc le

Le procédé, qui fait Pobjet du présent brevet, a
pour but la dlmudtmn d’élements finis & profil
constant en matiére thermo durcissable par poly-
merisation, armdés, ou non, avec ou sans charge,
et plus particulicrement en  résines “polyestors.
I permet de provoquer, et de fagon quasi-instanta-
née, la polymérisation au moment choisi entre lo
faconnement de la mati¢re fluide ou pateuse mono-

" mére et sa sortie de la machine & atat dur de poly-
mere, sous forme de bandes, plagues, profilis en
L, 1, T, tube, cle.

Les plastiques thermoduccissables, qui ont des

origines chimiques et des vonstitutions de formules
asscz diverses, sonl-utiliscs en provoguant ke réac-
tion de polymérisation au moyen de corps chimi-
quos fgalement divers désignds sous le nom e
catalyseurs. En Pabsence de celui-ci la matiere reste
indéhiniment fluide ou pileuse, tandis quen sa
présence olle durcit par polymeérisation a la tempé-
raturc ordinaire en plusieurs heures, dont le nombre
peut éire réduit par clévation de température, cclle-
ci ne dépassant guére 120 °C.. Pour atieindre dos
durées de Uordre dr 10 minutes il est nécessatre
d’ajouter des produils désignes commercialement
“sous le nom d’accélérateurs. Leur action joinle a
celle de fa température permet Cobtenir des durées
ne tombant pas & Pbeure actuclle au-dessous de
6 minutes. ,

Le procedé qui fait Pobjet de la présente invention
permet de réduire ces temps 4 des valeurs de 14
10 sccondes et par 1a rend possible la construction
de machines & débit continu important, élement
actif de la machine ayant une longueur de 1 a 3 mé-
tres par exemple pour une vitesse de 3 metres par
minute, alors que le procidé chimique seul conduit
a des ]onguems de plusieurs dizaines de métres.

11 utilise pour obtenir ce résultat Paclion sur lcs
monoméires raités ou non par voie chimique, les
deux actions pouvant &tre cumulées, d’un champ
¢lectrique oscillant & haute fréquence, créant un
gradient de potenticl dlevé enire les deux faces

6 ~ 41401

juiller 1955, 4 15
} 9
1956,

Piznre pr VINZELLES résidant au Maroc,

v BEM, 4 Paris.
------ Publié le 18 aveil 1957,

29 juillet 1954, aux noms des demandeurs.)

P

opposées  de la matiére soumise & ce champ.

La premicre originalite du dispositif consiste
A faire agiy co champ par Plntermeéedivire d’électrodes
jouant en mémeé terups le 1ols dlorgane conforma-
teur sutorisant la sortic continue de Ia maticre.

Bien que des varlantes décrites plus loin soient
possibles, systeme de base consisie en rouleaux
entre lesquaels la matiére passe comime dans un train
de laminotrs chaque roulean d'une paire étant relié
a nn pdle du générateur. Ainst Paction du chawmp
pour une vitesse de passage uniforme de la maticre
crott de 0 4 un maximum pour revenir progrossi-
vement 4 0. Suivant les matieres ot los vilesses
oblenues  plusicurs paires de roulecaux peuvent
e cascade, par exeuple une dizaine.

Cest Ly, Ja deuxiéme originalite du systeme dap-
pliquer Je trattement par impulsion peuteon dire,
un espace plus ou moins grand entre los trains de
rouleaus laissant un temps variable cutre deux
actions sucecessives, Ainsi Ja réaciion déclenchee
par le chamyp sc poursuit spontanément par la vole
chimique normale avant d’étre & nouveau excitée
par le train suivant. W en vésulte une grande ¢cono-
mie d’énergle par rapport & une action (ui serait
continue,

La chaleur dégagee por Péchauffement diélec-
trique de la résine dans le champ apparait comme
un phénoménc parasite, du reste favorable, 1ele-
nent essenticl étunt le déclenchement de la réaction
chimique, clle méme exothermique, par oricntations
1‘}1()16('(11ui1'(-s sous Vaction du champ électrique.

Les derpitres paires de vouleaux actifs (qui peu-
vent se réduire a une seule) présentent Je fini désiré
pour la substance finie 1 polis & glace, moirés, gau-
frés, ondulés, ete. Un finl parfait nécessitant I'éhi-
mination. des glissements géuérateurs d’arvache-
ments, Jorsque les rouleaux ne sont pas eylindriques,
il peut &tre utile de les fractionner en rondelles
coaxiules assez élrolies pour que la vitesse périphés
vique pui‘aqo dtre considérie comme conslantc sur
toute lour largeur. Si un fini parfait n’est pas re,

pl
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[1.134.871]
cherelié ce fractionnement pent &tre ¢vité, et si
une seale fuce doit &re dPagpect Impeccable,
Paulre pent évidenunent éire couslituée par mn
roulean d'une picee, on dans certaing cas par nne
¢lectrode lisse continue sur laquelle glisse Ta natiere
sans auenu ronlement. On e verra des applications
dans les exemples de machines déerits plus loin.

Laction du champ cessaut de fagon extrémement
précise au bord des ¢ectrodes, la réaction chimique
est limitée a lazone de contact. {1 est done possible
de réserver des partics non polymcrisces perniet-
tant une reprise, on unc soudure dont on verra un
exemple déerit plus loin, '

Les dispositifs déerits claapres soul donnés &
titre indicatif sang anenun caractéere lhmitatif afin
de faive comprendre les possibilités pratiques d’em-
ploi du proecde.

Les figures 1 3 4 indiquent le schiéna de principe
d’unc machine a faire des plaques en résine polyes-
ter armcée de tissns de verre ou autre (fig. 1).

La fig. 2 montre les cylindres vis en bout de la
machine, la matiére débordant largement pour 8tre
traitée cn reprise (fig. 3).

La fig. 3 niontre cclte reprisc eii viue d’obtenir
un profile en U.

La fig. 4 montre une forme de¢ rouleanx produi-
sant un profilé en une scule passe, avec fractionne-
ment des ronleanx en rondelles.

Les fig. 5 4 8 indiquent le schéma de principe
d’nue machine & faire les tubes de méme nature
que les plagnes preeédentes (fig. 5).

La fig. 6 montre les roulcaux counformatenrs
fractionnés, vus en bout de la machine.

Les fig. 7 et 8 montrent deux schémas différents
de couplage des éleetrodes.

Dans la machine & plaques (fig. 1 1 4) des roulecanx
la, 10, lc, ete. dont 3 senlement sont représentés,
debitent le tissu on les fils d’armature en nappes
qui vicunent passer entre les rouleanx clectrodes 3a
ct 30, da ct 4b, 5a ct 50, cte., Na et Nb.

Avant de pénétrer entre les électrodes les nappes
armature regolvent soit par hmmersion dans un
bain non représcuté, soit par pulvérisation au moyen
de giclenrs, 6,7, 8, 9 la résine catalysée mals non
aceélérée de fagon & éviter les blocages par prise
prématurée an cours d’un arrét imprévu de machine.
“ Dans le eas oft Vaccélérateur chimique est ncces-
saire des gicleurs spéciaux non représentés nnpré-
gnent en méme temps les nappes, de la méme fagon,
par pulvérisation. Les armatures peuvent aussi
avoir ét¢ . pré-imprégnées et sont ntilisces telles
quelles sans nouvel apport de résine la pulvérisa-
tion d’aceclérateur ¢t de catalyscur restant toujours
pussible par des proccdés classiguos.

Des roulcanx 10 et 11 penvent débiter sur ehaque
face de la plague des feuilles de « cellophanes »
¢vitant 'adhérence aux premiers rouleaux-¢lectrodes.
D’autres procédés peuvent également &tre utilisés .

— 9

pulvérisation sur ceus-ci de produits anti-adhiésifs
tels «ue paraffine, films de démonlages, siliconcs,
ete. )

Unc table lisse 12 soutient la plaque caire les
paices d’¢lectrodes ct la regoit aprés sa polymncrisa-
tion compléte & la sortie. Des dispositifs non repré-
sentcs ¢barbent les bores et sectionnent éventnelle-
ment la plaque en seginents de longueur voulne,

Un génératenr 13 alimente en courant de haute
fréquenee les paires d’¢lectrodes avee une fréquence
de plusienrs dizaines de mégaceycles (20 & 50 ou 100)
et sous un voltage limité sculement par le potenticl
de claquage correspondant aux épaisseurs et maticres
utilisées.

La fig. 4" nontre comment les bandes latérales
nou traitées par les ronleanx de la fig. 2 peuvent étre
repliées ct traitées par d’autres paires d’électrodes
pour obtenir des profils dont certains seraient impos-
sibles avee unc seule forme d’¢lectrodes. D’antres,
par contre, comine celui de la fig. 4 penvent étre
obtenus par une scule opcration, :

Les fig. 5 & 8 indiquent une utilisation un peu
différente du méme principe en vue de la formation
d’un tube. Des bundes de tissus d’armature (des
nappes dc fils) sont débitées par des bobines 1 et 2
parallélement & Taxe d’un mandrin eylindrique 3
sur lequel clles s’appliquent par passage dans un
guide tronconique concentrique 4, tandis que des
bobines 5 ¢t 6 pcuvent débiter soit des couches
d’armatnre, soit un ruban anti-adhésif, L’armature
est complétée par une bande spiralée enroulée
autonr dn mandrin déjd gainé griee 4 la rotation de
Ia couronne II dans les galets 12 entrainant les bo-
bines d’armature 7 e¢n nombre variable dont une
scule est représentée (fig. 5). Des gicleurs 13 assurent
I'imprégnation de résine, de catalyseur et d’accclé-
ratenr mais peuvent &tre remplacés par tout autre
systeme.

La massc tubulaire encore molle glisse le long
du mandrin de fagon continue et arrive sous la
premiérc pairc de roulcaux électrédes 8, 8" qui
faconnent la face extéricure en  déclenchant la
polymérisation. Unc deuxieme paire, 9,9° donne
une deuxieme impulsion d’antres, non dessinées,
peuven} suivre. Des paires 10, 10" et 11, 11" comple-
tent la formation du eylindre tubulairel Tous ces
rouleanx sont des surfaces de révolution dont la
géncratrice reproduit la forme de la section du tube
formé (qui peut ne pas étre simplement eylindrique

“comme dans Pexemple choisi) ct il est préférable

de les fraginenter ¢n rondelles pour ¢viter de trop
grandes différences de vitesse périphérique. Le tube
formé se¢ démounle de fagon continuc par glisseinent
le long dn mandrin qu’il quitte lorsque la polymeé-
risation est suflisante pour éviter un écrasement
spontané. On peut du reste fournir un certain sou-
tien an tube en maintenant dans son dme une cer-
taine pression fluide injectéc par l'axe du man-
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drin  aprés avoir bonché  Textrémité  Initiale.

Les Big. 7 ot 8 montrent déux des nombrenx dis-
positifs de branchement des ronlecaux aux hormes
de Poscillateiy H. F. Dans les deux cas le mandrin
et Je bati de la machine sonl & Ja massc. Dans le

montage 7 la capacité de charge est donble de celle.

de la fig. 8, mais lc potenticl H. I, agissant ¢st ¢ga-
Jement donble le géncératenr étant supposé le méme
dans les denx cas.

I va sans dire que les bitis reliés anx denx gron-
pes d’électrodes dolvent &lre isolés éleclriquement
Pan de Pautre.

Les hantes fréquences s"accommodant mal de gran-

des capacites il peul y avoir intérét & exciter chague
paire d’¢lectrodes par un générateur indépendant,
les alimentations ponvant du reste Ctre communcs.

RESUME

La présente invention comportc plus particulie-
rement

1o Un procédd de dureisscment rapide des matid-
res thermodurcissables commes sous lc nom de
plastiques, et plus particulicrement les résines

[L.13.4871]
polyesters armées, an moyen d’électrodes €11 con-
tact aver li matiére et assurant en mdme lemps sa
conformation ¢t le ini de ses siurfaces. Ces ¢leetrodes
sont alimentécs en conrants de haute fréquencs sous
un voltage cleve (30 & 100 megacyeles et au deld),
vollage ¢gal au potenticl de distupture ponr Pépais-
seur el la matiére ntilisée moins unc pelite marge
de scenrite. ’

Outre Peploi d'éleetrodes roulantes jouant le
rdle de moules continus tne originalité  consiste
a faire passer la naticre entre des trains successifs
Pélectrodes, o traitement e tronvant applique
par impulsions cutre lesquelles Ta réaction chimique
déclenchee se poursuit exolhermiquement.

~

20 Des moyens de fabriquer snr ce principe des

produits en longueur indéhinie de profil constant.
30 Des moyens de localiser 4 certaines régions

la polymcrisation, permettant. ainsi Ja reprise des

parties restées pitenses, lenr soudure bord & bord
par entrelacement des armatures el rCprise nltéricnre
du traiteinent, la {fabrication de profilés comphiqucs
impossibles &4 obtenir en une scule passe, elc.

Ruse IMBERT et Posnne b VINZELLES.

Y

Pour la vente des fascicules, s’adresser a

UIMpriMEmE NATIONALE, 27, rue de la Convention. Paris {157
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MINISTERE DE LINDUSTRIE

— P.V. n° 980.461

SERVICE
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE

Classification imtcrnationale

N° 1.408.342
B29d

Procédé de fabrication d’un tube en maticre synthétique.

M. Henur BARBU résidant en France (Seine).

Demandé le 2 juillet 1964, a 14" 58™, & Paris.
Déliveé par areété du 5 juillet 1905.
(Bulletin officiel de la Propriété industrielle, n° 33 de 1965.)

(Brevet d’invention dont lu délivrance a éié ajournée en exécution de Uarticle 11, § 7,
de la loi du 5 juillet 1844 modifice par la loi du 7 avril 1902.)

La présente invention a pour objet un procédé
de fabrication diun tube en maticre synthitique
dans lequel on envoule en hiclices, sur un man-
dvin. des couches de fibres de. verre impregnées
dune vesine thermodurcissable et on provoque
chenite Je durcissement du tube par chaullage des
conches ainsi enroulCes. cavactérisé en ce que pen-
dant les phases d'envonlement ¢t de durcissement,
on applique une pression d’air comprimé  dans
Pespace compris eutre la surface latérale du man
dvin ¢t la pavoi interne du tube.

Le procédé selon Uinvention offre plusicurs avan-
lages.

Tout dabord. du fait que le diaméire interne
du ube non durei augmente sous Pefler de la
pression de Pair comprimé, Padhérence du tube
sur le mandrin cst supprimée el on évile ainsi
tout risque de collage du tube sur le mandrin.

Par aillours, la surpression qui regne a Uinté
rieur i tube au cours des phases d’enronlement
ct de durveissement entraine unc précontrainte des
fibres de verre, précontrainte (ui subsiste dans
le tube duret ¢t qui permet d'oblenir une tube
stratific ayant une earactéristique de résistance &
la ruptire netiement supéricure (plus de 50 %) a
celle d'un tube obtenu par le procédé normal,
¢’esl-dedire sans application Lune surpression in-
lerne.

Un autre avantage offert par lo procédd sclon
Pinvention est gque du fait de la surpression régnant
a linterieur dn tube an cours de la phase d’en-
roulement on oblient une homogéndéisation de la
résine dimprégnation hiquide,

Suivant une caractéristique complémentaire du
procédé sclon Pinvention, on loge & Pexirémité dn
tube fabeiqué un bouchoun élanche formant piston
¢t on applique une pression d’air comprimé dans
la chambre interne du tube fabriqué qui est déli-
mité entre e bouchon et Textrémit¢ {frontale du
mandrin sur lequel ont licu les phases Cenroule-

65 2191 0 73 550 3 <@

ment ¢l de durcissement. Il est alors possible
de contrdler Pétanchéité du tube fabriqué en le
faisant passcr au travars d'un bain de liquide,
tout defaut détanchéud étant déteeté par la for
mation de bulles dair provenant de Pintéricur du
tube,

Par ailleurs, e bouchon &élanche monté a Pexiré-
mité du tube fabrigué peut &tre également utilisé
cn lant que pislon pour assurer Pexiraclion du
tube fabriqué dont il est solidaire. Grice a celle
dizposition, on peut éventuellemenit supprimer le
dispositifl d'extraction classique du type & chalne
sans [ qui cst couramment utilisé pour lrer
le mibe labrigud, '

La présente invention a cealement pour objet
un maundrin pour la mise en auvre du procédé
ci-dessus spécifié, ce mandrin étant caractérisé en
ce quil porte, & chacune de ses deux cxtrémités,
un joint d’¢tanchéité annulaire en contact avee
la pavoi inlerne du tube et en ce quun ou plu-
sicurs canaux d'alimentation en air comprime dé-
bouchent dans la surface latérale de ce mandrin.

On décriva ci-aprés, a titre d'exemple non limi-
tatif, un mode de réalisation de la présentc mven-
tion cn référence an dessin annexé qui cst un
schema illustrant le procédé de {abrication d’un
tube sclon Pinvention.

Sur le dessin, la machine meitant en auvre le
procedé de fabrication du tube selon Finvention
comprend  essenticllement trois sections, & savoir
une premicre section A de préflormage du tube,
une section B d’envouleiment et une section C de
dureissement.

Daus la scction A, on Torme, par des moyens
appropriés  classigues non représentés, uine ame
eylindrique 1 constituée par une on deux bandes
de maticre plastique incurvées de manicre @ for-
mer un cylindve ¢l jointes d’une maniére Clanche
le long de da ou des géndératrices de raccordement.
Sur cctle ame eylindrique en maticre plastique

Prix du fascicule: 2 francs




{1.408.342]
sont dizposées plusicurs bandes de fibres de verve
lonzitudinales assurant son venforecment.

L’Ame 1 renforcée par les bandes de fibres de
verre longitudinales passe ensuile sur un mandrin
2 et cext sur ee mandrein quiont leu les aulres
phascs  du procéde de fabrication, @ savoir la
phase enroulement et la phase de durcissement,
Dans la section d’envoulement B, on enroule en
Lelices plusicurs bandes 3 de fibres de veree impre
gnies de vesine.

Une {ois qu’a ét¢ curoulé le nombre désive de
bandes de fibres de verre 3, le tnbe aminsi forme

est introduil dans Ia scction de durcissement C

qui est cssenticllement  constituée  par un four
tunnel. Dans ec four u lieu la polymérisation de
la resine liquide dlimprégnation et le tube sort
du four C a l'état durci,

Selen Uinvention, le mandrin 2 est agence de
telle maniere que espace compris entre =a sur-
face latérale et la paroi interne du tube cu cours
de fabrication =oit soumise & nne pression P1 d’ajr
comprimé. A cel cllet, dans la surface latérale
du mandrin 2 débonehent plusicurs enduits 4 qui
communiquent avee un conduit longitudinal 5 reli¢
par un robinet 6 a une source d’air comprime.
Par ailleurs, le mandrin 2 préscule, i proximite
de ses deux cxirémités, des gorges annulaives 7
et § dans leequelles sonl logés des joints d’élan-
chéitg respectifs 9 et 11. Ces joinls sont de prefe.
vence du type A levre ainsi qu'il est indiqué sur
le dessin, ‘

On concoit donc que, lorsque Pon ouvre le
robinet 6, de I'air comprimé s'écoule 2 travers
le conduit 5 ct les divers conduits 4 dans Pespace
annulaire compris entre le nandrin 2 et la paroi
interne du tube en cours de fabrication.

La pression Pl qui régne dans cel espace pro-
voque une augmentation du diamétre inlerne du
tube. cc ¢ui évite ainsi Padhérence de ce dernier
sur o mandrin 2. Par ailleurs, la pression Pl
provoque ¢galement une precontrainte des bandes
de fibres de verre 3. d’olt un accroissement de
la résistance mécanique du tube fabriqué.

Suivant une caracléritique complémentaive dn
procédé selon linvention, on Joge a Dextrémité
du tube fabriqué un bouchon étanche 12 lequel
presente ume gorge annulaive 13 dans laquelle cst
loge un joint d’étancheité 14, Ce bouchon 12 déhi-
mite avec la face frontale 2¢ du mandrin 2 une
chambre 15 4 Iintérieur du tube fabriqué. Cette
chammbre conununique, par un conduit longitudinal
16 traversant de part en part le mandrin 2, avec
e source d’aiv comprimé, par Uintermédiaire
d'un vobinet 17, On peut ainsi appliquer dans la
chambre 15 une pression dair comprime P2 qui.

applignée au bouchon danche 12, se fraduit par

unc force exercée sur ce dernier, forec tendant a
éloigner le bouchon 12 du mandrin 2.

—_2

On peut ainsi provoquer lextraction du tube
fabriqué 2 moyen du bouchon 12 jouunt le réle
d’un piston, sans qu'il soit nécessaire de faive appel
a am appareil ’extraction  supplémentaire clas-
sique. La suppression totale d’un apparcil extrac-
teur supplémentaire peut étre effective si les bo-
bines des bandes de fibres de verre longitudinales
qui renforcent Pame 1 sont solidaires de moteurs.
freins. 1l est alors possible dans ce cas, en réglant
A nne valeur constante la vitesse des moleurs-freins
controlant le debit des bandes longitudinales de
fibves de verre, d’oblenir un synchronisme parfait
des diverses opérations intervenant dans la fabri.
cation du tube.

Un autre avantage quoffre la prévision du bou-
chon ¢tanche 12 & Pextrémité du tube fabriqué est
qu’il vst possible, en faisant passer le tube fabri-
que dang un bain de liquide, de contréler son étan-
chéite pour une pression interne égale a P2.

Suivant une variante on peut prévoir, le long
du mandrin 2, plusicurs zones successives deélimi-
téee par des joints d’étanchéite intermédiaires,
zoues anxquelles on applique des pressions dair
comprimé croissantes ou décroissantes dans lc sens
du mouvement du tube sur le mandrin,

On pent également, dans le cas ol les pressions
Pl et P2 sont choisies égales, supprimer le conduit
16 et le rohinct 17 et prolonger le conduil 5 jus
qu'i la {ace froniale 2a.

 est du veste bien entendu que le mode dc
réalisation de Pluvention qui a éi¢ décrit ci-dessus
en veference au dessin annexé a été donue a titre
purermicnt indieatil ot nullement limitatif et que
de nombreuses modificalions peuvent étre appor-
tées sans que l'on s’écarte pour cela du cadre
de la présente jnvention,

Par cxemple le mandrin 2 pourrait éventuelle.
ment ne comporter qu’un seul joint, a savoir le
joint amont 9. En effet le joint aval 11 peut dans
cerlaius cas risquer de coller & Dintérieur du
tube. 51 le mandrin ne comporte que le joint
amnont 9, les pressions Py et Py sout natnrellement
les mémes el ln méme source d’air comprime sert
alors pour provoquer Paugmentation du diameétre
exierne du tule en conrs de fabrication et 'extrac-
lion du tube sous action du piston 12.

RESUME

1° Ce procéde de fabrication d’un tube en
matiere synthétique dans lequel on enroule en
hélices, sur un mandrin, des conchies de fibres de
verre imprégnees dine résine  thermodurcissable
el on provoquc cnsuite le durcissement du tube
par chaullage des couches ainsi enroulées est carac-
téris¢ en ce que, pendant les phases d’coroulement
et de durcissement, on applique une pression dair
comprime daus Pespacc compris cntre la surface
latérale dn mandrin ot la paroi interne du tube.
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2° On applique a lintérienr du tbe des pres
sions ’air comprimé croissanles on déeroissanies
dans des zones successives dans le sens du mou-
vement du tube sur le mandrin,

30 On loge 8 Pextrémite du lube fabrique un
bouchon ¢lanche {ormant piston et on applique
une  pression d’air comprimé  dans la chambre
interne de wibe fabrique qui est délimitée entre
ce bouchon et extirémité frontale dun mandrin sur
lequiel ont licw les phases d’enroulement et de dune
vissement,

I" Ce¢ mandrin powr la mise en wuvre du pro-

vede cidessus spécifie est caraclerisé en ce qu’il
porie, alt weins a son extremilé amont, censidérce
dans le sens du mouvement du tube, un joint
d’étancheite annulaive en contact avee la paroi
interne du tube el en ce quiun ou plusienrs canaux

[1.408.342]

Qalismentation en air comprimé débouchent dans
la awrface laterale de ce mandrin.
32 Le mandrin poric i joint d’étanchéite annue
laire & chacune de ses exirémités amont ol aval.
6° les canaux débouchant dans la surface laté
rale du mandrin. communiquent avee un conduit
longiiudinal rclic a une source d’air comprime
par Finteomediaire dhmn robinet. :
7 Vn conduit longitudinal traverse de part en
part le mandrin et comnumique avee une source
d’air comprime par Plutermédiaire d’'un robinet,
8° Le debit des bandes de fibres de verre longi-
tudinales est controlé par des wotenrs-freins.

Henrt BARBU

Par procuration :

Oflice BLeTuy

Pour la vente des fascicules, s'udresser & 'Imprimeniz Namonane, 27, rue ‘e la Convention, Paris (15°%).
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REPUBLIQUE FRANCAISE

MINISTERE DE L’ INDUSTRIE

SERVICE
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE

P.V. n° 992.803

Classification internationale :

e rEUE

N° 1.420.506
B29¢

Installations de chaullage dic¢lectrique & haute fréquence d’une matiére débitée en
continu. (Invention : Georges STCHAKOVSKY.) '

SoCIETE ANONYME DES EranrisseMeNTs ADRIEN CLAUDE résidant en France (Seine).

Demandé le 27 octobre 1964, a 14" 16™, a Paris.
Délivee par arvété du 2 novembre 1965,
(Bulletin officiel de la Propriété industrielle, n° 50 d¢ 1965.)
(Brevet d’invention dont la délivrance « été ajournée en exécution de Uarticle 11, § 7,
de la loi du 5 juillet 1844 modifiée par la loi du 7 avril 1902.)

La présente invention coucerne une installation
de chanllage dielectrigue & haute fréequence dune
wmaticre deébitée en eontinu, cetle iustallation étant
plus particulieremient ageneée en vue d’assurer une
polywérisation vapide de la resine 'imprégunation
d'une matiere stratifiée.

Lors de ka fabrication d'un stratifié & profil ferme
ou ouverl par exemple d'un stratifié du type poly-
cster fibres de veree, on assure le «wneissement du
produit fini par polywérisation e la wésine «l'im-
pregnation sous Taction d’un courant de chauffage
Cdiéleetrique & haute réquence. Conume la cons-
tante diclectrigue e Ja vésine d'tmprégnation varie
en fonction «de won stade «le polymerisation, il est
trés difficile d’utiliser en totalité¢ la puissance du
geénérateur de courant & baute [{réquence sans ris-
ques d'amorgage d’ares dlectriques qui pereent alors
les filis thermoplastiques d'élancheite ou la vesine
que Pou dispose géuéralement sur la surface inter-
ne du tube stratifié.

Lia présente invention vise & réaliser une iustal-
lation ¢ chauffage didleetrique & haate fréquence
permietlant d’eflectucr la polywérisation d'une ré-
sine d'imprégnation en un lemps rés cowrt et mel-
tant en auvre la totalité de la puissance dn géue-
valewr de conrant & hawte [réquence, saus qu'il y ait
wn visque d awmorgage «ares cleelrigques.

A cet effet cette mstallation de chaufTage diélee-
irique & haute [réquence d’une maticre «débitée en
continy, nolamment pour la polymérvisation vapide
de la vesine diimprégnation d'une maticve  stra-
tifice, comprenant un générateur de courant a han-
te Iréquence alimentant un condensateur entre les
armatures duquel passe la maticre a chaufler, est ea-
racterisée en ce que ce condensatenr est subdivise en
plusicirs . condensateurs ¢lémentaires conneetés en
série, chacun de ces condensateur démentaires com-
prevant une paire davmalures épousant e profil
externe de la matiére chauffée, e cn cc que Ja on-

65 2191 0 73 811 3 %

guenr des armatures «des divers condensateurs cle-
mentaires, autrament it la «lirmension de ces arma.
tures parallele & la direction du déplacement de la
maticre & chauffer, ceroit du premicr condensateur
élémentaire an  derniev condensaleur  élémentaire
Lraversés suceessivement dans cet ondre par la ma-
tieve chaulTée,

Grace a la subdivizsion de 'électrode de chauflage
en plusicurs condensaleurs ¢lémentaires ayanl des
longucurs, autrement dit des capacités difféventes,
il est possible d’appliquer a la vésine thermodur-
cissable. dans chaque coudensateur, une énergie
a hawte fréquence qui est adaptee a Petat de poly-
wérisation de celle résine. sans que le geuil a partiv
duquel apparait un ave électvigque. soit dépassé.

Suivaul une caraclévistique complémentaive de
Piuvention on ajoute a la matigve qui doit étre poly-
mérisée, un wicroconducteur, ce qui permet d’abais-
sev dans des proportions (rés tmportautes la duree
nécessaire pour assurer la polywmérisation compléte.

OUu déeriva cisapres, & titre d’exemple non limita-
tif, un woede dde véalisation de la présente wveution
en référence au dessin annexé sur lequel

La fignre 1 est une vue en coupe longitudinale
d’une installation  de  chauflage
haute Tréquence dune maticre stravifiee débitée en
continu, pour la [abvication dwn tube stratifie,

diélectrique  a

La fgure 2 est une vue en coupe trausversale
faite suivant la ligne LI de la figure 1.

La fignre 3 cal un schéma du eirenit électvique
de Pinstallation et du dispositif d’accord automati-
que.

Sur les figuves 1 el 2 est représentée wne inxtal:
lation de chaullage diclectrique & haute réquence
vongue pour la fabrication dun tube stratihec a
partir d'une maticre 1imprégnée dune résine. Dans
un vas particlier pris & litre dexerple, celte ma-
ticre 1 est constituée par des bandes de fibres

Prix du fascicule: 2 francs
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les armaturves supéricnre 37 et nfeéricure 18.

Larmature supevicure 17 est solidaire d'une
havvette conductrice 03 qui est suspendue an longe-
ron 3, de T ménre fagon que s barrette vonductrice
31, ¢est-idive au moyen de biellettes 61 et 63, Sa
position est qjustée o moyen «ue vis de vé

'l.‘lg(:
06 bloquée sur ne du profilé 3 auw moyeu d’¢erous
07.

De méme armature externe inféricuve 18 est
solidaive d'wne bavvette comduelrice 68 suspendae,
de Ja méwe facon que Ia baveette conductrice 45,

Ades hiellettes 09 ¢l 71 La position de Ta baveette

08 el par conséquent celle de Pacmature 18 sont ajus-
es au moven d'une vis de réglage 72 hloquee sur
Mame u longeron inféricur <4 aw moyen d’éerous
75 Baomature 18 est repoussée vers le haut au
moyen dan dastique 7 aceroche sar une bhutée 75
du Dt el exergant une traction sur un hras 76 sy-
wmétrique e kabiellette 69 par rapport a son axe de
pivatenment. : -

o fonctionnement e des bornes e sorvtic
du génératenr de courant hawte [réquence est
connectée en pueadléle aux wematures 11412, tadis
que Pautve horne de sortic du génératear est con-
neetée aux arniatures externes 17 et 18.

Les longueurs {, L

L Ly des quatre condensa-
leurs clémentaives A, B, G D conneclés en sévie,
crestdedive les dimensions longiiudinales des arma-
tures 11, 13, 15 et 17, vonl cu croissant «Jaus cet
ordre = hien que le champ électrique entee les ar
nivtures’ de chagque condensateur démentaire va en
decrtoissant sur e trajel suivi par le stratific mbu-
[aire 1. Ce champ electrique ext teés intense entre
fes armatures 11 ot 12 d'une part et le manchou
A2, un pen moins intense enlre ce manchou 32 et
fesarmtares 13 et Lhoet ninst de saite. pour deve-
nir winimal entre des arnadures 17 ¢f 18 o6 la partic
droite dua meurchon 61, Le chawp électrique est done
plus intense A Pentrée dans Pinstallation de chauf-
fage [ ot fa résine dimprégnaiion est totalement
Hequide (constante didlectrique devée), ot ee clunap
vaen diminuwat aun fur et 4 wesure que Ta polvindéri-
sation se développe (Gest-aadive que la constante

diclectrique diminae).

Dans ces conditions on esl assure «l’uliliser en
tolalite la puissnee du géncrateur e courant i
haute [réquence, sans tisquer de produire des ares

Cdleviriques entrainant une rupture «les films d'élan-

chéité disposés sur Ta paroi tnterne «lu stratifie tubu-
laive 1. .

Suivaul une caracléristique compléuentaive «e 1a
presente invention. pour wecdlérer fa polyérisation
an ajonde A da résine dliprégaation un miero-
vondueteur tel que du graphite en poudre, de a
poudree de fer. de fonte ou bien encore un aeide
comluctenr. Des essais offectués ont démontire que
pour wie adjonction de 2 4 3 9% en poids de poudre
de graphite, Yo gain de temps est e Pordre de 50 9.

[1.420.5006]
On décriva nudnlenant, en se veferant 4 la -
gure S0 e etreudt éectvique de Tinstallation de
chauflage diclectrique selon Pinvention.

Cette installation cowmpremd un générateur de cou-
rant i hante feéquence 81 dun type elassique, «dont
Fentrée est raccordée aux hornes 82, 83 d'une
sonree dalimentation dectrique. L sovtie du ge-
nerateur «e courant 4 haute frequence 81 est con-
nectée aux qualre cotddensateurs  élémentaires A,
B, €, D ensérie.

Suivamt Pinvention on prévoil un dispositil de
véelage decord nutomatique dont le bot est d"utili-
ser o masimun da putssance «isponible el ce sans
provoquer Tanorgage dan avee A cet effet un fil
conducteur dilatable 8 st hranche dans e elveuit
dalimentation du générateur 81, A e il est weero-
chée une extremité d'un Al de teaction 85 dont au-
tre extrémite st lice a un ressort de (vaction 80.
Par ailleurs i condensateur de réglige « aceord
87 st connecte dans le eirenit de sortie du géné-
raleur 61, Ce o condensatenr variable 87 comprend
une aructlure fixe 87¢ et e armatare wobile
870 qui est solidaive dune poulic 88 swr laquelle
passede il detraction 85.

Le fil résistant 81 se dilate plus ou moins suivant
Pintensite du courant qui le traverse. A chague va
riztion dlintensité du cournnt cousommé par le
génGrateur 81, le il 81
paw conséquent, par Tiuterédiaive du fil 85, une
rotation e la poulic 88 et par conséquent de Par-
wature mobile 876 du cowdensatenr 87. La capacité
de ee condensatenr vaviable 87 est done ainsi modi-
fice. ‘

Lo dispositil qui vienl d'élre déevit permet ainsi

se défornwe el provoque

dobteniv e accord auwtomatique «e Pinstallatiou,

Bien que dans le sehéma vepresente sur le des-
sin e condensateur variable 87 soit indiqué comnne
c¢tant distinet des coudensatenrs ¢lémentaires A, B,
C. D eu xtérie on peut faive jouer le vole de conden-
sateur varitble 1 Pun des cowdensateurs élémen-
Laires.

La différence de Pintensité du courant consommé
par le géncrateur 81 dtant tmportante d&s que Pou
s'cloigne de Taccord, i vaviation «e longueur du
fil 81 ¢st suflisaule pour permellre une commande
directe sans wmplification du condeusateur 87, On
peut loutefois prévoir naturellement un dispositif
amplificateur intermediaire.

L dispositil qui vient d’@ve «éeril, ne peret
toulefois pas «'obteniv nu eccord paviait ¢t il est
néeessaire de le vegler soil légerement avant 1'ac-
cord =0l aprés cet accord. On peul done coneevoir
deux équipements a savolr 'nu contrdlan Muten-
silé avant Paceord et utve apres Paccord.

[ est bien entendu que e mode de véalisation de
Pinvention qui a élé déerit ci-dessus en velérence
A dessing annexe, a0 ¢le donné a cClitve purclent
indicatif ¢t nullement limitatif ¢t que de nombreu-



{1.420.500]
ses wodifications penvent élre apportées suns guon
s'cearte paur cela du cadre e la préserte mvention.
Clest ‘ainsi que linstallation de chauffage pour-
rait  comprendre des  condensateurs  élémrniaires
plans “pour lc chaullage d'mne matiére en fenille.

RESUMPE

1* Cette inslallation de chanffage diclectrique a
hawte fréquence dnme matiére débitée en cantinu,
nolamment pour fa polymeérisation rapide de da re-

sine d'impregnation d'nne wmatieve stratifiee, com. .

prenant un générateur de courant & haute fréquen-
ce abimentant nn candensatenr entre fes armatures
duquel passe Ta matiére a chanlfer, est caractérisée
en ce que ce condensatenr cst sulidivisé en plusicurs
condensaleurs élementaires counectés cn série, cha-
cun de ces condensatenrs clémentaires comprenant
une paire d'armatures épousant le profil externe
dc Ja matiére chauflée, el en e que la longuenr des
armatures des divers condensateurs ¢élémentaires,
autrement it la dimensian de ces armatures paral-
lele a la direction du déplacement de Ja maticre a
chauffer. crait dir premier condensatenr élémentai-
re an «dernicr condensateur élémentaire lraversés
suecessivement dans cet ordre par fa maticre chauf-
fce.

2° Dans e cas dn chauffage «d'nne maticre tnbu-
laire, cclle matiére passe sur un mandrin eylin-
drique central comprenant an moins 1w manchon
canducteur -de électricilé et constituant une arma-
ture interne cammune de deux condensateurs éle-
nicntaires canneclés en série,

3 Le mandrin camprend  plusicurs  manchons
conducteurs, chacun de ces manchons constitnant
Farmature interne cammune de denx condenzatenrs
clémentaives canncelés cn séric, et s divers man-
chans eandueteurs =anl séparés enlre cux par «des
piéces cn matiére isolante.

4° Larmature externe de chagque condensatenr
élémentaire est constituée en deux partics semi-cy-
lindrigques.

5 Chaque armature particlle externe cst montée
sur nn o suppart artienlé sur le had de Pinstaltation
qin o3t rcalisé en matiére solante, ¢t des moyens
wonl prévus paur régler Ia position de chague ar-
mature partielle externe, cest-a<dire Pintervalle en-
tre chaque armature oxterne ¢t le manchan conduc-
tcur du mandrin constitnant Parmature interne;

6° Les deox armatures externes particlles, cons-
tituant "armature cxternc «’un méme condensateur
¢lementaire, sant lerminées par des bords hdélicai-
danx paralcles. ' .

7" T'n premicr ensemble d’armatures oxternes
particlles est dispas¢ an-dessus du mawdrin ceptral

— 4 —

et la foree tendant & les vappracher du mandrin
est due & dewr seul poids, tandis que Pantre en-
semble d'armatures externes particlles est dispose
sous Je mandrin ol des elastiques de rappel sont
previs ponr repousser ces armatures en divection
dnmandrin, de bas en haut.

8> Le hati de Pinstallation comprend deux lon-
gerons en maticre isolante, a savair nu langeron su-
pericur ¢t un longeran inlértenr, ¢t sur ces lou-
gerons prennent appni des vis de réglage solidai-
res des supparts des diverses arnratures oxternes
partictles.

9 Une armature externe particlle st artienlée
sur nne exirémité dune hranche vertieale d'un le-
vier coud¢ en équerre, dont la hranche horizontalc
esl articeulée a son extrémité antour d’un axe porté
par un longeron.

10° L levier portant Parmature externe partielle
esl solidairve dhime vis de réglage bloguée an moyen
d’un écrou, celle vis de réglage prenant appui sur
un langeron dn hati,

117 Deux armalures externes particlles de «deux

condensatenrs elémentaires voisins sont rendues so-

lidaires cntre elles an moyen d’une barveltte lon-
zitndinale cawduotrice laquelle porte unc vis de ré-
glage {raversant une ounverturc ménagée dans un
longeron du biti ¢t immobilisée sur ce longeron
aw moyen «d’un €cron;

13% Ponr accélérer la polymérisation de la résine
d'imprégnation, on ajoute a cetle dernieré un mi-
craconducleur, : :

14° Le microconductenr ajouté a la résine est
constitné gar de la poudre de graphite, «e da paudre
de fer, de fonte on bien encare nn acide conduc-
teur,

17 Le cirenit dlectrique de Pinstallation  cor-
prend un dispositifl de réglage d'accard aulomati-
gque comprenant un il résistant «dilatable hranche
en seérie dans le cireuit ’aliinentation «dn généra-
teur de courant a haule fréguence, ce il dilatable
commrandant mwn cowdensateur  varialle  d’accard
hranché dans Te cirenit de sortic de ce générateur.

16" Le fil dilatable est velie a un il de tractian

tré par un ressart ol passant par une poulic la-

quelle st salidaire d'une armature pivotante du
condensatenr variahle.

17* Le condensatenr variable est sait nn canden-
sateur séparé, soit 1im des econdensatenrs élémen-
taires de Pustallation de clauflage:

S0CIETE ANONYME DES LTABLISSEMENTS
ADRIEN CLAUDE
Par procuration :

" Brerey

Pour la vente des fascicules, s’adresser a 'ImpriMEriE Nationark, 27, ¢ue de la Convention, Paris (15%).
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REPUBLIQUE FRANCAISE

MINISTERE . DE, LINDUSTRI Eﬁ il
BRI
SERVICE

de la PROPRIETE INDUSTRIELLE

P.V. n° 37.809

Classification internationale :

Ne 1.490475
B 2% d

Procédé et appareil d’imprégnation de fibres textiles au moyen d’une résine polymérisable.)

(Invention : Georges SCHAKOSVSKY.)

SOCTETE ANONYME DES KTABLISSEMENTS ADRIEN CLAUDE résidant en

I'rance (Seine). _

Demandé le 9 novembre 1965, 4 15" 24™, & Paris.
Délivré par arrété du 26 juin 19067.
(Badletin officiel de la Propriéié industriclle, n® 31 du 4 aolit 1967.)

(Brevet d’invention dont la délivrance a été aiowinée en exéeution de Uarticle 11, § 7,
de la loi du & juillet 1844 modifiée par la loi du 7 avril 1902.)

La présente invention concerne un procédé et un
apparcil  d’imprégnation de fibres textiles, vége-
tales ou synthétiques,
mérisable pour la fabrication de profils fermes
etanches ou de plaques étauches.

On connait déja un procédé de fabrication de
tubes étanclies daus lequel on envoule, sur une
gaine étanche formée par un film thermoplastique,
une on plusicurs bandes de fibres textiles, par cxem-
ple des fibres de verre, lesquelles sont ensuile im-
prégnées an moyen d’un mélange comprenant une
résine polymérisable proprement dite et des addi-
tifs, notamment un catalyseur et un accélératenr
dans le cas d'un polyester. L’appareil d’imprégna-
fion ulilise dans ce procédé exige un dispositif
de contrdle trés complexe surveillant la tempéra-
ture du mélange a la sortie d’nn malaxeur, ainsi
que la pression de refoulement. Ce dispositif de
controle doit signaler tres rapidement les anoma-
lics de fonctionnement car tout Péquipement pcut
étre détérioré en un temps Irés court par prise
dans la niasse du mélange catalysé et accéleré.

La présente invention vise un procédé et un
appareil d’imprégnation notablement simplifiés et
qui évitent le risque de détérioration de I’équipe-

-.ment par prise dans la masse de la résine catalysée

et accélérée.

A cet effet, ce procedé d’imprégnation de fibres
textiles au moyen d’une résine polymerisable a
laquelle sont ajoutés un catalysenr et un accéléra-
teur, en vine de la fabrication de profils fermes
ou de plaques étanches, est caraclérisé en ce gu’on
applique tout d’abord le seul ecatalyseur a Pime

_¢tauche ou aux fibres textiles du produit fabriqué

et en ce que l'on imprégue sculement ensuite les
fibres textiles au moyen d’un mélange eomprenant
la résine proprement dite et un accélérateur.

Le procédé selon Pinvention offre avantage que,

7 210519 7

au moyen d’une résine poly--

cuelles que soient les conditions de fouctionne-
ment, le mélange de la résine et de accélérateur
ne peut jamais prendre dans la masse du fait
de P'abseuce du catalysenr et par - conséquent la
siireté de fonctionnement est unettenient améliorée.

La présente invention a également pour objet
un appareil d’imprégnation de fibres textiles au
moyen d’une résine polymerisable, en vue de la
fabrication de profils fermés ou de plagues etan-
ches, caractérisé en ce qu’il comprend un premier
poste de dépdt d’un catalysenr sur Pame étanche
ou les fibres textiles du produit fabrigue, ce poste
étant relié & une source de catalysenr, et un second
poste distinct du premier et a travers lequel pas-
sent les fibres textiles recouvrant Pdme étanche,
ce second poste étant relié & une source d’un me-
lange comprenant la résine polymérisable et un
accélérateur.

Le dépot du catalyseur et Iimprégnation an
moyen de la résine accélérée penvent s’effectuer
par des procédés connus en eux-mémes.

On décrira ci-aprés, a titre d’exemple non limi-
tatif, une forme d’exéention de la preésente inven-
tion en référence au dessin annexé qui en est un
schéma de principe.

Sur ce dessin sont représentées des bandes de
fibres textiles 1 qui penvent étre planes ou courbes.
Ces bandes, qui peuvent étre par exemple en fibres
de verre, pcuvent constituer, dans I'exemple d’ap-
plication particulier représenté sur le dessin, Par-
mature d'un tube étanche fabriqué en continu et
dans ce cas elles sont enroulées sur une ame étan-
che 12 constitnéc par une gainc thermoplastique.
Les bandes de fibres textiles 1 doivent étre imipré-
guées d’une résine polymérisable qui est ensuite
durcie dans une installation de chauffage non
représentée. .

La résine d’imprégnation generalement utilisée

Prix du fascicule: 2 francs
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est un polyester anquel sout adjoints un catalyseur
et un accélératenr.

Suivant nne premiére forme d’exéeution de Vin-
vention. le cafalyseur 4 est tout d’abord injecté
seul dans les haudes de fibres textiles 1, dans un
premier posle d’imprégnation 2 qui esl conueelé
d une souree de catalysenr 3. Ce catalysenr pent
étre dilué ou von an moyen d’in solvant suivant
les cas. Le poste 2 de dépdt du “catalyseur peut
¢tre constilu¢ par un appareil de type connu tel
qu’une téle 4 imprégner, on bien un bhac de trem-
page au défile, ee dernier comprenant soil nue
brosse, =oit un rouleau de report, soit des rouleaux
escorcurs. Le calalysenr peut éire égalemient pro.
jet¢ sous forme de vapenr on bien au moyen d’un
pistolel & air pulsé ou sous pression ou bien élec-
trostatique. Le poste peut ére encore du (ype a
ridean avec un circuit de récupération dn cataly-
D'une manicre générale le catalyseur pent
élre dépose sur les fibres textiles 1 par tous pro-
cédés ntilisés pour Papplication de peintures,
nis, solvants, cires, cte., que ce soit au pincean,
an ronleau ou par tous antres moyens.

Les fibres textiles 1 dout la conche <11pc1ﬁ(‘|(]](‘
la a éé imbibée de catalyscur 4 dans le poste 2
passent ensuite dans le poste 5 d'hnprégnation de
la résinc accélérée 6. Ce posle 5 est relic a uue
source 7 fonrnissant un meélange 6 comprenant la
résine polymérisable proprement dite et aceéle-
ralenr. Ce melange peut venir soit de pots sous
pression, soit de pompes doseuses on a ajutages.

Le mélange de résine et d’aceélérateur est appli-
(qué, éventnellement sons pression, a la surface des
fibres textiles 1 qui ont été précédemment impré-
gnées de catalyscur. la résine et Daccélérateur
pénétrent alors & intérieur de la couche de fibres
textiles en se mélangeant an catalyscur imprégnant
les fibres textiles.

Du fait que Paccélératenr a pour but de
nuer le tenmips de gelification mais qu’il ne peut
pas seul provoquer cette gélification, une prise
dans la masse ne risque pas de se produire dans
le poste d’imprégation 5 ou dans la tuyauterie
reliant ce deruler a la source 7.

On a coustaté quim tissu de

senr.

dimi-

fibres

textiles

_monille préalablement au moyen du catalyscur et

éventucllement d’un solvant présente une absorp-
tion capillaive tres supérieure a celle d’un tissu
sec ou dc fibres seches. Ceite augmentation de I'ab-
sorption est due a ’abaissement de la viscosité de
la résine a son passage au travers du tissu on
des fibres imprégnées de solvant (styréne daus le
cas d’un polycster) et par le fait les fibres
mouillées ont une meilleure lubrification.

Le catalyseur 4 qui est déposé dans le poste 2
sur les fibres textiles 1 est entrainé par le solvant
et la calalyse se propage de fil en fil.

Ainsi, dans le cas d’un dépdt superficiel du

ver- .

o

libérant

eatalyseur sur les fibres textiles 1 (par exemple au
roulean), la résine accélérée 6 en-
alors le catalysenur an passage lorsqulelle

moyen  'un
traine
cst imprégnce dans le poste 5.

Par contre, dans le cas on le calalyseur est
depose dans toule Pépaisscur de la conche de fibres
textiles 1 {par exemple si le catalyseur est déposc
sous forme de vapenr ou bicn si Pon utilise un
trés volatil), le eatalyscur est
alors réparti dans toute Pépaisscur de la couche
de fibres avanl (qi’ait lieu Pimprégnation de la
récine aceélérée.

Le procédé d’huprégnation selon Pinvention per-
met d'obtenir une répartition correeic des additifs
provoquant la polyniérisation totale et les produils
stratifiés 1raités par cc procédé ont des caractéris
tigues normales.

Pour pernicttre une sécurité totale de fouetion-
nenient, méme en eas d’arrét prolongé, on pent
ajouter une gaine 8 en tissu perméable ayant un
faible coefficient de friction (en « Teflon », « Ny-
lon », « Rilsan » ou autre maticre).

Celte gaine 8 qui est constituée simplement par
enroulemient autour dn tube permct son démontage
rapide. Elle pent étre constituée par une bande
de largenr appropriéc conformée autonr du tube.
air moyen d’un systtme de couformation 9 bien

solvant mouillant

conni.

En cas d’arrét prolougé, il suffit d'arréter Par
rivée du catalyseur et de remplacer cette gaine
par un film éianche (en « Mylar» ou « Rilsan »)
pour cue, saus aucin uetloyage, on puisse repren-
dre la fabrication aprés Parrét

Cette gaine a en onire Pavantage de proiéger
les joiuts éventuels de la téle a imprégner 5 contre
I'abrasion due aux fils de verre 1. Pour compenser
son nsure il suffit de la faire avaucer par inter-
mittenee soit en son point d’accrochage, soit en
le frein de la bobine 10 contenant la
réserve de bande dans le cas oit la gaine est consti-
tuée an moyen d’une bande de grande longueur
par I'intermédiaire d’un systéme de couformation.
Il est en outre possible de prévoir, daus ce cas,
une deuxieme gaine 11 fixée en 13 a l'entrée de
la chambre d’'impréguation 5 et entourant la pre-
miérr gaine 8. La gaine fixe 11 a pour but d’eviter
la déformation et I’n<11rc des” joints éventuels em-
ployeés.

Il n’cst pas forcément nécessaire dc déposer le
catalyseur a la surfacc extérieure des plagnes on
profils fermés car Dopération iuverse domne’ les
mémes resultats. En effet si, sulvaut une variante
de la présente invention, on dépose le catalysenr
sur la gaine 12 {ou la plaque’ }de film thermo-
plastique formant I'ame (on la face)- étanche du
matériau a lraiter on obtient les mémes résultats.
En outrc le procedé a lavantage de provoquer,
au moyen du catalyscur, une oxydanon du film
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thermoplastique 12 permettant ume boune liaison
aux vesines thermoplastiques,

A uire d'exemple non Limitatif wne gaine 12
de superpolyamide « 11 » cst tres hien oxydec par
le peroxyde de méthyléthyleetone employé a chaud
et a [roid. _

Sans Poxydation. les fihus thermeplastiques nc
pruvent praliguement pas sc ler convenablement
aux résines thermodurcissables.

Pour parfairc encore celic liaison on peunt exé-
cuter 4 la surface externe de la gaine 12 des rai-
mres tves fines de Povdre de quelques dixiémes

de millimétre, ayant la forme de queuc d’avonde’

on autrves profils, ou des points non démonlants,
dans le but Faugmenter les surfaces en contact,
Dans le cas particulier d'nn film de polyéthyline,
Pacerochage mécanique provoque par ces profils
non démoulants penl étre suffisant.

Le dépot du catalyseur sur le film thermoplas.
tique formant la gaine ¢tanche pent étre effeemé
longtemps a Pavance (plusicurs jours avaat la {abri-
cation} ou bien, euivani unc varviante, cc dépot
peut avoir licu an cours de la fabrication du profil
ou dc la plaque élanche, avant Penvonlement de la
on des bandes de fibres textiles,

Il est bien entendu gue les modes de réalisation
qui oul ét¢ déerits ci-dessus ont été donnés a tilre
purement indicalif et nullement limilatif ¢t que
de nombrenses modificalions peuvent &tre apportées

“sans quon s'bcarte pour cela du cadre de la pré-

senle vention.
RESUME

17 Ce procéde d'imprégnation de fibres textiles
aw moyen dune yésine polymérisable a laquelle
sont ajoutés un catalyseur et un accélérateur, en
vue de la fabrication de profils fermés on de
plaques ¢tanches, est caracténsé en ce gn’on appli-
que toul d’abord le seul catalyseur a I'fime étanche
ou anx fibres textiles du produit fabriqué et en ce
que I'on imprégne sculemeént ensnite les fibres tex-
tiles @ moyen dim mélange comprenant la résine
proprement dite el un accélérateur.

2° On impregue senlement une couche superfi-
cielle dcs fibres textiles avec le catalyscur et on
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force ensuite cons pression la vésine accclérée a
travers Lt conche superficiclle imprégnée de cata-
lyscur. o

3° Ou impregne les fibres texliles & coanr avee
le catalysenr,

4° On dépose Ie catalyseur sur le film thermo-
plastique constituant la gaine ou la plaque étanche
avant la misc en place des fibres textiles,

5 On forme la gaine ou la plaquc étanche préa-
Jablement recouverte de catalysenr.

6" On déposc le catalysenr sur la gaine ou pla-
que étanche au cours du proeessus de fabrication.

7° On prévoil, a la swrface de la gaine ou de
la placque clanehie, des vainures ou des parties en
ereux angmentanl la surface de contact et facili-
taut la liaison avee la résine polymérisable.

8° Cet appareil imprégnation de fibres textiles
au moyen d'une vésine polymérisable, en vue de
la fabrication de profils fermés ou de plaques
&anches, est caractérisé en ce qu’il comprend um
premicr poste de dépét dhm catalyseur sur I'ime
etanche ou les fibrves textiles du produit fabrigné,
ec poste étant rvelié a une souree de catalyseur, et
un sceond poste, distinet du premier. ¢t a travers

lequel passent les fibres textiles recouvrant 'dme
e 1

étarche, ce second poste élant velié a une sounrce
d'in mélange comprenant la résine polymérisable
et un accéléraleur, : :

9 Une gaince en tissu permeable, & faible cocf-
ficient de {rottemient, est disposée dans la chambre
d'imprégnation entre les fibres textiles et la masse
de résine accélérée.

10° Des moyens sont prévus pour faive avancer
la gaine perméable & travers la chambre d’impré-
gnation,

11° Une scconde gaine perméable est montée
fixe, dans la~ chambre d'imprégnation, cntre la
premicre gaine perméable mobile ¢t la masse de
résine aceélérée.
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