TGI PARIS 19 AVRIL 1984 DOSSIERS BREVETS 1985.11T.3
AFF. I.C.I. ¢/ ATOCHIMIE
Brevet n.1.335.021

GUIDE DE LECTURE

NOUVEAUTE * : oui

SUFFISANCE DE DESCRIPTION ** : non




I - LES FAITS

- 20 juin 1962

- 8 juillet 1963

- 1969

- 23 novembre 1978

- 13 décembre 1978

~ 26 décembre 1978

- 12 juillet 1979

- 6 décembre 1979

24 octobre 1980

I

26 décembre 1980

- 12 juin 1981

Impérial Chemical Industries Limited (ICI) dépose
une demande de brevet concernant un procédé de
fabrication de compositions de moulage.

Délivrance du brevet sous le n° 1 335 021

Prise de contact de ICI avec la société ATOUCHIMIE
a propos de la fabrication de compositions de
moulage sous forme de granulé & base de polyamide
renforcé par des fibres de verre.

Ordonnance de saisie rendue par le président du
TGI de BERNAY.

Saisie & 1l'usine de SERQUIGNY.

ICTI assigne ATOCHIMIE devant le TGI de Paris et
demande :

- la confiscation et la remise a elle-méme des
canpositions de moulage déncmm@es RILSAM BZM,
RILSAN AZM, ORGANIDE RZM et autres,

- le paiement d'une indemnité avec provision de
500.000 F.

- 1l'interdiction de fabrication sous astreinte
définitive de 100F/kg de composition,

- la publication du jugement & intervenir.

ILe juge de la mise en é&té ordonne une expertise et
commet M. LEONNETTI avec mission :

- de se faire remettre un des échantillons saisie
chez ATOCHIMIE,

- de procéder & l'analyse des fibres de verre de
départ afin d'en déterminer la longueur et le
diamétre,

- de procéder a l'analyse des pastilles de moulage
pour déterminer la longueur des fibres de verre
qu'elles renferment.

Etablissement de 1l'avis de nouveauté.
L'expert dépose son rapport

ICI conclut en demandant qu'il soit constaté que le
rapport d'expertise confirme la contrefagon.

ATOCHIMIE conclut & ce qu'il soit constaté :

- qu'elle travaille selon 1l'article antérieur au
brevet 1.335.021,

- que le brevet 1.335.021 est nul pour insuffisance
de description.




27 octobre 1981

30 décembre 1981

7 janvier 1982
26 avril 1982
30 avril 1982
24 juin 1982

14 avril 1984

\\\\\\5\\\\\“\\,
——

ICI conclut que 1l'invention est nouvelle et
brevetable, et que la description est suffisante.
Elle demande en outre 100.000 F au titre de
1'article 700 NCPC.

ATOCHIMIE réclame reconventionnellement 500 000 F
& titre de domages-intéréts et 100 000 F au titre
de 1l'article 700 NCPC.

Réponses ICI

Derniéres conclusions de ATOCHIMIE.

Jugement du TGI de Paris qui :

- déclare le brevet 1.335.021 nul pour insuffisance
de description,

- découte ICI de sa demande en contrefagon,

- déboute ATOCHIMIE de sa demande en dommages et
intéréts,

- condamne ICI & verser & ATOCHIMIE la somme de

10 000 F au titre de 1l'article 700 NCPC,

- ordonne 1'inscription de 1l'annulation au RNB.



ITI - LE DROIT

L'avis de nouveauté donnait la définition principale suivante de 1l'invention

Procédé pour la production de pastilles de moulage de polyamide renforcée par
des fibres de verre, dans lesquelles le rapport en poids entre les fibres de
verre et le polyamide est compris entre 5 : 100 et 100 : 100 caractérisé en ce
qu'on provoque le malaxage de fibres de verre en présence de polyamide fondu
dans une extrudeuse & vis, de sorte que la longueur de ces fibres de verre
dans le polyamide est formé&, sic dans lequel la plus grande partie des fibres
de verre ont une longueur inférieure & 1,7 mm et de préférence de 1'ordre de
0,5 mm ou inférieure & cette valeur.

On extrude le mélange et on coupe le produit extrudé en pastille de composition
de moulage. Cette composition ayant une résistance & la traction et un module
de flexion améliorés.

PREMIER PROBLEME : NOUVEAUTE

A - LE PROBLEME

a) Le demandeur & la nullité

prétend que l'appareillage utilisé était connu, que le fait que les
fibres soient cassées au cours de l'extrusion et raccourcies est inhérent a
1'opération de malaxage des fibres et constitue une conséquence normale de
l'utilisation d'un appareil connu.

b) Le défendeur & la nullité
prétend qu'il a réalisé une application nouvelle de moyens connus.

L'utilisation de moyens connus pour obtenir un résultat déja partiellement
atteint antérieurement mais non énoncé suffit-elle pour prononcer la nouveauté
d'une invention ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de La solution

Attendu qu'il convient de rappelern qu'ICI entend voir
porten son drnodll prlvatif sun un procld?é qul consiste

a extruden conjointement un polyamide et des hibres de
verre Longues dans Les conditions dans Lesquelles Le
polyamide est en fusion, en menant Z'extnubion‘de telle
manire que La Longueur des fibres de verre soLt hamenie
pour La mafeure partie d'entrne elles 4 une valeuwr Angé-
niewne a 1,7 mm et d'un ondre de ghandeurn de 0,5 mm
méme 54 ces fibres de verne sont introdultes dans




L'exthudewse en grandes Longueuns. .. ..

Que parn alllewrs on savalt qu' L fallait conduinre
L'exthusion du mélange fibres de verne - polyméres
de telle facon que Les fibres ne solent pas réduites
en poudre, et que Le malaxage etalt un gfacteurn de
néduction de La Longueur des fibres de verne mais on
ne safalt pas conduire cette extrusion de maniére

a neduine La Longueuwr des §ibres de verre a moins de
1,7 mm quelque 504t Leun Longueur initiake. ..

Mais attendu que 5L RTarnticle de La nevue KURSTOFF et
Le brevet ICI n°1.307.067 décrivent un procéde qui
consiste a extrudern conjointement un mélange de poly-
mones et de fibres de verre dans une extrudeuse aux

fins d'obtenin une composition de moulage aux propri@tis
physiques améliondes, s ne mentionnent pas Les
nesultats expressément obtenus par Le brevet I1CI
n°1.335.021 ;

Qu'il n'est nullement démontrné qu'en sulvant La descrdip-
tlon qui y est donnde du moyen de son application, on
Les obtlent aussi néeessairement qu'en suivant celle

du brevet ;

Attendu que Le moyen mis en oeuvre par ICT dans Le bre-
vet Litigieux, & savoin L'extrhusion, moyen connu en
Lui-meme, tout en rhemplissant La méme fonction que

dans Les antériorités citées, procure dans La mise en
ceuvhe qui en est faite des effets seconds digfgérents a
savodn La néduction a une Longueur toufours Ldentique
des §ibres de verre et une amélionation Lmpoatante des
proprites du produit obtenu : meilleun "accrochage"
entrhe Les fibres et Le polyamide, résistance a La thac-
tion thes elevée et ghand module de flexion ;.....

Attendu qu'on salt qu'une simple difgérence dans Le
degné des avantages obtenus constitue un résultat Lndus-
triel, condition de brevetabili# ; .....

Attendu que dans ces conditions Le brevet ICT n® 1 335
021 néalise une application nouvelle de moyens connub ;

2°) Commentaire de La solution

Il convient tout d'abord de noter que pour soutenir son raisonnement, le
TGI a légérement déformé la définition de 1l'invention (la définition de l'avis
de nouveauté ne mentionne pas la "grande longueur" des fibres de départ) .

Par ailleurs, en retenant qu'en suivant la description des documents anté-
rieurs on n'obtenait pas "aussi nécessairement" les résultats recherchés qu'en
suivant le brevet 1.335.021, il nous semble que le TGI a fait une application
un peu trop littérale de 1'arrét de la Cour de Cassation du 30 janvier 1968
(ann.P.I. 1968, p.35 et s.) qui avait décidé de 1'absence de nouveauté du
moyen revendiqué au motif que :

" est indiffernent de ces nésultats indiqués dans Le brevet comme des
§Ans exp&eééement voulues, solent passies sous silence dans Le document qui Lud
est antéinieun, 44, en suivant La description qui y est donné du moyen et de son
application on Les obtient aussi nécessairement qu'en suivant celle du brevet'.



I1 semble en effet que la Cour de Cassation ait simplement voulu
confimmer la jurisprudence antérieure relative & la non brevetabilité d'une
application déja divulguée de fagon inhérente et non introduire une obligation
de comparaison quantitative entre les résultats de l'art antérieur et ceux
de 1l'invention revendiquée.

Enfin, le tribunal fait une distinction subtile entre la différence dans
le degré des avantages obtenus qui constituerait un résultat industriel et la
différence de degré du résultat qui, de jurisprudence constante n'est pas bre-
vetable (cf. C.Paris 24 novembre 1965, 18 décembre 1968, 26 novembre 1969,
Ann.1966 - 15 et 1969 -93).

I1 semble que le TGI ait quelque peu escamoté le probléme de la nouveauté
pour éviter une motivation difficile de la nullité pour ce motif alors qu'il
disposait d'une motivation plus solide sur la question de la suffisance de
description qui va maintenant &tre analysé.

SECOND PROBLEME : SUFFISANCE DE DESCRIPTION

A - LE PROBLEME

a) Le demandeur & la nullité

prétend que s'agissant d'une prétendue application nouvelle de moyen connu,
les conditions de 1l'application doivent &tre clairement définies, et que dans le
cas présent, la caractéristiques du malaxage n'est pas décrite dans le brevet
mais seulement définie par son résultat et non par le moyen employé pour y

parvenir.

b) Le défendeur & la nullité
prétend que 1'honme de métier dispose, & la lecture du brevet de toutes
les informations requises pour la mise en oeuvre de 1l'invention.

Les détails de mise en oeuvre d'un moyen connu doivent-ils &tre exposés a
1l'occasion d'une application nouvelle de ces moyens ?

B - LA SOLUTION

1°) Enoncé de La solution

Attendu que La description doit indiquer Les &Lements
techniques que £'invention met en ceuvie powt parvenit
au but qu'elle se propose, elle doit exposer EL'invention
de telle sonte qu'il s0it possible powr un homme de
métien d'en reproduire La mise en oeUVAL 3 «....

Attendu qu' il apparaiit que c'est La caracktirisiique du
malaxage qui est au centre du débat ;

Attendu que La s0cl8te ICI préeisant dans Le texte du
brevet qu'il est possible d'introduire des fibres de
verne "sous £'une quelconque des formes connues en
industnie, parn exemple & L£'état de Torons de verre, de




méches, de cables ou de §L£8s" et de n'importe quelle
Longueuwnr. ... La precision sur Le malaxage étalt d'autant
plus nécessaine ;

On attendu que 54 Le texte du brevet donne & £'exemple

3 une descrdiption du fonctlonnement de L'extrudeuse en
présicant qu'on introduit Le materiau a extruder dans

La chambre d'alimentation ainsi que des fibres de verre..
AL ne précise pas de manidre générale comment dodit etne.
condudt Le malaxage pour obtenin quelque s04t La Lon-
gueur ou La fornme des gfibres de verre au départ et
quelque 504t Le polymere utilise une méme Longueuwrt &
L'arivee ;

Que Le texte se contente d'indiquen que Le résulitat du
malaxage est toujourns Ldentique sans en fouwwnin Les
moyens ;

Qu'en particulien, A8 ne donne aucune précision quant a
La durée du malaxage, a La vitesse de rotation de La
VAS

Attendu que 54 L'homme du métiern connalt Les extrudeuses
du type de celle utilisée dans Le brevet et salt que fLe
malaxage est un facteun de néduction des §ibres de vernre,
LL ne peut cependant pas, par La description qui est
donnée du procéde, déterminen parn quels moyens L est
possible d'obtenin une composition de moulage dans
Laguelle La wmajonité des gibres de verre ont une Longueur
comprase entre 1,7 et 0,5 mm ;

Que Le brevet ICI n° 1 333 021 doit donc étrne annubé
pour insuffisance de description.

2°) Commentaine de La sclution

Il est courant de ne pas décrire dans une demande de brevet la structure
et le fonctionnement d'un moyen connu apparaissant comme un accessoire de
l'invention. Encore faut-il que ces informations ne constituent pas le coeur

méme de 1l'invention.

Le tribunal semble devoir &tre approuvé pour la distinction qu'il a faite
entre ce que 1l'homme de métier est sensé savoir et ce qu'on doit lui enseigner
pour justifier la brevetabilité de 1'invention.

Cette sanction semble confirmer que les indications trés générales données
n'étaient pas de nature & justifier... la nouveauté.
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représertée psar
Me Guy AUREANCHE, Avocat - C. 121
etassistée de

fie J.Y. SAYN, Avocat pleidant

COMPOSITION DU TRIBUANAL

Monsieur GOUGE, \ice-
Madame DUVERNIER. Jug
Madame MANDEL, Jucge

GREFFIER
Msdame BOISDEVOT

DEBATS & l'audience du 3 février 1984
tenue publicuement

JUGEMENT prononcé en audience publigue

contradictoire
susceptible d'appel

O P . R
/-(33504-’f EXPOSE DES FAITS, DE LA PROCEDURE ET DES

DEMANDES

La sociétée IMPERIAL CHEMICAL

5

>

Codc

7L INDUSTRIES LIMITED ci-aprés dénommée ICI est

titulaire d'un brevet frangais n® 1 335 021
demandé le 20 juin 1962 et deélivré le 8
juillet 1963, pour : "Procédé de fabrication
de ccmpositions de moulage" , brevet tombé
aujourd'hul dans le domaine public.
PAGE DEUXIEME
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Avart ey comnalssance de
ce aue lz Société ATDO CHIMIE fabricuerait
des compcsitions de moulage sous forme
de granulés 3 base de pclyamide renforce
par des fibres de verre, la sociéte ICI est
entrée er relation courant 1%€9 avec la
Société ATO-CHIMIE. Plusieurs anné=ss ont pas-
sé¢ et c'est ssulem=nt le 13 décembre 1978
qu'aprés y avoir eté autorise€e par ordonnar-
ce du Président du Tribumal de Grande Instarn-
ce de BERNAY du 23 novzmbre 1978, la sccigté
Cl a fait procéder & une saisie contrefacon
par Me MASSONNET huiesier de justice & BERANAY
ern 1'usire de SERQUIGKNYN.

C'est dans ces conditions que
par explcit en date du 26 décembre 1578 le
Sociéte ICI a assigné devant le Tribunal de
céans ls société ATO0 CHIMIEZ en contrefacorn du
brevet n® 1 335 021, pour voir ordonner
le confiscation et ‘1a remise & la sociéte
ICl des compositions de moulage dénommées
RILSAN BZM, RILSAN AZM et ORGANIDE R 2M, en
sa possession ainsli que tcoutes autres compo-
sitions de moulage présentant la composition ou
produlte& par le procécdé cécrits et protégés
par le brevet frangais n® 1335 021 , voir
condamner AT0 CHIMIE 3 lui paver des dommages
intéréts a fixer par expertise et d&és & pré-
sent a8 titre de provision la somme de 500 000 F

Elle 2 sollicité par ailleurs
les mesures habituelles d'interdiction sous as-
treinte définitive de 100 F par kg de composi-
sition de moulage {abriquée a compter du jour
de le significetion du jugement & intervenir
et de publicité.

Par ordonnance en date du
12 juillet 1979 le juce de la mise en état
a ordonné une expertice et commis pour y pro-
céder Monsieur LEONNETTI avec mission ;

1) de se faire remettre un
des échantillons des fibres de verre de dé-
part et des pastilles de moulage saisies
le 13 décembre 1978 & 1'Usine ATO0 CHIMIE.

2) de procéder 3 l'analyse
des fibres de wverre de départ afin d' en déter-
miner la longueur et le diamétre.

PAGE TROISIEME



3 ce procéder 5 l'agrzlyvee
des pas*illes de moulage er vue dg déterminer
le lencgueur des fibres de verre qu'elles ren-
fermant.

L'expzrt @ accormplil s mMl1€s10n
et dépcsé scr rapport le 24 octobre 1980,

Le 2¢€ décembre 29&L 1z sccigté
IC1 & concly & ce gu'1ll scit constatsg gue le
rappert o= Monsieur LEQONETTI confirme gue 1s
cemoosition de moulsge fabriguée par la Socc:éts
ATC CheMIE constitue la contrefagzer dou brevet
frarggxe n® 1235 021 =ins: aus le procéde
de febrication mis ern Deuvre.

Le 12 juin 1981 la société
ATC CHIMIE & conclu & ce qu'il sci1t constaté
gu'elle travaille selon 1'article antérieur et
ne saursit étre contrefactrice du brevet n°
1 335 0z1, dire et Jjuger ou'une caractéristi-
gue essentielle de 1'inmvention n'est pas décri-
te dans le brevet n® 1 335 021, en conséguence
34 ce que le brevet soit annulé pour insuffisance
de description.

Le 27 octobre 1981, le
Société ICI a conclu &8 ce qu'il soit dit et
Juaé que l'invention est nouvelle et brevets-
ble relativement & la technique antérieure,
que 1'homme de métier disposait, a 1la lecture
du brevet n® 1 335 021 d'informations suffi-
santes pour la mise en oceuvre du procéede breve-
té et pcur l'obtention des résultats indiqués,
de sorte gque la description de ce brevet est
elle-méme suffisante .

a conclu
concamnée

Par ailleurs elle
a ce que la société AT0 CHIMIE so1it

8 lui payer une somme de 100 00O F au titre
de l'article 700 du Nouvesu Code de Procédure
Civile.

Le 30 décembre 1981 ls société
ATO CHIMIE a répligqué et a réclamé reconven-
tionnellement paiement de la somme de 500 000 F

& titre de dommages-intéréts et de 100 0OCOF
au titre de l'article 700 du Nouveau Code de
Procédure Civile.

PAGE QUATRIEME




AUDIENCE DU La sccieté 10D a récong. les

19 AVRIL 84 7 jarvier, z6 et 30 avril 1982,

3 CHAMBRE La socigté ATC CRIKIZ & oris

Zz& SECTION g'ultimes conciusions le 24 juin 1987,

Ne 4 SUITE Les faits., 1s procéoure et
les movens ces parties étant gins: rés3umds, 1l
convlent C'examiner les différents points
eri litaige.

MCTIVATION
I - SUR LA PORTEL DU BREVET

te brevet rappelle tout d'a-
bord {pave 1 col. gauche lignes 3 & 16:
gque les polyamides sont utiliséés depuils
de ncmbreuses années pour la fabrication d'ar-
ticles moulés par injection et gque depuis peu
on & recours a un composée de moulage Tenlorce
aux polyamides renfermant des fibres ds
verre mais qu'il présente un incorivérnient 2 sa
voir gue les fibres de verre restent a 1 t
de touffies et ne se dispersent p&as au COUTS
de l'opération de moulage.

11 précise gue 1l'invention
a trait & un procédé perfectionné de fabri-
catior ae compositions de moulage charcées de
verre, faisant appel a des polymérez thermo-
plastigues de synthése et plus spécralement
aux pclyamides dans lequel le rapport en
poids entre l1a fibre de verre et le pclyvmére
est compris entre 5,100 et 100,100 ‘meis plus
avantaceusement entre 23/100 et 80,100 ce gu:
permet d'obtenir une compecsiticn ne preésen-
tant pas les inconvénients ci-dessus énoncés,
facilite le treitement et permet de fabriguer
des cbjets moulés poscédant des proprietes
mécanigues supérieures a savoir une racidit
supérieure a celle des moulages non chargés
de verre réalisés & partir du méme polimere
et un faible coefficient de dilatation qu
est voisin de celui des métaux tels qgue
l'aluminum (page 2 gol. gauche & 3 et &7,
PAGE CINQUIEME
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Or utilise de preférencs
des fibres de verre avant un diamétre de
5 a 10 microrns, sous 1'une guelconque des
formes connuss en irdustrie {(torons de
grande longueur {page 1 - Col. droite dec-
nier §£..

Le bresvet précise empsguite
comment est rézlisé le mélarnge : oOn 2 recours
2 une extriudeuse & \v1s mise en communricztion
avec l'atmosph®re ; on 1ntroduit* dans lz cnam-
bre d'alimentetiorn de 1l'extrudeuss le poliymére
et les fibres ge verre soit simuitandment scit
par courants distincte,

Le mélange des fibres d=
verre et du polymére peut se produire dés
l'arrivée dans la chambre d'alimentaticn mais
11 est préférable qu'il n'ait lieu gue déw«e

gue—lorsege les substances ont été saisies
pal la vis de l'extrudeuse.

Puis on provooue 1'extrusion,
la mastication conjointe des fibres d= vearre
avec le polymére en fusion et en appliquant
une pression réduite sur leproduit fondu par
une ouverture ménagée dans la paroi du cylin-
dre {(page 2 col.gauche, § &4 et p. 3 col gauche
§ 2) . 11 faut que la vis de l'extrudeuse
tourne & une assez grande vitesse afin qu'il
ne s'accumule pas une masse ds matériau dans
la chambre d'alimentatior sars quoi le produit
aurait tendance & se soulever et & se bomber

>

(page 2 - col. gauche - lignes 52 & 58).

A l'extrémité du cylindre
de l'extrudeuse se trouve une filieére
qul peut comporter un ou plusieurs orifices.
Il est préférable que chaque orifice ait la
méme forme en coupe que les pastilles de mou-
lage que 1'on veut rée 115°“}auqual cas il suf-
fit de faire une entzille transversale pour
obtenir des particules de forme réguliere
(page 3 col. gauche dernier%).

Il est mentionné qu'au cours
du stade d'extrusion le malaxage effectué par
la vis & tendance & réduire les fibres de
verre 3 une faible longueur, la nlupart
des fibres ayant moins de 1,7 mm de long méne
PAGE SIXIEME



lorsgu'elles sont introduites dans le
machine par crandes longueurs et la plusart
étant méme beaucoup plus courtes et d'une
longueur de 0,5 mn.

Le brevet indigue que les
compositions de moulage dans lesquelles le
plue grande partie des fibres de verre ont
cette faible longueur ont une résistance a
la trzction treées élevée et un grsznd module
de flexion (page 3 col. drcite §& 4 et p. &4
col.gauche § 1.

Le texte du brevet dznne
ensuite en 1'illustrant par huit exerngles.
différents modes de mise en oeuvre de 1'in-

vention.

L'exemple n® 3 décrit en par-
ticulier par référence & la figure 1 1'appa-
reil extrudeur et son fonctionnement.

Il indicue notamment que 1'on
introduit dens la chambre d'alimentation de
l'extrudeuse (1) le polyamide & extruder einsi
gue les fibres de verre d'une longueur de
€,35 mn & une vitesse telle gu'il arrive 70
parties de polymeére pour 30 partieg de fibres
de verre - on maintient la température du
cylindre et de la filiere (4) & 290 ° C et
l'on fegit tourner la vis assez repidement pour
qu'il ne se forme pac un amas de matériesu
a extruder dens la chambre d'alimentestion .

On soumet 1'évent & un vide de 75 mm de mer-
cure. Le ruban extrudé a un diam2tre de

6,35 mm de diamétre, on le fait passer dans

un bain d'egu froide, on élimine 1'hunidité su-
perficielle en excés puis on le découpe

pour obtenir des pastilles de 9,5 mm de

lonec.

Il faut remarquer que dans
ces pastilles la plupert des fibres de verre
ont entre 0,4 et 0,45 mm de long.

Attendu qué l'avis de
nouveauté a2 été etabli le é décembre 1979,
qu'il est ainsi rédigé :
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A Procédé pour le production de pastilles
g moulage age polyanmide renfcrcées par des
fiores de verre. gans lesquelles le rapport
er, poicds entre lesz fibres de verre et
le po~lyvaride est compris.entre 5 100 et 100 :
130 caractérisé er ce gu'on provogue le me-
laxace de fibrec de verre en présence de po-
lvarmide fondu darme une extrudeuse & vig, de
scrte gue le longueur de ces fibres de verre
gdans le poclyvamide est formé. dzns leguel
lz plus cgrerde pairtie des fibres de \erre
cnt une lomgueur 2nférieure & 1,7 nr et
dge oréidrerces de l'ordre de C.5 mim ou 1nfé-
rieure & ce=tte veisur. anextrude le méleange
et or couns le produit extrudé en pastilles
de composition de moulace. cette cowpesi-
tior svant urne résistance & le traction et
un module de flexicon améliorés.

B, Le rapport en poides entre les fibres de
verre et ls polvamide est compris entre
20 : 10C et 8C : 100C.

C) Le cylindre ou corps de l'extrudeuse a
vis ecst muni d'un évent.

D}y L'évent de 1l'extrudeuse & vis est relaé
3 une source d2 dépression.

E, Le polvamide et les fibres de verre
sont introduits séparément dans 1'extru-
deuse.

F) Le polyamide et les fibres de verre sont
introduits simultanénent dans l'extrudeuse.

G} On utilise des fibres de verre sous la for-
me de filaments, méches ou fails.

H, On uvtilise des fibres de verre sous la for-
me de brins ou filaments coupés ou hachés.

I} Pastilles de moulcoe en polyamide renfor-
cées par des fibres de verre présentant une
résistance &8 la traction et un module de
flexion améliorés, produites par le procé-
dé précité.
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J Pastillez de moulsce en ocivaraide renfor-
cées par des flilbrez ds verre dans lescuelle
le rapport en poids entre les fibrecs de
verre et le pclyanide est ccmpris entre
5 : 10C et 10C:10C.renfermant des fibrecs de
verre cdont ls plus grande pariie ont mcains
de 1,7 mro el sonl de préférence de 1'ordre
de C,5 mm ou infZrieures 3 ceite valeur,
résultant de 1'utilisation d'ur2 estrudeuse
a \1s pour extruder ur mélance de fitres de
verre et de pclveam:de dans des caongiticrs
darz lesguelleg le polianmide est fondu
et 1 actloh de mzigxece de la vis rédult le
lengueur ages fibres de verre desns le mélian-
as en donno. liev & ure dacspersior 1niime
fibres de verre dens le polyvsrige et en
fournisgant en méme temos une résistence B
traction et un mocule des flexign €lev2.

Attendu qu'il cite l'article
de RUDOLF ERITSCH et sutres paru cans la
reveue KUNSTSOFFE vol. 49 en 1959.

Attendu qu'il n'est pes conte
té par la défenderesse ogue les caractéristique
revendiquées par ls brewveié se retrouvent dans

ls description du brevet ;

ttendu gue la scciéte IC1
entend voir porte son drocit privatii sur :

1) la production d'une com-
position de mrulage scus forme de pastilles
ou granulés obtenue per l'utilisation d'une
extruceuse dans laauelle on introduit simul-
tenément ou séparément du polyamide et des
fibres de verre, on provogue le malaxage
conjoint du pclvamide fondu et des fibres
de telle sorte gqu's la scrtie, celles-ci eient
une longueur inférieure 3 1,7 mm et de prefé-
rence 875 mm puls on extrude le tout et on
coupe lé produit extrudé ern pastilles de
composition de moulage,

2, des compositions de mou-
lace formées de polimere et notamment de
polyamide et de fibres de verre dans lesquel-
les le repporten poids ertre les fibres et
le polyemide est compris pre férentiellement
entre 20 :100 et 80 :1CC et dans lesaquelles
les fibres de verre ont une longueur infé-
rieure a 1,7 mm et de préférence 0,5 mm
PAuE NEUVIEME
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fournissant einsl une grande résis
traction et un module de f1l 1on 3

II - SUR LA VALIDITE DL BREVET

m

Attendu que la socidté

ATC CHIMIE oppoose deu:s movens & la société
IC] : 1'absence de ngouveauté et 1l'insuffisance

de description.

4 - ABSENTE DE NCUVEAUTE

Sur ce noint la soccigété dé-
fenderesse fait valoir cue 1'appareilalge utili
sé par ICI éteit un appareillage connu ;

Que de méme on savait par dif-
férents documents et notamment le brevet
GB 618 0S4 DUPONT DE NEMOURS coue "des polyamil
des renforcés par des fibres de verre conve-
nablement dispersées et uniformes vcyaient
leurs propriétés mécaniques considérablement
améliorées aprés extrusion ou maglasege selon
les méthodes connues de 1'homme de 1l'art" et
qu'il éteit nécessaire oue les fibres ne secient
nas trop courtes si on voulait assurer 1'esdhé-
rence avec le polymére j

Que le feit qu'au cours
de l'opéraztiond 'extrusion les fibres de
verre solent cassées et raccourcies es
inhérent & l'opération de malaxace des fi-
bres avec le polymére et constitue une consé-
quence normale de 1'utilisation d'un appareil-
lage connu depuis longtemps. Que l'améliocra-
tion de l'accrocheace entre fibres de verre et
polyamide est due non au malaxage mais &
l'ensinage.

Le Socieéteé ICI allégue quant
3 elle qu'elle 2 réeslisé une application
nouvelle de moyens connus ;

Attendu gu'elle ne consteste
pas qu'il était connu lors du dépdt du brevet
litigieux d'utiliser des extrudeuses et
de renforcer des matiéres plastiques par 1'in-
corporation de fibres de verre ;
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o € considéré comme
€
Qu'enfin s1 elle aveit effec-
tivenent proposé dans son brevet frangais
n® 1 307 067 d'utiliser des fibres de verre de
lecngueur finie celyi-ci éteit limité au ren-
SR TR TS YR forcement des poly%fines et que les résultats
obtznus étaient médiocres;ﬁ'in»ention a consis-
té & avoir appliqué des extrudeuses connues
S - d'une manlére oppcsée & celle recommandée par
> la technique antérisure pour la production
c'une compositicon de moulage et d'avoir réalisé
ainsil une composition formée de polvamide et
de fibres de verre ayant des propriétés amé-
liorées

(.?\.L) (WS): fug

Qu'en conséguence tant le
procédé que le procduit dzé¥its dans le brevet
présertent un caractére de nouveauté ;

.

Les moyens des narties sur
ce point étant résumés il convient d'examiner
les différentes antériorités opposdes ;

Attendu cu'il y a lieu de
r que le brevet en cause est soumils &
de 13844

2) article de H.G. GUY paru dans
SPE JOURNAL en octobre 1953
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Attendu au icle
’.

yréne

prévcit de découper une nap! V3
imprégnege de flibres d= verre en dész Ou car-
rés.

11 nrécise que 1'additior de
fibres de verre accroit le résistarce de rici-
ditf & ls traction s le flexion et au choc
airs: oue lz stebilité dimensionnelle ae la
résine thermoplastigue meais 1ndicue gue
glus lz longueur des fibres de verre individuel-
les est grande avec une distributicr unifecrne,
plus l'accroissement de résistance phyvsiqgue
est greand .

b articie de FRITSCH et
FARZ paru dans KUNSTSOFFE en 1959

ttendu que cet article dé-
crit en page B de ses traduction illustrée per
la figure 7, l'utilisation d'une extrudense
pour produire une compcsiticn de polyamide ren-
forcée pardies fibres de verre.

Il expcse que l'crsqu'on
introduit les fibres en méme temps que
la poudre (polyamide) il s'ensuit une cassu-
re des fibres en petits morcezux ce qul réduit
leur action de renforcement.

En conséquence il propose
d'introduire les fibres aprées le dernier
ensemble de pétrissage ce qul garzntit une
bonne incorporation au mélange dans la zone de
cocmpression de la vis et assure une conserva-
tion de la longueur et de l'entrelacement
des fibres.

c) brevet britannigue
DU PONT DE NEMOURS n° 618 094 du 19 octobre
1945,

L'invention a trait & des
compositions plastigues contenant ¢les fibres
de verre uniformément dispersées qul puilssent
étre facilement moulées et aui possédent une
excellente résistance & la traction. Pour
ce faire on utilise des fibres de verre ayant
un diamétre compris entre 0,25 et 12,7 microns
PAGE DOUZIENME '




AUDIENCE DU et ur rappcrt longusur Cclasméire compris eritre
1% AVFEIL 82 £ 1 et 20 : 1 :P. I scit ume longueur maxinum
dge [,h mm cour un CismBtre mesimurn,
35 CHAMZEPRE
Ze SITTION 1i est précisé qu'étent
dcring que2 de trée courtes fibrec sont utilisées
\Ne oo SUTTE la matiére plastioue cui les ccnrntsnil peut
gtre moulée sars difficulté par 1'un quelccnoue
cec wmshens clessigues pzr ewemple par extru-
sior ou par mouvlace psr cormgprescaior ‘PL 20
Szlon ls brevet les fibrec
de verre, sont unifcrmement dispersecs aprés
avcir €té pulvérisdes dans ls metiére plestiigue
gul peut éire un pclyvamide l1inéeire syntnéti
Gue, par mélarige 3 sec des fibres, du compc-
sé orgenlique thermoplastigue et si désiré de
petites guantités de sclvants (p. 3.

Il est 1ncdigue que le conpo-

sition uniformément mélancée est introduite dans
une machine d'extrusion dans laquelle elle

est chauffées souec pression ‘m. & et étant pré-
cisé que le mélange est rézlisé préelaplement

8 1'introduction ;

atd

Le brevet mentiocnne aque "parmi
les avantages marguants de 1'invention, on conp-
te les anélicrations des propriétés de la
matiére plastique produites par 1l'addition
de fibres de verre, le fzii que de trés courtes
fibres produisent lec mérnes améliorations
Ggue lee fibres loncues, le fait que les fibres
courtes sont dispersées unifornérent plus fe-
cilement et & meilleur marché dans les milieux
nlasticues et que lez ccmpositions contenant
de courtes fibres ont de meilleures caracte-
ristioues d'écoulenent pour les opérations
de moulage ;

Ce brevet révele donc que
pour obtenir une composition aux propnriétés
mécanlcues améliorées et en particulier une
meilleure résistance & le traction, 11 convient
d'opérer une extrusion conjointe de polyamildes
et de fibres de verre courtes en toute hypo-
these d'unelongueur inférieure &8 0,5 mm dans une
boudineuse ou extrudeuse ;
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¢ Brevetl américair DU POANT
DE NEMOURS n® 2774 1C5 du 18 décembre 195€

Attendu oue ces bre.et corcerne
un dispositif d'extrection-extruszior utilisa-
ble dars le traitement d'un grand nomtre de
diverses matitéres plastiques dans le cas -t
de pigments, des charges et autres mestiéres
avec un polvmére sous forme d'une dispersion
et predulre eisément un esxtrudsat en vue
d'un moulsce sous une forme désirée pzoe 7
treduction..

Il précise que son but
est de récliser ur dispositif d'extractetion-
extrusion dane leauel on peut introduire un
rmélance de matiére polymére et d'ur compeosant
volatif et & la sortie duguel on obtient un
extrudet fondu déberassé de la rmatigre volatile
cui éiait présente dans ls matiére d'alimentation

Cet appareil est ainsi cons-
3)

quatre parties : alimente-
n (A dosage (B, extraction (C) et extru-

- un coerps dans lequel est
adepté un dispositif & vis entrainé en rote-
tion per une source d'énergic approprice,

- une trémie par l'intermé-
diaire de lacuelle on introduit la résine dans
la pertiz d'alimentation,

- de la zone A a la zone B le
diametre & fond de fil=t de lz vis s'accroit pro-
cressivement de telle sorte que 1'écoulement du
precduit palstique fondu denms le canzl est étran-
cle.

A l'entrée de la partie C
le diaméire & fond de filet de lz vis est
réduit ce aui rend le débit du produ:it plas-
tique dans la partie C plus crand gue dans la
partie B ;

Dens la partie C on meénage
un espacz sous vide de sorte que la masse:
fondue quittantla partie B soit soumise a
une évaporation éclair ce qui & pour efret
d'éliminer une crande pertie du liquide vo-
latil restant dans la matizre plastique ;
PAGE DUATORZICHE
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La partie D est un dispocgitif
on ordinaire dans laquelle le débit
grand que dans lz zone C ol au ncins

Pour évacuer lg vensur de la
ZONI D4EXNTRACTION C on v réalise une cuverture
commun:quant avec l'alésage formé dans le
vig d'extrusion

Attenacu
société

ou'ill convient de
ICI ne conteste pes
d'extrudeuse du type
du brevet litilgieux
américain

remerquer oue lea
l'existence antérieure
utilisé dans le cadre
(=]

DU PONT DE NEMOURS ;

e) Brevet ICI n° 1 307 0¢&7
demandé le 28 novembre 1961 et délivré le
10 septenbre 1962

Le brevet rappelle tout d'e-
bord 1'état de la technique & savoir la large
utilisation faite des substancesg polyméres
thermoplastiques comnme le polyéthyléne et le
pclypropyléne dans la fabrication d'articles
en forme grace & des techniques de moulace par
injection ou par extrusion mais mentionne
que ces substances thermoplastiques marquent
de ricidité.

Il précise que de meilleures
propriétés mécanicgques et en particulier une
plus grande résistance la traction et a la
rupture est obtenue en ayant recours a des
compositions constituées per un polymére de
rono-alphea-olefine solide cristallisegble et
de courtes longueurs ce fibres de verre
(page 1, col. droite 1 et 2 §).

Le texte du brevet indicue
qu' "on peut faire varier dans une g¢grande
mesure la longueur et le diamétre les fibres
mais que les fibres gui conviennent parfaite-
ment, ont une longueur de 6,35 mm, 12,7 mom,
25,4 mm et 50,8 mm et un diametre de 5 a
10 microns... qu'il est évident qu'il n'y a
PAGE QUINZIEME




cas avantes s lecngueurs supé-
rievurses & € pour dec comnositicns
qui sont ce trarsforréss er
Crenclecs de randeur ou moirs,
avant lz w2 . 1 col. droite

54 et p. 2 S

procédé pour
cCnhs conrcsiste 8 glioue-
1

.
s - Fa
gre clef

olvmer ne
1¢s et & mBlilancer
résuyltant p. 2 col.

il est menticnné gue perdant
le mélance des composiltions, 1l peut se produi-
rs de nouwivelies diminuticons de la longueur des
fibres de verre meis au'il ne faut cependant
pezs lalsser cette diminution se poursulvre au
noint aue des puantités appréciables de
fibree de verr= solent réduites en opoudre, en
dirinuant ainsi l'effet d'amélioraticn des
propriétés physigues (n. 2 col. droite & 1 :

Le brevet indique gue dans

le compcsition les fibef® de verre doivent étre
de 5 & 40 % par rapport au pcids de la compc-
siticn et de préférence de 10 & 3C %

En ce quil concerne 1la
température de le filiére dans un mélance par
extrusion elle n'est pas déterminanteyneut
varier de 20C & 300 °C pour le polypropvyvlene
mais les températures préférées avec les poiy-
cléfines sont comprises entre 220 et 260 ©° C.
{ccl. droite, page 2 § 2) ;

Attendu que ce brevet décrit
donc un procédé qui consiste & extruder con-
Jjointement un polvoléfine et des fibres de verre
longues de 50,8 a3 6,35 nm dans des conditions
dans lesquelles le polymére d'olefine est en
fusion , en conduisant l'extrusion de fagon
telle que les fibres de verre ne soient
pas trop diminuées en longueur au riesque de
nerdre leurs propriétés physiques ;

Attengu qu'on exaninera si

au regard des antériorités citées le procéedé
et le2 produit tele que revendiqués par ICI
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dars socrr avis de nouivessutd et dersz ses écritures
scrt brevetzbles av serns de la loil du 5 juillet
1824

Atterndi gu'll convient de rap-
peler qu'lICl entend voir pcrter son droit pri-
vetif suyr urn procédé qui consiste & extrude:
corjJolintemznt ur poivaemlde et des fibres de
verre longues dare lec concditions dans lesouel-
les le polveride est en fusion, er menant
l'evtrusion de telle maniédre que ls iongueur
des fipres de \erre 301t ramenée pour ls mejeure
parilie d'entre elles & une veleur infdrieure
a8 1,7 mm et d'un ordre deg grandeur de O,5mm
méme 51 ces {ibres de verre sant 1ntrodultes
dars l'extrudeuse en crandes longueurs

Attendu qu'il convient de
préciser que le texte du brevet liticieux est
trés général et vise tous les polyméres, donc
aussi bien les polyamides que les polyoléfines

Qu'il était connu d'incorporer
des fibres de verre aux matiéres plastiques

notamment® &npoclyanide dans le but d'en amélicrer
les propriétés mécaniques , gu'il est constant
et non coritesté gqu'une extrudeuse du type

de celle utilisée dans le brevet 1CI n® 1 335
J21 éteit connue

Que par ailleurs on saveailt
qu'il fallzit conduire l'extrusion du mélance
fibres de verre - polvméres de telle facon
que les fibres ne soient pas réduites en pou-

le malaxage était un facteur

lz longueur des fibres de
verre mails on ne savait pas conduire cette
extrusiaon de mani&re & réduire la longueur des
fibres de verre & moins de 1,7 mm guelaue

soit leur longueur initiale ;

dre, et gue
de rédyction de

Attendu cue la société ATO
CHIMIE soutient ou'il est indifférent
gue certains des résultats, indicués dens le
brevet comme des fins expresséments voulues,
scient psssés sous silence dans le document
qui lui est antérieur, si en suivant la
PAGE DIX SEPTIEHE ’



degcripticn qui y ecgt donrés du moven et ds
son applicatiorn , or les obitlent aussi néces-
sairemenrt ou'en suivant celle du brevet ;

Ma1g atterndu oue si l'arti
cle de 1z revue KURSTOFFT et le brevet ICI
n® 1 307 0¢7 décrivent un nrocédé qul consiste
& extruder cconjolntenert un mélange de neolyméres
et de fitbres de verre cans une extrudense aux
fins d'cbtenir une concesition de moulage
gux Propriétés physigues améliorées 1ls ne men-
tionnent pas les résultats expressémernt obtesnus
par le brevet ICI n® 1 3235 021

Gu'il n'est nullement démontré
gu'en suivant le descripticn cuil v est dennée

du moven et de son applicetion, on les obtient
aussi nécessairement cu'en sulvant celle du
brevet ;

Attendu que le moven mis en
oeuvre par ICI dans le brevet liticieux, & sa-
volr l'extrusion, moven connu en lul-méne,
tout en remplissant la méme fonction que
dans l=2s antériorités citées, procure dans la
mise en oeuvre qul en est faite des effets
seconds différents &5 sevoir le réduction
a8 une longueur toujours identique des fibres
de verre et une amélioration inpeortante des
propriétés du produit obtenu : meilleur "ac-
crochage entre les fibres et le polyamide,
résistance & la traction trés élevée et grand
module de flexion ;

Que ces résultats ont été mis
en lumigére par les essais réalisés par Mon-
sieur MUGHMIDGE lesquels ne sont pes en eux-
mémes contectés ;

Attendu gu'on sait qu'une
simnle différence dans le dearé des aventages
obtenus constitue un résultat industriel, condi
tion de brevetabilite ;

Attendu que la société ATC
CHIMIE ne sereit valeblement soutenir aque
l'*amélioretion de l'accrochage est due,
ncn au malexace, neis 3 l'gnsinace ;
PAGE DIX HUITIEME




Attenc. er effet qu'il ree-
sort ds l'attestztion d: MOrnsieur ECKERSLEY que
la nise en oeuvre du procide décrit denc le
brevat litigieus aboutit &8 la méme anél:ioration
de la résistance & 1z traction gue ces fibres
oz verre utilisées ziesnt €té "ensimé=zs" ou non.

Qu'av surplus bier que dec
fibres de \erre ensinées czlent été disnoni-
bles dars le commerce avant le dépst
du brevet ICI n® 1 335 021 et utilis<es
‘cf brevet ICI n° 1 307 0e7 p. 2 % 2
1l n'apparait pes gque l'englci de telles fibres
ast permis d'obtenir une améliocratigr des nro-
prigtés mécaniques des articles mobpés équiva-
lente &8 celle procurée par ledit brevet ;

Attendu cus dans ces ¢
tiene le brevet ICI n'® 1335 021 réalis
application nouvelle de movens connuc ;

B - INSUFFISANCE DE DESCRIPTION

Attendu cue la société ATO
CHIMIE soutient cque c'est la caractéristicgue
du malaxage qui est au centre du débat et
que celle-ci n'est pas décrite dans le brevet
laguelle n'est définie gue par scn résultat
et non par le moyen emplové pour y parvenir

Attendu que le société ICI
réplicue que 1'homme du métier cdispose, &
la lecture du brevet de toutes les informations
requises pour la mise en ocsuvre de l'invention ;

Attendu que la description doit
uer les éléments techniques cque 1'invention

incdig
met en oeuvre pour parvenir au but qu'elle se
0
e

]

se, elle doit exposer l'invention de telle
qu'il soit possible pour um homme de mé-
r d'en reproduire la mise en oeuvre ;
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Attendu que la ICI a revendi-
qug tant dans son avis de nouveauté gue
dans ses écritures un procédé pour la produc-
tion de pastilles de moulace de polyamide ren-
forcées par des fibres de verre... caractérise
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eri ce gu'ocn provocous le mslaxage de fitres de
verre an résence de polyvaride fonde dans une ex-
trudesuse & vis, de sorte que la longueur de
ces fibres de verre est récuite et gu'un mélan-
ge intime de fibres de verre dars le pclyaride
est formé, dans leoguel la plus grznds partae
des fibres de verre ont une longueur inférieu-
re a4 1.7 wroet de préfirencs de l'ordre de
, O mr ou inférieure 3 cette valeur

Attesndu qu'il apperait aque
c'est la carsctéristicue du malaxace aul est
au centre du débat

Atterndu gue la sccaétz I0:
précisant dans le taxte du brever gu'il est
possible d'introduir res de verrs

ii
"sous 1'un= auelcocno s

industrie, pzr exemple & 1'état de= torons

de verre, de méches, de cébles ou de filés "et
de n'importe queile longueur et donnant un rap-
port en poilids des fibres de verre ou polynére
assez large entre 20,100 et 80,100, la préci-
sion sur le malaxace était d'sutant plus né-
cessailire ;

r
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Or attendu gue si le texte
du brevet donne & l'exemple 3 une description
du fonctionnezment de 1l'extrudens=z en préci-
sant gu'on 1ntroduit le matériau & extruder
dans la chambre d'alimentation ainsi que
des fibres de verre de 6.35 mm de lonc &
vitesse telle qu'il arrive 70 parties de
polymére pour 30 parties de fibres de varre
qu'on maintient l&s température du cylind
de la filiére & 290 © C et que 1'on fait
tcurner la vis ascez rapidement pour qu'il
ne se forme pas ur ames du matériau & extru-
der dans la chambre puis gu'on soumet 1l'&vent
8 un vide de 75 mmr de mercure ; il ne précise
pas de maniére générale comment doit
étre conduit le mzlaxzge pour obtenir guelque
soit la longueur ou la forme des fibres de
verre au départ et quelque soit le polymeére
utilisé une méme longueur a l'arrivée ;

Que le texte se contente
d'indiquer gue le résultat du malaxage est
toujours identique sans en fournir les moyens ;
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u'en particulier, il ne donne aucun2 préci
gusnt a8 la durée du mslaxace. & la (ite
rotation de la vis

n
b

connait les extruégsgggudgng%éhggrge?f»métler
vtilisée dans le brovet et szit gus le mzlaxa
est un facteur de réguction des finres des ver
1l ne peut cependanrt pzz., par ls descricilor
gui est donnée du procsdé. déterminer par
quels moyens 11 ect presible d'aobierir une
ccmposition de moulace dans laovelile la mzjo-
rite des fibres de verrs ont uns lzocnoueur
comprise erntre 1,7 et C,5 mo

Que le bre
021 doit donc étre annulé
de description ;

et ICI no® 1 335
r insuffisarnce

5

IIT - SUR LA CONTREFACON

Attendu gque le brevet ayant
été déclaré nul, la demande er contrefagon
est devenue sans objet

IV - SUR LA DEMANDE RECONVENTIOANNELLE

Attendu que la société défen-
deresse réclame palement de la somme de
560 000 F & titre de dommzcges-intéréts pour
procédure abusive ;

Qu'elle fait valoir que
"la société ICI n'a puv se ménrendre léoitime-
ment sur 1'étendue de ses drocits qu'elle a
commencé & l'importuner d2g 1969 =2t a8 attendu

décembre 1978 pour intenter une action en
contrefagon et que pendant toute cette période
elle a cherché a4 créer un climat de suspicion
& son égard" ;

Attendu qu'il est effective-
ment établi que la sociéteée ICI était rentrée
en contact dé&s 1969 avec la socciété ATO
CHIMIE en vue de lui concéder une licence
du brevet n® 1 335 021.
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Que la société ATO CHIMIE
lui avant demandé son opinlocn sur les é€lé-
ments de 1l'art antériecr, 11 apparalit que lsz
scciété ICI ne lui a donné aucune réponse et
a attendu 1978 pour intenter une acticm en
centrefacon

Mais attendu que le brevet
ICI & été annulé non pour absence de nouvesuté
mais pour insuffisance de description

Que dans ces conditions il
n'est nullement établi qu'elle ait feit
preuva d'une particuliére mauvalse fou
gu'elle pouvalt légitimement se méprs
l'étendue de ses droits ;

Qu'il ¥ a donc lie
lz demznde en palement de cdomma

t
réts

o
oF 4

V. - SUR L'ARTICLE 700 DU NOUVEAU CODE DE PROCE

DURE CIVILE

Attendu que la société ATC
CHIMIE a été contrainte d'engager des frais
non taxables pour défendre ses intéréts ;

qu'il apparait équitable de
lui allouer de ce chef la somme de 10 000 F

Attendu qu'en revanche la
Société ICIl qui succombe conservers 3 se
charge ses propres frais ;

Attendu qu'aucune circonstan-
ce particuliére ne justifie d'ordonner 1'exé-
cution provisoire du présent jugement

Attendu gue la distraction

des dépens n'a pas été sollicitée ;

PAR CES MOTIFS

LE TRIBUNAL
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AUDIENCE DU
19 AVRIL B4
3¢ CHAMBRE

2& SECTION

N

4 SUITE

Ststuant contrsdictoairement,
Décliare nul pour 1insuffisance
de description les brevet n® 1 33% 071 délivré
e 8 Juillet 1982 dont est titulaire la socaidié
IMPERTAL CHEMICAL INDUSTRIES en tant au'il
ertend protécer
4 Procédé pour la productior de pastilles
oe mouvliage de pgclyamide rerforcéss par des
fibres de verre, dans lescuelles le rTaopcrt
ern peoids entre les fibres de verre et le
pclyvemide est comoris entre 5 100 et 120710C
caracterisé ern ce gu'on provogue le melexeacs
de "fibres de verre en préssnce dsz polyamide
fondu dans une extrudeuss 3 vis, de sorte
que la longuesur de ces fibres de \erre dans
le pclvamide est formeé. Zans leguel ls plus
rande partie des fibres de verrs ont une lon-

"
cueur inférieure a 1,7 mm et de préférence

de l'ordre de 0.5 mm ou inférieure & cette
valeur, on extrude le mélange et on coupe le
produilt extrudé en pastilles de compcsition

de moulage, cette composition avant une ré-
sistance &8 la traction et un rodule de flexion
améliorés.

B' Le rapport en poids entre les fibres de
verre et le polvamide est compris entre
20/100 et 80,/100.

C> Le cylindre ou c-o2os de 1'extrudeuse a vis
est muni d'un .0 .

‘e 3 vis est relié
<lom.

D' L'évent de 1l'e'. o> T:v
& uUne souTCce C& Jou

E. Le polyamide et lzs fibree de verre sont
introduits séparément dans 1'extrudeuse .

F) Le polyamide et les fibres de verre sont
introdults simultanément dans 1'extrudeuse .

Gi On utilise dzs fibres de verre sous la forne
de filamarcz, méches ou file.

H) On utilis: _-g fibres de verre sous la forme
de brineg v "I lzments coupés ou hacheés.

uizge en pclyanide renfor-
cées par des fTibres de verre présentant
une résistance a la traction et un module
de flexion améliorés, produites par le
proceédé precite.
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J Pestilles de moulzges en pclyarids renforcoées
par dec fibres ds verrs dens lsscuslles le
Tspport en poids enire les fiores cs verTe
et le pclyamide ect compris entre 5 1060 et
135 122, renfermant des flores de verre dont
le plusz crande partis ont ncins de 1.7 mrn
et sonrnt de preéférence cz l'crcrs de C,5 mr
cu infé-ieures 3 cette valzuro, Zsulitsant ge
J'utilisstiorn d'une exirucause & ovigs pourl
extruder ur m2lsnge de fibrzz dz verre el
de polvern:de cdang des conciiicns darns lec-
quelles le pclyamide est fcocnrnau et l'ezticrn
de malaxzge de lz vis rédull iz lgncueur des
fibres ds vesrre dans le wmci:s ern connars
lieu & vune dispersion intime Cces ficrazcs
de verre dans le polyvanide et en fcocurnlissant
ern rémr2 tempe une résistance & lz Craction
2t un module de flexicn élevé.

Déboute 1¢ sociéte 1CI1 de
stz gemande en contrefagcon.

Déboute la sociét

de sz demande er palsment de domnac .

Condamne la Société ICI 3 paver
& la sociéteé ATO CHIMIE la somme de 10 08C F
"DIX MILLE FRANCS! en apnlication ce l'article
700 du Nouveau Code de Procédure fivile,

Dit gue la présente décision

passée en force de chose jugée seres notifaiée
au Dirsctezur de 1'INPI aux finms d'imscription
av Pecistre National des Brewvets en tant
qu'elle pronance l'annulation du brevet IC1
nt 1 335 0z1.

Dit n'y avoir lieu & exécution
provisolire du présent juoement.

Condanne la sccigté ICI aux
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FAIT ET JUGE A PARIS, LE
19 AVRIL 1984/ 3& CHAMBRE - 2& SECTION.
LE GREFFIZR LE PRESIDEANT

[
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