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Leitsätze 

I. Der auf den ersten Bliclc naheliegende 
Einbau einer bekannten Vorrichtung in 
eine bekannte Maschine kann auf einer 
erfinderischen Tätigkeit beruhen, wenn 
dadurch nachweislich eine Konstruk
tionsvereinfachung, verbunden mit 
einer Leistungsverbesserung in der 
praktischen Anwendung, erzielt und eine 
seit langem bestehende Aufgabe gelöst 
wird. 

IL Die Schwierigkeit, eine einfache 
Lösung ohne Qualitätseinbuße zu ent
wickeln, wird leicht verkannt, wenn die 
erfinderische Tätigkeit im nachhinein 
beurteilt wird. Eine Anmeldung sollte 
nicht wegen mangelnder erfinderischer 
Tätigkeit zurückgewiesen werden, wenn 
einschlägige Fachleute es erstaunlich 
fänden, daß noch niemand auf diese 
einfache Lösung gekommen ist. 

Compos i t i on of the Board : 

Cha i rman : G. Andersson 
M e m b e r s : M. Hut tner 

P. Ford 

Applicant/Appellant: Michaelsen, Ole, 
Voldby 

Headword: "Packing Machine/ 
MICHAELSEN" 

EPC Articles 52(1), 56 

"Inventive step" — "use of known 
element for a new purpose" — 
"simplification indication of non-
obviousness" — "unexpected 
advantage" — "commercial success" 

Headnote 

I. What at first sight appears to be an 
obvious step of incorporating a known 
device in a known machine may not be 
such if there is evidence that this results 
in simplification of design coupled with 
improved performance in use and the 
solution of a long-standing problem. 

II. There is a danger that the difficulty of 
developing a simple solution without 
sacrifice of quality will be disregarded 
when obviousness is assessed with the 
benefit of hindsight. Care must be taken 
not to destroy applications for lack of 
inventive step when persons in the re
lated industry would recognise that it is 
very surprising that no one had ever hit 
upon the simple solution before. 
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Sommaire 

I. L'introduction d'un dispositif connu 
dans une machine connue, qui à pre
mière vue paraît être une démarche évi
dente, peut en réalité ne pas l'être s'il 
s'avère qu'elle conduit à une simplifica
tion de la construction, doublée d'une 
amélioration des performances lors de 
l'utilisation, et permet de résoudre un 
problème qui se posait depuis longue 
date. 

IL Juger de l'évidence après coup, c'est 
risquer de sous-estimer la difficulté qu'il 
y à mettre au point une solution simple, 
qui ne sacrifie pas pour autant la qualité. 
Il faut prendre garde à ne pas rejeter une 
demande pour défaut d'activité inven
tive lorsque l'homme du métier trouve
rait très surprenant que personne n'ait 
encore trouvé cette solution simple. 

Sachverhalt und Anträge 

I, Die am 15. Apr i l 1981 als in ternat iona le 
A n m e l d u n g (PCT/DK 81/00040) unter Be
a n s p r u c h u n g der Priorität e iner dän i 
schen nat iona len A n m e l d u n g v o m 16. 
Apr i l 1980 eingereichte u n d unter der 
in ternat iona len Ve rö f fen t l i chungsnum
m e r W O 81/03005 verö f fent l i ch te euro
päische Pa ten tanmeldung Nr. 
81 901 154.5 w u r d e m i t Entsche idung 
der Prü fungsab te i lung v o m 2, N o v e m 
ber 1983 zurückgewiesen. Der Entschei
d u n g lagen die a m 29. Ju l i 1983 e inge
g a n g e n e n Patentansprüche 1 bis 3 zu
g r u n d e , die mi t den ursprüng l i ch e inge
re ichten Patentansprüchen 1 bis 3 iden
t isch s ind. 

Die Z u r ü c k w e i s u n g w u r d e dami t be
g ründe t , daß der Gegenstand des A n 
spruchs 1 i m Hinbl ick auf d ie Vorverö f 
fen t l i chungen DE-A-1 778 394 und GB-A-
1 562 610 e ine er f inder ische Tät igkei t im 
Sinne des Ar t ike ls 56 EPÜ n icht aufweise 
und daher nach Art ike l 52 (1) EPÜ nicht 
g e w ä h r b a r sei. 

Summary of Facts and Submissions 

I. European Patent Appl ica t ion No. 
81 901 154.5 f i led on 15 Apr i l 1981 as an 
internat ional appl icat ion PCT/DK 8 1 / 
00040 c la im ing pr ior i ty f rom a nat ional 
Danish appl icat ion of 16 Apri l 1980 and 
publ ished under the Internat ional 
Publ icat ion No. W O 81/03005 was re
fused by a decis ion of Examin ing 
Div is ion dated 2 November 1983. The 
decis ion was based on Claims 1 to 3 
received on 29 Ju ly 1983 w h i c h are 
ident ical t o Cla ims 1 to 3 as or ig ina l ly 
f i led. 

The reason g iven for the refusal was that 
in v i e w of the pr ior art documents DE-A-
1 778 394 and GB-A-1 562 610, the sub
ject mat ter of Claim 1 d id not invo lve an 
invent ive step w i t h i n the m e a n i n g of 
Ar t ic le 56 EPC and w a s thus not a l low
able under Ar t ic le 52 (1) EPC. 

Exposé des faits et conclusions 

I. La d e m a n d e de brevet européen n° 
81 901 154.5, déposée le 15 avr i l 1981 
sous la f o r m e d 'une d e m a n d e inter
nat ionale PCT/DK 81/00040 revendiquant 
la pr ior i té d 'une d e m a n d e nat ionale da
noise du 16 avri l 1980 et publ iée sous le 
n u m é r o de d e m a n d e in ternat ionale W O 
81/03005, a été rejetée le 2 n o v e m b r e 
1983 par décis ion de la Div is ion d 'exa
m e n . Cette décis ion a été rendue sur la 
base des revendicat ions 1 à 3 reçues le 
29 ju i l le t 1983, ident iques aux revendica
t ions 1 à 3 déposées in i t ia lement . 

La d e m a n d e a été rejetée au mo t i f que 
l 'objet de la revendicat ion 1 n ' impl iqua i t 
pas d 'act iv i té invent ive au sens de l 'art i
cle 56 de la CBE par rappor t aux docu
men ts DE-A-1 778 394 et GB-A-1 562 610 
c o m p r i s dans l'état de la techn ique, et ne 
pouva i t donc être admis , en ver tu de 
l 'art icle 52 (1) de la CBE. 



II. A m 30.. Dezember 1983 legte der 
Beschwerdeführer gegen diese Ent
sche idung fernschr i f t l ich Beschwerde 
ein und entr ichtete die Beschwerdege
bühr . Er bestät igte das Fernschreiben 
später mi t e inem a m 2. Januar 1984 
e ingegangenen Schre iben und reichte 
die B e s c h w e r d e b e g r ü n d u n g am 1. März 
1984 nach. 

Der Beschwerdeführer behaupte te , die 
verbesserte Masch ine nach Anspruch 1 
zum Verpacl<en v o n Waren in Kunststof f 
fo l ie , die von einer Fol ienrol le a b g e n o m 
m e n w e r d e , habe nicht v o m Stand der 
Technik abgelei tet w e r d e n können, wei l 
dor t das Prob lem nicht behandel t w e r d e , 
w ie eine Kunststof fo l ie vö l l ig sauber ab
geschni t ten w e r d e n könne, ohne daß 
schädl iche Ab fa l lp roduk te en ts tünden. 

III. A u f g r u n d der E inwände, die die Be
s c h w e r d e k a m m e r in e inem Bescheid an 
den Beschwerdeführer e rhoben hatte, 
reichte dieser am 2. N o v e m b e r 1984 
einen neuen Anspruchssatz 1 bis 3 sow ie 
e inen überarbei te ten e in führenden Teil 
zur Beschre ibung ein und beantragte die 
A u f h e b u n g der angefochtenen Entschei
d u n g und die Erte i lung eines europä
ischen Patents auf der Grund lage dieser 
geänder ten Unter lagen. 

Ansp ruch 1 lautet w i e fo lg t : 

Verpackungsmasch ine , z u m Beispiel 
Packtisch, z u m Verpacken v o n Waren in 
v o n einer Rolle abgewicke l te Kunststof f 
fo l ie, die eine heizbare Abre ißkante in 
Form eines Heizstabes m i t e inem Heiz
körper und e inem Mi t te l zur Tempera tur 
rege lung aufweis t , mi t der ein zum Ver
packen d ienendes Fol ienstück durch 
W ä r m e e i n w i r k u n g auf die Folie v o n der 
Rolle abget rennt w e r d e n kann, dadurch 
gekennzeichnet , daß das Mi t te l zur T e m 
pera tu r rege lung v o n d e m Heizkörper 
selbst berei tgestel l t w i r d , der aus PTC-
Elementen besteht oder in den solche 
Elemente e inge führ t w e r d e n . 

IV. Der Beschwerdeführer beantragte au
ß e r d e m die Rückzahlung der Beschwer
degebühr nach Regel 67 EPÜ. 

V. Hinsicht l ich der ursprüng l ichen Patent
ansprüche, Beschre ibung und Zeich
n u n g e n w i r d auf die Verö f fen t l i chung 
Nr. W O 81/03005 ve rw iesen . 

II. On 30 December 1983, the appellant 
lodged an appeal against this decision 
by telex and paid the appeal fee the 
same day. He subsequent ly conf i rmed 
the contents by letter received on 2 
January 1984 and submi t ted the state
men t of g rounds on 1 March 1984. 

The appel lant a rgued that the improved 
packing machine for w r a p p i n g up goods 
in a plastic foi l taken off f r o m a foi l 
supp ly as def ined in Claim 1 could not be 
deduced f r o m any th ing disclosed in the 
pr ior art in v iew of the fact that the latter 
fai ls to deal w i th the p rob lem of entirely 
clean cut t ing of a plastic fo i l w i thou t the 
f o r m a t i o n of det r imenta l waste. 

III. As a result of ob ject ions raised by the 
Board of Appeal in a commun ica t ion to 
the appel lant , the latter submi t ted on 2 
N o v e m b e r 1984 a new set of Claims 1—3 
together w i th a revised in t roductory por
t ion of the descr ip t ion, request ing that 
the i m p u g n e d decis ion be set aside and 
that a European Patent be granted on the 
basis of these amended documents . 

Claim 1 reads as fo l l ows : 

A packing machine such as a packing 
table for w r a p p i n g up goods in a plastic 
foi l taken of f f r o m a supply , and where 
prov is ion is made of a beatable tear-off 
edge in the f o r m of a heat ing rod having 
a heat ing body and tempera ture cont ro l ' 
means for separat ing f r o m the supply, 
by thermal act ion on the fo i l , a piece of 
foi l to be used for the w r a p p i n g , charac
ter ised in that the tempera ture contro l 
means are p rov ided by the heat ing body 
proper inc lud ing PTC-elements fo rm ing 
it or being inserted there in to . 

IV. Moreover , the appel lant also re
quested the re imbursement of the 
appeal fee under Rule 67 EPC. 

V. For the or ig inal c la ims, descr ipt ion 
and d raw ings reference shou ld be made 
to publ icat ion No. W O 81/03005. 

II. Le 30 décembre 1983, le requérant a 
f o r m é par télex un recours contre cette 
déc is ion et acqui t té la taxe cor respon
dante. Il a par la sui te con f i rmé sa de
mande de recours par une lettre reçue le 
2 janvier 1984 et en a exposé les mot i f s 
dans un m é m o i r e déposé le 1°' mars 
1984. 

Le requérant a al légué que l 'empaque-
teuse amél io rée pour embal le r des art i 
cles dans une feui l le de plast ique déta
chée d 'un rou leau d 'a l imenta t ion , tel le 
que déf in ie dans la revendicat ion 1, ne 
découla i t pas de l'état de la techn ique , le 
p r o b l è m e du sec t ionnement parfai te
men t p ropre d 'une feui l le de p last ique, 
sans f o r m a t i o n de résidus noci fs , 
n 'ayant pas été résolu dans l'art anté
r ieur. 

III. En réponse aux ob ject ions soulevées 
par la Chambre dans une not i f icat ion au 
requérant , ce dernier a soumis le 2 
n o v e m b r e 1984 un nouveau jeu de 
revendicat ions 1 à 3 ainsi q u ' u n e part ie 
in t roduct ive modi f iée de la descr ip t ion , 
d e m a n d a n t que la décis ion contestée 
soit annulée et q u ' u n brevet européen 
soit dél ivré sur la base de ces d o c u m e n t s 
mod i f iés . 

La revendicat ion 1 s 'énonce c o m m e 
sui t : 

Une empaque teuse tel le qu 'une table 
d 'empaque tage pour emba l le r des art i 
c les dans une feui l le de plast ique déta
chée d 'un rouleau d 'a l imenta t ion , m u n i e 
d 'un bord de coupure chauf fable sous la 
f o r m e d 'une t ige chauf fante c o m p o r t a n t 
un corps chauf fant et un m o y e n de 
réglage de la tempéra tu re , af in de déta
cher du rouleau d 'a l imen ta t ion , par 
act ion t h e r m i q u e sur la feui l le de plas
t ique , un morceau de feui l le uti l isé pour 
l 'embal lage, caractérisée en ce que le 
m o y e n de réglage de la tempéra tu re est 
fou rn i par le corps chauf fant l u i -même, 
qu i est const i tué par des é léments CTP 
ou dans lequel sont insérés de tels 
é léments . 

IV. Par a i l leurs, le requérant a éga lement 
d e m a n d é le r e m b o u r s e m e n t de la taxe 
de recours en ver tu de la règle 67 de la 
CBE. 

V. Pour les revendicat ions, descr ip t ion et 
dessins in i t iaux, il y a l ieu de se référer à 
la d e m a n d e publ iée sous le n° W O 8 1 / 
03005. 

Entscheidungsgründe 

1. Die Beschwerde entspr icht den Ar t i 
keln 106 und 108 und Regel 64 EPÜ; sie 
ist s o m i t zulässig. 

2. Nach Ans ich t der K a m m e r ist der 
Oberbegr i f f des Anspruchs 1 nicht zu 
beans tanden, der eine Verpackungsma
schine, zum Beispiel e inen Packtisch, 
zum Verpacken v o n Waren in von einer 
Rolle abgewickel te Kunsts to f fo l ie , als 
zum Stand der Technik gehör ig be
schre ibt ; die bekannte Vor r i ch tung weis t 
eine heizbare Abre ißkan te in Form eines 
Heizstabes mi t e inem Heizkörper und 

Reasons for the Decision 

1. The appeal compl ies w i t h Art ic les 106 
and 108 EPC and Rule 64 EPC and is 
therefore admiss ib le . 

2. In the Board's v iew no object ion may 
be raised to the p reamble of Claim 1 
acknowledg ing as k n o w n a packing 
mach ine such as a packing table for 
w r a p p i n g up goods in a plastic foi l taken 
f r o m a supply and where prov is ion is 
made of a beatable tear-off edge in the 
f o r m of a heat ing rod having a heating 
body and tempera tu re cont ro l means for 
separat ing f r o m the supply , by thermal 

Motifs de la décision 

1. Le recours satisfait aux cond i t ions 
énoncées aux art icles 106 et 108 et à la 
règle 64 de la CBE; il est donc recevable. 

2. Selon la Chambre , il n'y a pas l ieu de 
sou lever d 'ob jec t ion à r e n c o n t r e du pré
ambu le de la revendicat ion 1, qui pré
sente c o m m e connue une e m p a q u e 
teuse tel le q u ' u n e table d ' e m p a q u e t a g e 
pou r emba l le r des art icles dans une 
feui l le de plast ique détachée d 'un rou
leau d 'a l imen ta t ion , m u n i e d 'un b o r d de 
coupure chauf fable sous la f o r m e d 'une 
t ige chauf fante c o m p o r t a n t un corps 



e inem Mit te l zur Tempera tu r rege lung 
auf, m i t der ein zum Verpacken d ienen
des Fol ienstück durch W ä r m e e i n w i r 
kung auf die Folie von der Rolle abge
t rennt w i r d . 

Diese Merkma le gehören in Verb indung 
mi te inander zum nächst l iegenden Stand 
der Techn ik ; Regel 29 (1) a) EPÜ ist so
mi t er fü l l t . 

Die M e r k m a l e , die im kennzeichnenden 
Teil des Anspruchs 1 genannt s ind , un
tersche iden sich v o m obengenann ten 
Stand der Technik durch die hervorste
chenden Merkmale , die der Beschwerde
führer schützen lassen m ö c h t e ; Regel 
29 (1) b) EPÜ ist also erfül l t . Gegenüber 
dem A n s p r u c h 1, der der Entscheidung 
zugrunde lag, weis t der n u n m e h r gü l t ige 
Ansp ruch 1 ledigl ich das zusätzl iche 
M e r k m a l des Mi t te ls zur Tempera tu r re 
ge lung auf, das durch den Heizkörper 
selbst berei tgestel l t w i r d . Dieses Merk
mal ist der Beschre ibung, Seite 4, letzter 
Absatz, zu e n t n e h m e n , w o n a c h die PTC-
Elemente, die die Tempera tu r rege lung 
e r m ö g l i c h e n , den Heizstab b i lden oder 
in d iesen e ingeführ t w e r d e n . Somi t geht 
der Gegens tand des Anspruchs 1 ent
sprechend d e m Erfordernis des Art ikels 
123 (2) EPÜ nicht über den Inhalt der 
A n m e l d u n g in der ursprüng l ich einge
reichten Fassung hinaus. 

Der e in füh rende Tei l der Beschre ibung 
enthäl t eine o r d n u n g s g e m ä ß e Darstel
lung des e inschläg igen Stands der Tech
nik und g ib t die vor te i lha f ten W i r k u n g e n 
der Er f indung gegenüber d e m Stand der 
Technik a n ; er entspr icht somi t Regel 
2 7 ( 1 ) d ) EPÜ. 

Dementsprechend erfül l t die A n m e l 
dung auch fo rma l die A n f o r d e r u n g e n 
des Ü b e r e i n k o m m e n s . 

3. Die Prü fung , ob in den i m Recherchen
bericht genannten Dokumenten eine 
Vor r ich tung nach Ansp ruch 1 o f fenbar t 
ist, e rg ib t , daß der Gegenstand des A n 
spruchs 1 gegenüber d e m Stand der 
Technik neu ist, we i l in den Vorveröf fent 
l ichungen kein Heizkörper mi t PTC-Ele-
men ten beschr ieben ist, der als Abre iß
kante fü r Kunststof fo l ie dient. 

4. In der aus der Druckschr i f t DE-A-
1 778 394 bekannten Vor r i ch tung dersel
ben Ar t w i r d eine heizbare Abre ißkante 
berei tgestel l t , mi t der ein Stück Kunst
stof fo l ie zur Einzelverpackung von Le
bensmi t te ln abget rennt w i r d . Die Kante 
besteht aus e inem Heizdraht m i t e inem 
Wide rs tand ; der kri t ische Punkt dabei 
ist, daß die gewünsch te Tempera tu r des 
Heizdrahtes konstant gehal ten w e r d e n 
muß, w a s d e m Beschwerdeführer zufol 
ge auch mi t hochentwicke l ten , e m p f i n d 
lichen Regelkreisen mi t schnel l reagie
renden Tempera tu r füh le rn nur sehr 
schwer zu bewerkste l l igen ist. Das l iegt 
daran, daß sich der Heizdraht häuf ig in 
un rege lmäß igen Abs tänden abkühl t und 

action on the fo i l , a piece of foi l to be 
used for the w r a p p i n g . 

These features are, in combina t ion , part 
of the most per t inent state of the art, 
therefore Rule 29 (1) (a) EPC is compl ied 
w i t h . 

Those features that are stated in the 
character is ing por t ion of Claim 1 di f fer 
f r o m the pr ior art referred lo above w i t h 
respect to the salient features wh ich the 
appel lant desires to protect, thus Rule 
2 9 ( 1 ) ( b ) EPC is compl ied w i th . Com
pared w i t h the w o r d i n g of Claim 1, on 
wh ich the decis ion is based, the effective 
Claim 1 mere ly compr ises the added 
feature of tempera ture-cont ro l means 
being prov ided by the heating body 
proper. This feature may be der ived 
f r o m the descr ip t ion, page 4, last para
g raph , accord ing to wh ich the PTC ele
ments af ford ing the temperature contro l 
are fo rm ing or inserted into the heat ing 
rod. Therefore the subject matter of 
Claim 1 does not extend beyond the 
content of the appl icat ion as f i led as 
required by Art ic le 123 (2) EPC. 

The in t roductory por t ion of the descrip
t ion contains a proper acknowledge
ment of the per t inent background art 
and states the advantageous effects of 
the invent ion w i t h respect to that art and 
thus compl ies w i t h Rule 27 (1) (d) EPC. 

Consequent ly , the appl icat ion is also 
fo rmal ly in con fo rm i t y w i th the require
ments of the Convent ion . 

3. The examinat ion as to whether a 
device accord ing to Claim 1 is disclosed 
in any of the documen ts uncovered by 
the search report leads to the conclus ion 
that the subject mat ter of Claim 1 is 
novel having regard to the state of the 
art, due to the fact that they ail fail to 
disclose a heat ing bodv inc luc ing PTC 
elements ana serving as a tear-off edge 
for Dlasiic fo i j . 

4. In the ."apparatus of the same kmd 
known f r o m DE-A-1 778 394, a heatsb'e 
tear-off edge is p rov ided for separat ing a 
piece of plastic foi l to be used for the 
w r a p p i n g of ind iv idual food articles. The 
edge is f o r m e d by a resistance nest ing 
w i re w h o s e main tenance of the desired 
tempera ture is very critical and the 
stabi l isat ion of w h i c h , according to the 
appel lant , is ex t remely di f f icult to 
achieve even w h e n sophist icated and 
sensit ive contro l circuits w i th quick act
ing tempera ture sensors are added. This 
is due to the f requent cool ing and re
heat ing at var iable intervals occurr ing 
each t ime the plastic foi l is cut w i th too 
l o w or too h igh temperatures compared 

chauf fant et un moyen de réglage de la 
tempéra tu re , afin de détacher du rou
leau d 'a l imenta t ion , par act ion ther
m i q u e sur la feui l le de p last ique, un mor
ceau de feui l le uti l isé pour l 'embal lage. 

Ces caractér ist iques, combinées entre 
el les, fon t part ie de l'état de la technique 
le plus per t inent , par conséquent les 
cond i t ions énoncées à la règle 29 (1) a) 
de la CBE sont satisfaites. 

Tel les qu 'e l les sont exposées dans la 
part ie caractér isante de la revendicat ion 
1, les caractér is t iques marquantes pour 
lesquel les la protect ion est recherchée 
d i f fèrent de l'état de la technique exposé 
ci-dessus, en conséquence les condi 
t ions énoncées à la règle 29 (1) b) de la 
CBE sont satisfaites. Comparée au libellé 
de la revendicat ion 1, sur la base duquel 
a été rendue la décis ion, l 'actuelle 
revend icat ion 1 n'en di f fère que par cette 
caractér is t ique supp lémenta i re que con
st i tue l ' in t roduct ion d 'un m o y e n de ré
g lage de la tempéra ture fourn i par le 
corps chauf fant lu i -même. Cette carac
tér is t ique peut être dédui te de la descrip
t i o n , page 4, dernier paragraphe, où il 
est dit que les é léments CTP permet tant 
le réglage de la tempéra tu re const i tuent 
la t ige chauf fante ou sont insérés dans 
celle-ci. En conséquence, l 'objet de la 
revend ica t ion 1 ne s 'étend pas au-delà 
du con tenu de la d e m a n d e telle qu'el le a 
été déposée, c o n f o r m é m e n t à ce qui est 
exigé à l 'article 123 (2) de la CBE. 

Dans la part ie in t roduct ive de la descrip
t i on , l 'état per t inent de la technique est 
d û m e n t m e n t i o n n é et les avantages 
appor tés par l ' invent ion par rapport à cet 
état de la techn ique sont ind iqués, ainsi 
que l 'exige la règle 27 (1) d) de la CBE. 

La d e m a n d e satisfait donc aussi aux 
ex igences de f o r m e énoncées dans la 
Conven t ion . 

3, Si l 'on examine si un disposi t i f selon 
la revendicat ion 1 a déjà été d ivu lgué 
dans l 'un des documen ts cités par le 
rappor t de recherche, on est amené à 
conc lure que l 'objet de la revendicat ion 
1 est nouveau par rappor t à l'état de la 
techn ique , étant donné que dans aucun 
de ces documen ts il n'est quest ion d 'un 
corps chauf fant compor tan t des élé
men ts CTP, uti l isé c o m m e bord de cou
pure pour détacher une feui l le de plas
t ique. 

4. Le d isposi t i f connu du m ê m e genre 
d i v u l g u é dans le d o c u m e n t DE-A-
1 778 394 c o m p o r t e un bord de coupure 
chauf fab le permet tan t de détacher un 
m o r c e a u de feui l le de plast ique uti l isé 
pour embal le r diverses denrées a l imen
taires. Le bord est const i tué par une 
résistance chauf fante sous la f o r m e d 'un 
f i l don t le ma in t ien à la température 
vou lue pose un p rob lème cr i t ique, cette 
s tab i l isat ion étant, selon le requérant, 
e x t r ê m e m e n t dif f ici le à at te indre, m ê m e 
lo rsque l 'on a|oute des circuits de ré
g lage sensibles et per fect ionnés, avec 
des capteurs de tempéra tu re à action 
rapide Ceci est dû aux f réquents 
re f ro id issements et réchauf fements qui 



w i e d e r e r w ä r m t , näml ich dann , w e n n 
das Abschne iden der Kunststof fo l ie bei 
zu n iedr igen oder zu hohen Tempera tu 
ren, verg l ichen m i t der e inzuhal tenden 
Tempera tu r er fo lg t . Dies führ t dann ent
w e d e r zu einer unsauberen Schnit tstel le 
oder zur Zersetzung des Kunsts to f fmate
rials durch V e r b r e n n u n g ; in d iesem Falle 
ents tehen für den Bediener gesundhei ts
schädl iche Dämpfe und Ascherückstän
de, die die zu verpackenden Lebensmit 
tel ve runre in igen können. Der Beschwer
deführer hält dies für nachtei l ig . 

5. Die der vo r l i egenden A n m e l d u n g zu
g runde l iegende technische Au fgabe be
steht also dar in , e inen e in fachen, robu
sten Packtisch berei tzuste l len, der stark 
beansprucht w e r d e n kann, die Bi ldung 
schädl icher Gase oder Dämpfe w i rksam 
verh inder t , w e n n die Kunsts to f fo l ien
bahnen durch W ä r m e e i n w i r k u n g abge
schni t ten oder abger issen w e r d e n , sau
bere Schni t ts te l len l iefert und gleichzei
t ig eine Verunre in igung der zu verpak-
kenden Lebensmit te l verh inder t . 

6. Die Lösung dieser Au fgabe beruht 
darauf, daß man sich die bekannte selbst
regelnde W i r k u n g s w e i s e v o n PTC-
Widers tänden zunutze macht , u m eine 
v o r b e s t i m m t e kr i t ische Tempera tu r zum 
Schneiden der Kunststof fo l ie an der Ab
reißkante präzise e inzuhal ten und so 
eine nachtei l ige thermische Wi rkung bei 
der A b t r e n n u n g der Fol ienbahnen zu 
ve rme iden . 

Der A n m e l d u n g zufo lge w i r d dies da
durch erreicht, daß m a n die Abre ißkan
te, w ie im kennzeichnenden Teil des 
Anspruchs 1 angegeben , m i t e inem oder 
mehreren PTC-Widers tandselementen 
versieht . 

7. Nun m u ß noch geprüf t w e r d e n , ob der 
Gegenstand des Ansp ruchs 1 er f inder i 
sche Tätigkeit au fwe is t ; dabei stellt sich 
die Frage, ob die genann ten Veröffent
l ichungen d e m Fachmann einen Hinweis 
darauf geben w ü r d e n , w i e das Heizele
ment der bekannten Verpackungsma
schine, das m i t Temperatur rege lkre isen 
versehen ist, geänder t w e r d e n könnte, 
u m die obengenann ten Nachtei le auszu
schal ten. 

8. A u f g r u n d der nachte i l igen Wi rkungen , 
die sich bei der durch die festgestel l ten 
Tempera tu rabwe ichungen bedingten 
W ä r m e e i n w i r k u n g auf die Folie ergaben, 
war die aus der Druckschr i f t DE-A-
1 778 394 bekannte Masch ine, wie in der 
A n m e l d u n g angegeben, bereits durch 
Regelkreise verbessert w o r d e n , die dazu 
dienen sol l ten, die kr i t ische Temperatur 
des Heizdrahtes genau e inzuhal ten. Es 
ist bekannt, daß solche Regelkreise kom
pliziert und teuer sind und regelmäßig 
gewar te t w e r d e n m ü s s e n ; außerdem 
sind sie s törungsanfä l l ig und dami t un
zuverlässig. 

w i th the desired tempera tu re to be 
establ ished. This may lead to either in
suff ic ient cut t ing or decompos i t i on by 
combus t i on of the plastic mater ia l , the 
latter entai l ing the p roduc t ion of in
ju r ious fumes harmfu l to the operator 's 
health and ashes l iable to contaminate 
the food articles to be packed. The 
appel lant considers this as d isadvan
tageous. 

5. Therefore, the technical p rob lem to be 
solved under ly ing the present appl ica
t ion resides in the p rov is ion of a s imple , 
robust package table const ruc t ion, 
wh ich can stand rough t rea tment and 
prevent ef fect ively the f o r m a t i o n of in
jur ious gases or vapours w h e n plastic 
foi l lengths are cut or torn of f by thermal 
act ion thereon and prov ides clean cut
t ing wh i le avo id ing con tamina t ion of 
f ood articles to be w r a p p e d . 

6. The solut ion of th is p rob lem is based 
on the idea of mak ing use of the known 
tempera ture sel f - l imi t ing p h e n o m e n o n 
of PTC resistors for accurately main ta in
ing a p redetermined crit ical cut t ing 
tempera ture for the plastic foi l at the 
tear-off edge in order to avoid detr i 
menta l thermal act ion dur ing separat ion 
of the foi l length. 

Accord ing to the app l ica t ion, this is done 
by p rov id ing the tear-of f edge w i th one 
or more PTC resistance e lements as 
stated in the character is ing clause of 
Claim 1. 

7. It remains to be examined whether the 
subjBct matter of Cla im 1 involves an 
invent ive step and the quest ion n o w 
arises whe ther the publ icat ions ci ted 
w o u l d give the ski l led person any indica
t ion h o w the heat ing e lement of the 
known packing machine and prov ided 
w i th tempera ture cont ro l c i rcui t ry cou ld 
be mod i f i ed to avo id the drawbacks 
po in ted out above. 

8. Af ter the drawbacks caused by the 
thermal act ion on the fo i l , due to 
tempera ture dev ia t ions that had been 
recognised, the mach ine known f r o m 
DE-A-1 778 394, as is po in ted out in the 
appl icat ion, had al ready been improved 
by the contro l c i rcui t ry deemed 
necessary t o cope w i t h the p rob lem of 
accurately ma in ta in ing the crit ical 
tempera ture of the heat w i re . It is wel l 
known in the art that such contro l cir
cuits are compl ica ted , expensive and 
need service regular ly and are prone to 
deve lop ing defects and t h u s are 
unrel iable. 

se p rodu isent à interval les var iables, 
chaque fois que la feui l le de plast ique 
est coupée à des tempéra tures t rop 
basses ou t rop élevées par rapport à la 
tempéra tu re voulue. Il peut en résulter 
soit un sec t ionnement insuff isant, soit 
une décompos i t i on par combus t ion de 
la mat ière plast ique, entra înant dans ce 
dernier cas la fo rma t ion de fumées 
nocives, dangereuses pour la santé de 
l 'ut i l isateur, et de cendres qui r isquent 
de soui l ler les denrées a l imentai res à 
embal ler . Le requérant considère qu ' i l 
s 'agit là d ' inconvénients . 

5. Par conséquent , le p rob lème tech
nique à résoudre, qu i const i tue l 'objet de 
la d e m a n d e en cause, consiste à fourn i r 
une table d 'empaquetage de construc
t ion s imp le et robuste, qui puisse résis
ter aux plus rudes t ra i tements et empê
cher ef f icacement la f o rma t ion de 
vapeurs ou gaz nocifs lorsque des t r o n 
çons de feui l le de la longueur vou lue 
sont sect ionnés ou détachés par act ion 
t h e r m i q u e , et qu i permet te un sec
t i onnement propre, en évi tant de soui l ler 
les denrées a l imentai res à embal ler . 

6. La so lu t ion de ce p r o b l è m e repose sur 
l ' idée de l 'ut i l isat ion du phénomène 
connu d 'au to régu la t ion de la tempéra
ture par des résistances CTP, permet tant 
de main ten i r avec précision une 
tempéra tu re cr i t ique, déterminée à 
l 'avance, lors du sec t ionnement de la 
feui l le de plast ique sur le bord de cou 
pure, de manière à éviter une act ion 
t h e r m i q u e néfaste lorsque l 'on détache 
un t ronçon de feui l le de la longueur 
vou lue . 

Selon la demande, l 'on obt ient ce résul
tat en munissant le bord de coupure 
d 'une ou plusieurs résistances CTP, 
c o m m e indiqué dans la part ie carac
tér isante de la revendicat ion 1. 

7. Reste à examiner si l 'objet de la 
revendicat ion 1 imp l ique une act ivi té 
invent ive ; la quest ion qui se pose est 
celle de savoir si les documen ts cités 
pour ra ien t donner à l ' h o m m e du mét ier 
une que lconque Indicat ion sur la façon 
de mod i f ie r l 'é lément chauf fant de 
l 'empaqueteuse connue, qu i compor te 
un circui t de réglage de la tempéra tu re , 
af in d 'évi ter les inconvénients m e n 
t ionnés ci-dessus. 

8. C o m m e il est men t i onné dans la de
mande , une fois reconnus les incon
vénients provoqués par l 'action ther
m i q u e sur la feui l le de p last ique, en 
raison des écarts de tempéra tu re qui o n t 
été constatés, l 'empaqueteuse d ivu l 
guée dans le d o c u m e n t DE-A-1 778 394 
avait déjà été amél iorée par des circui ts 
de réglage, don t l 'ad jonct ion avait été 
jugée nécessaire pour résoudre le p ro 
b lème cr i t ique du main t ien du fil chauf
fant à une tempéra ture précise. Les 
h o m m e s du mét ier savent par fa i tement 
que de tels circuits de réglage sont c o m 
pl iqués et coûteux, qu ' i ls nécessitent un 
entret ien régul ier et on t tendance à se 
dét raquer , donc qu ' i ls ne sont pas 
f iables. 



8.1 Die Prü fungsabte i lung behaupte te , 
daß bei der in der Druckschri f t GB-A-
1 562 610 o f fenbar ten Vor r i ch tung e b e n 
fal ls eine b e s t i m m t e Tempera tu r erfor- ' 
der l ich sei und daher die Au fgabe , die 
du rch die V e r w e n d u n g v o n PTC-Elemen-
ten gelöst w o r d e n sei, hier ähnl ich ge la
gert sei w ie die a n m e l d u n g s g e m ä ß e 
A u f g a b e . Diese Behauptung ist j edoch 
d e m Beschwerdeführer zufo lge unhal t 
bar, we i l sich die Entgegenhal tung m i t 
der Au fgabe befasse, die W ä r m e a b l e i 
t u n g in e inem Heizelement zu verbes
sern, das in e inem Gehäuse unterge
bracht und v o n einer iso l ierenden Flüs
sigkei t u m g e b e n sei. A u ß e r d e m lehre sie 
insbesondere die V e r w e n d u n g von PTC-
Heize lementen in kosmet ischen Gerä
ten , z u m Beispiel Lockenstäben, oder in 
Haushal tsgeräten w i e zum Beispiel Kaf
feemasch inen , Heiz- und W ä r m e p l a t t e n , 
Bügele isen, Tauchs iedern usw. 

Bei all diesen A n w e n d u n g e n stelle sich 
das Prob lem einer str ikten Tempera tu r 
regelung nicht, we i l die v o n diesen PTC-
Elementen erzeugten Tempera tu ren kei
neswegs kr i t isch seien und nicht inner
halb eines sehr engen Bereichs konstant 
gehal ten w e r d e n m ü ß t e n ; dies sei je
doch bei der e r f i ndungsgemäßen Vor 
r i ch tung unbed ing t er forder l ich , u m das 
Kunsts to f fo l ienmater ia l dämpfe - und 
aschefrei abschneiden zu können. 

Dieser n ichtanaloge Stand der Technik 
ver fo lge s o m i t einen vö l l ig anderen 
Zweck als die vor l iegende E r f i n d u n g ; es 
sol l te daher anerkannt w e r d e n , daß 
mange ls einer Schneidekante auch die 
Lösungen unterschiedl ich seien. 

8.2 Es ist darauf h inzuweisen, daß sich 
die K a m m e r i m vor l iegenden Fall m i t der 
Frage befassen m u ß , ob ein bekanntes 
Heizelement, das fü r e inen neuen Zweck 
ve rwende t w i r d , schutzwürd ig ist. 

An die er f inder ische Tät igkei t so lcher 
V e r w e n d u n g e n m u ß daher ein Maßs tab 
angelegt w e r d e n , der sich nicht auf e ine 
reine Beur te i lung der neuen Ve rwen
d u n g beschränkt. Die K a m m e r hat des
halb den Beschwerdeführer au fgeforder t 
nachzuweisen, w a r u m ein Fachmann für 
elektr ische Heizgeräte, der sich vor die 
a n m e l d u n g s g e m ä ß e Au fgabe gestel l t 
sieht, nicht auf den Gedanken käme, 
anstel le der konvent ione l len Heizele
men te PTC-Elemente zu v e r w e n d e n , u m 
die bekannten Nachtei le zu v e r m e i d e n , 
o b w o h l i h m die se lbst regelnden Eigen
schaften und die sich daraus ergeben
den , zu e rwar tenden Vorte i le bekannt 
s ind und auch keine u n ü b e r w i n d l i c h e n 
Schwier igke i ten dagegen sprechen, die
se Elemente in Heizvor r ich tungen für 
Schneidekanten v o n Verpackungsma
schinen zu v e r w e n d e n . Die Tatsache, 
daß d e m Fachmann all d ies bekannt ist, 
w ü r d e an sich darauf h indeu ten , daß die 
e r f i ndungsgemäße Lösung auf der Hand 
lag und als nahel iegend beur te i l t w e r d e n 
m u ß , was die Prü fungsabte i lung ja auch 
getan hat. In e inem solchen Fall ist es 
sachdienl ich, nach brauchbaren Neben
aspekten zu f ragen , die den ersten Ein-

8.1 The conten t ion of the Examin ing 
Div is ion was that w i t h the device dis
c losed by GB-A-1 562 610 a de termined 
tempera tu re w o u l d also be required and , 
there fo re , the p r o b l e m solved by the use 
o f PTC e lements w o u l d be simi lar to that 
of the appl icat ion. However , according 
to the appel lant , th is cannot be sus
ta ined because this piece of pr ior art 
deals w i t h the p r o b l e m of improv ing the 
heat d iss ipat ion in a heating e lement 
enc losed in a casing and insulated by a 
l iqu id s u r r o u n d i n g the heating e lement . 
Fur thermore , it part icular ly teaches the 
use of PTC heat ing e lements in personal 
beauty kits such as hair curlers, on the 
one hand , and househo ld goods , such as 
coffee makers, hot plates, flat i rons, im
m e r s i o n heaters etc., on the other hand . 

In all o f these appl icat ions, the p rob lem 
of s t r ingent tempera tu re contro l w o u l d 
not arise, because the temperatures to 
be p roduced by those PTC elements are 
by no means cri t ical and they do not 
need to be kept w i t h i n a very smal l range 
as is impera t ive w i t h the invent ive de
vice in order to achieve the f u m e and ash 
f ree cu t t ing of the plastic f i lm mater ia l . 

Hence, the object of th is non-ana logous 
pr io r art is to ta l ly d i f ferent f r o m that of 
the invent ion and it ough t to be recog
nised that in the absence of a cu t t ing 
edge , the so lu t ions l ikewise are 
d i f ferent . 

8.2 It mus t be noted that we are deal ing 
in the instant case w i t h the issue of 
p ro tec t ion of a we l l k n o w n heat ing ele
men t appl ied for a n e w purpose. 

The yardst ick fo r measur ing the inven
t ive step appl ied to such uses must 
there fore go b e y o n d the mere appre
c ia t ion of such di f ferent use. Therefore, 
the Board inv i ted the appel lant to put 
f o r w a r d ev idence w h y a specialist 
hav ing knowledge of electrical heat ing 
e q u i p m e n t , w h o is the person skil led in 
the art to be cal led upon to solve the 
p r o b l e m at hand , w o u l d not think of 
replac ing the convent iona l heat ing ele
m e n t s by PTC e lements in order to avo id 
the recognised shor tcomings , even 
t h o u g h he was aware of the tempera ture 
se l f - l imi t ing character ist ics and the ex
pected advantages resul t ing there f rom 
and no unsu rmoun tab le di f f icul t ies 
cou ld be env isaged if they were to be 
used in heaters for cut t ing edges in 
pack ing machines. This awareness 
w o u l d indicate that the choice made was 
clear and w o u l d have to be assessed as 
o b v i o u s , as the Examin ing Div is ion has 
done . In such a case, it is relevant to 
cons ider w h e t h e r there are any val id 
secondary cons iderat ions tend ing to dis
place the prima facie assessment of 
obv iousness . If there are no such con
s iderat ions the patent appl icat ion w o u l d 

8.1 La Div is ion d ' examen a est imé que le 
d isposi t i f révélé dans le document GB-A-
I 562 610 exigeai t éga lement le main t ien 
d 'une tempéra tu re dé terminée, et donc 
que le p r o b l è m e qu i avait à l 'époque été 
résolu par l 'ut i l isat ion d 'é léments CTP 
était s imi la i re à celui qu i const i tuai t l 'ob
jet de la d e m a n d e . Or le requérant juge 
cette a f f i rmat ion inacceptable, car cette 
antér ior i té traite du p rob lème de 
l 'amél io ra t ion de l 'évacuat ion de la cha
leur dans un é lément chauf fant en fermé 
dans un boî t ier et en touré d 'un l iquide 
isolant. De p lus, ce d o c u m e n t men t ionne 
plus par t i cu l iè rement l 'ut i l isat ion d'élé
ments chauf fants CTP dans des appa
reils pour so ins de beauté, tels que les 
fers à f r iser, d 'une part , et dans des 
art icles é lec t ro -ménagers , c o m m e les 
cafet ières é lec t r iques, les plaques chauf
fantes, fers à repasser, t he rmo-p lon 
geurs , etc. d 'aut re part. 

Dans tou tes ces appl icat ions, le pro
b lème du réglage strict de la tempéra 
tu re ne se pose pas, car les tempéra tures 
que ces é léments CTP do ivent p rodu i re 
ne sont nu l lement cr i t iques et n'ont pas 
à être ma in tenues dans une marge très 
ét ro i te, a lors que cette cond i t ion est 
impéra t ive dans le d isposi t i f selon 
l ' invent ion , pour permet t re de sec
t ionner la pel l icule de plast ique sans 
qu ' i l se f o r m e de f u m é e s ni de cendres. 

En conséquence, l 'objet d ivu lgué dans 
cette antér ior i té sans analogie avec la 
d e m a n d e en cause est to ta lement di f fé
rent de celui de l ' invent ion et il y a l ieu 
de reconnaî t re q u ' e n ra ison de l 'absence 
de bord de coupure , les so lu t ions sont, 
elles aussi , d i f férentes. 

8.2 II do i t être noté qu ' i l s'agit en la 
présente espèce du p rob lème de la 
pro tec t ion d 'un é lément chauf fant bien 
connu ut i l isé dans un but nouveau. 

II conv ient donc, pour l 'appréciat ion de 
l 'activité invent ive q u ' i m p l i q u e de telles 
ut i l isat ions, de ne pas se fonder un ique
men t sur cette u t i l isat ion di f férente. En 
conséquence, la Chambre a invi té le 
requérant à m o n t r e r p o u r q u o i un spécia
liste connaissant les apparei ls de chauf
fage é lectr ique, qu i est l ' h o m m e du mé
tier auquel il faudra i t faire appel pour 
résoudre le p rob lème en ques t ion , ne 
penserai t pas à remplacer les é léments 
de chauf fage classiques par des élé
men ts CTP, de façon à évi ter les incon
vén ients qu i ont été constatés, m ê m e si 
les caractér is t iques relat ives à l 'auto-
régu la t ion de la tempéra tu re et les avan
tages at tendus qu i en résultent lui 
étaient connus , et b ien qu ' i l n'y ait pas 
l ieu de s 'a t tendre à des di f f icul tés insur
mon tab les dans le cas où ces é léments 
seraient ut i l isés pour chauf fer les bords 
de coupure des empaqueteuses . Le fait 
m ê m e que tout ceci lui sont connu m o n 
terait que le cho ix fait par l ' inventeur 
était clair et devrai t être considéré 
c o m m e év ident , c o m m e î 'a est imé la 
Div is ion d ' e x a m e n . Dans cette hypo
thèse, il conv iendra i t d 'examiner s'il 
existe accesso i rement des raisons vaia-



druck der m a n g e l n d e n er f inder ischen 
Tät igkei t zerstreuen könn ten . Sind sol
che Aspekte nicht g e g e b e n , so m u ß die 
Pa ten tanme ldung zurückgewiesen 
w e r d e n . Andern fa l l s bes tünde die Ge
fahr, daß die al l tägl iche rou t inemäß ige 
We i te ren tw ick lung der Technik ge
h e m m t w ü r d e , bei der bekannte Be
standtei le zusammengesetz t w e r d e n , 
u m das v o m Konst ruk teur angestrebte 
Ergebnis zu erzielen. Die rou t inemäß ige 
We i te ren tw ick lung darf aber durch den 
Patentschutz nicht geh inder t w e r d e n . 

Der Beschwerde führer ber ief sich d e m 
entsprechend im wesent l i chen auf 
solche Nebenaspekte und legte mehrere 
dieser Aspekte dar. 

8.3 Der Beschwerde führer w ies darauf 
h in , daß sich andere vor der A n m e l d u n g 
jahre lang intensiv b e m ü h t hät ten, diese 
Au fgabe zu lösen, und führ te zur Erhär
tung seiner Behaup tung die Druckschri f 
ten US-A-3 754 489 (Carver, 1971 einge
reicht) , US-A-3 947 656 (Lodi , 1974 ein
gereicht) und US-A-4 014 229 (Lynch, 
1975 eingereicht) an. Carver habe das 
Schne idee lement mi t erhebl icher Masse 
ausgestat tet , u m eine W ä r m e a b f ü h r u n g 
zu erre ichen und dann zu versuchen, die 
wesent l i ch n iedr igere Tempera tu r w ä h 
rend des T rennvo rgangs konstant zu hal
ten . Lynch habe versucht , die Leistung 
durch Thermos ta t rege lung zu verbes
sern, u m bei einer noch n iedr igeren 
Tempera tu r v o n 2 4 0 — 2 6 0 °F ein saube
res Ab t rennen der Kunststof fo l ie zu er
re ichen. Lodi w i e d e r u m habe als Sensor 
einen Heißlei ter mi t e inem besonderen 
St romkre is zur Tempera tu r rege lung ver
wende t . Diese Versuche zeigten deut
l ich, daß sich der Fachmann auf d e m 
Gebiet der Schne idevor r i ch tungen für 
Kunsts to f fo l ien dafür entschieden habe, 
die Tempera tu r rege lung durch Verfeine
rung und Kompl iz ie rung der entspre
chenden Mi t te l zu verbessern, so daß die 
Verpackungsmasch inen , w ie der Be
schwerde führe r überzeugend dar legte, 
m i t der Zeit i m m e r kompl iz ier ter und 
teurer g e w o r d e n seien. Sie hät ten aber 
die zugrunde l iegende Au fgabe nicht 
op t ima l gelöst. 

Aus den Entgegenha l tungen gehe her
vor , daß die PTC-Elemente und ihre 
Eigenschaften zwar a l igemein bekannt 
und auf anderen Gebieten verwendet 
w o r d e n seien, daß die Verpackungs
masch inen indus t r ie aber dennoch an 
zusätzl ichen, v o n dem eigent l ichen Heiz
mi t te l ge t rennten Regelungsmi t te ln fest
gehal ten habe und u m deren Verbesse
rung b e m ü h t gewesen sei. Dementspre
chend habe die Entwick lung von der 
V e r w e n d u n g v o n PTC-Elementen zum 
Erwärmen einer Schneidekante wegge
führ t . Es habe eines deut l ichen Rich
tungswechse ls in der Technik bedurf t , 
den die vor l iegende Er f indung dadurch 
bewirk t habe, daß sie auf die Verwend
barkeit von PTC-Elementen für den 
neuen Schneidezweck au fmerksam ge
macht habe. 

have to be refused. Otherwise, there 
w o u l d be the constant danger of block
age of normal dai ly progress of tech
nological deve lopment w o r k where 
comb ina t ions of k n o w n components are 
put together to achieve the result en
v isaged by the designer. Routine de
ve lopmen t work ough t not to be h a m 
pered by the protect ion the patent law 
prov ides. 

Consequent ly , the appel lant basically 
rel ied on such secondary considerat ions 
and presented several. 

8,3 The appel lant asserted tho rough 
at tempts by others to solve the p rob lem 
in the course of several years prior to the 
f i l ing date and cor robora ted this by re
fer r ing to US-A-3 754 489 (Carver, f i led 
1971), US-A-3 947 656 (Lodi, f i led 1974) 
and US-A-4 014 229 (Lynch, f i led 1975). 
Carver prov ided the cut-off e lement w i th 
a substant ia l mass thus prov id ing a heat 
sink in an a t tempt to mainta in a sub
stant ial ly lowered temperature constant 
dur ing sever ing. Lynch tr ied to improve 
per formance by a thermosta t contro l to 
obta in clean severance of a plastic f i lm 
at a stil l lower temperature of 
240—260' 'F . Lodi , on the other hand , 
made use of a thermis to r as a sensor 
w i t h a part icular electric circuit as 
tempera ture contro l means. These 
a t tempts clearly show that the special ist 
in the f ie ld of plastic foi l cut t ing equip
men t chose to improve contro l by ref in
ing and compl ica t ing the temperature 
contro l means, wh ich as the appel lant 
persuasively po in ted out , made packing 
machines increasingly compl icated and 
expensive as t ime w e n t on . They d id in 
fact not y ie ld the o p t i m u m solut ion to 
the p rob lem invo lved. 

The cited documents do indicate that, 
a l though the PTC elements and their 
characterist ics were c o m m o n l y known 
and they had been used in other f ie lds, 
the packing machine indust ry neverthe
less adhered to addi t ional contro l means 
separate f rom the heating means 
proper, and concentrated on efforts for 
i m p r o v i n g the contro l means. Con
sequent ly , deve lopment led away f r o m 
the use of PTC elements for heating a 
cut t ing edge. Wha t w a s needed was a 
sharp change of d i rect ion in the art and 
that is w h a t the present invent ion has 
prov ided th rough the appreciat ion of the 
feasibi l i ty of using PTC-elements for the 
novel purpose of cut t ing. 

bles qui just i f iera ient que l 'on rev ienne 
sur la constata t ion de l 'évidence, 
co r respondan t à l 'appréciat ion por tée au 
p remier abord . En l 'absence de telles 
ra isons, la d e m a n d e de brevet devrai t 
être rejetée, car s inon l 'octroi d 'un bre
vet pour de telles demandes r isquerai t 
de b loquer en permanence le t ravai l 
q u o t i d i e n norma l de mise au point tech
n ique qu i consiste à c o m b i n e r des élé
men ts c o n n u s pour at te indre le résultat 
env isagé par le const ructeur . Ce travai l 
de rout ine ne devrai t pas être entravé 
par une pro tec t ion conférée en ver tu de 
la lég is la t ion sur les brevets. 

En conséquence, le requérant s'est 
f o n d a m e n t a l e m e n t appuyé sur des rai
sons de ce type et en a m ê m e cité 
p lus ieurs . 

8,3 Le requérant a fait va lo i r les tenta
t ives sérieuses fai tes par d 'autres inven
teurs pou r résoudre le p rob lème au 
cours des années qui on t précédé le 
dépôt et a cité à l 'appui de ses dires les 
d o c u m e n t s US-A-3 754 489 (Carver, dé
posé en 1971), US-A-3 947 656 (Lodi, 
déposé en 1974) et US-A-4 014 229 
(Lynch, déposé en 1975). Carver a doté 
l 'é lément de coupure d 'une masse 
impor tan te , permet tan t l 'évacuat ion de 
la chaleur , pour essayer de main ten i r 
constante durant le sec t ionnement une 
tempéra tu re cons idérab lement abais
sée, Lynch a essayé d 'amé l io re r les per
fo rmances grâce à un réglage par 
the rmos ta t , pour pouvo i r détacher 
p r o p r e m e n t la pel l icule de p last ique à 
une tempéra tu re encore p lus basse, de 
l 'ordre de 240 à 260°F, Lodi pour sa part 
a ut i l isé c o m m e m o y e n de réglage de la 
tempéra tu re une the rmis tance faisant 
of f ice de capteur, avec un circui t élec
t r ique part icul ier . Ces tenta t ives m o n 
t rent c la i rement que les spécial istes des 
apparei ls à découper les feui l les de plas
t ique on t chois i d 'amél io re r le réglage de 
la tempéra tu re en per fec t ionnant et en 
c o m p l i q u a n t les m o y e n s de réglage, ce 
qu i , c o m m e le requérant l'a exposé de 
man ière conva incante , a rendu au fil des 
années les empaque teuses de plus en 
p lus comp l iquées et coûteuses. A u c u n 
de ces spécial istes n'a en fai t t r ouvé la 
so lu t ion idéale de ce p r o b l è m e . 

Les d o c u m e n t s cités m o n t r e n t ef fect ive
men t que b ien que les é léments CTP et 
leurs caractér is t iques soient tou t à fait 
connus et qu ' i ls a ient été ut i l isés dans 
d 'aut res doma ines , les cons t ruc teurs 
d 'empaqueteuses n'en con t inua ien t pas 
m o i n s à recour i r à des m o y e n s de ré
g lage supp lémenta i res , d is t incts des 
m o y e n s de chauf fage p r o p r e m e n t d i ts , 
et concent ra ient leurs ef for ts sur 
l ' amél io ra t ion de ces m o y e n s de ré
g lage. Par conséquent , il ressort de 
l 'évo lu t ion techn ique que les spécia
l istes ne s 'or ienta ient pas vers l 'ut i l isa
t ion d 'é léments CTP pour chauf fer un 
b o r d de coupure . Or, il était nécessaire 
que les h o m m e s du mét ier fassent vo l te 
face, c o m m e l'a fai t l ' inventeur en l'oc
currence, en reconnaissant qu ' i l était 
possib le d 'ut i l iser des é léments CTP 



8.4 Der Beschwerdeführer w ies ferner 
nach, daß die v o n der Fi rma des Be
schwerde füh re rs nach der Er f indung 
gebau te und e inem Kunden gel ieferte 
Masch ine wen igs tens einen w ich t igen , 
über raschenden Vortei l aufweist . In 
e inem Schre iben an die Fi rma des Be
schwerde führe rs bestät igte der Kunde, 
die Sa feway Supermarket G m b H , daß 
sich an den konvent ione l len Heizele
m e n t e n bei längerer Benutzung zuneh
m e n d Rückstände abgelager t hät ten; 
dieser Nachtei l t rete jedoch bei den 
e r f i n d u n g s g e m ä ß e n Heizvorr ichtungen 
m i t PTC-Elementen w ide r Erwar ten nicht 
auf. Die K a m m e r hat also keinen Grund , 
d ie Behaup tung des Beschwerdeführers 
anzuzwei fe ln , kein Fachmann habe 
d iesen erheb l ichen Vortei l voraussehen 
k ö n n e n ; das Vor l iegen eines unerwar te
ten Vor te i ls ist somi t erwiesen. 

8.5 A u s d e m Schreiben der Fi rma Safe
w a y geh t ferner e indeut ig hervor, daß 
sich die Masch ine v o n al len w ä h r e n d 
eines längeren Ze i t raums getesteten als 
die beste erwiesen hat und daß der 
Kunde m i t d e m v o n der Firma des 
Beschwerdeführers e r w o r b e n e n Erzeug
nis vo l l und ganz zufr ieden ist. 

Was die Behaup tung des Beschwerde
führers anbe langt , der kommerz ie l le Er
fo lg seines Gerätes beruhe ausschl ieß
l ich auf der durch die beanspruchten 
Merkma le bed ing ten besseren Leistung 
und nicht auf au fwend igen Verkaufs
f ö r d e r u n g s m a ß n a h m e n , so sei dazu be
merkt , daß die Firma des Beschwer
de führers z ieml ich klein ist, und es somi t 
denkbar erscheint , daß sie sich keine 
g r o ß e n W e r b e k a m p a g n e n und aus
gefe i l ten Market ing-Techniken leisten 
kann. Die K a m m e r ist daher im vor
l iegenden Fall berei t , davon auszuge
hen, daß der kommerz ie l le Erfolg 
ta tsächl ich v o n den technischen Vorte i 
len her rühr t , die sich aus den bean
spruch ten Merkma len ergeben. 

8.6 Der Beschwerdeführer hat ferner 
behaupte t , daß m i t der er f indungs
g e m ä ß e n Verpackungsmasch ine ein 
g roßes Bedür fn is bef r ied igt w o r d e n sei. 
Dieses Bedür fn is habe schon lange vor 
d e m A n m e l d e t a g bes tanden ; aus e inem 
Art ike l über " M e a t - w r a p p e r s A s t h m a : A 
case S t u d y " , der i m Journa l of Occupa-
t iona l Med ic ine , Bd. 18, Nr. 2, Februar 
1976, erschienen sei , getie e indeut ig her
vor , daß die Erk rankung 'der A t e m w e g e , 
d ie bei Arbe i te rn an einer Verpackungs
straße auf t rete, m i t Dämpfen in Verb in
d u n g gebracht w e r d e , die in der ersten 
Hälfte des Jahres 1972 ers tmals aufge
t re ten seien. Diese Behaup tung w u r d e 
du rch e inen H inwe is auf die unter 8.3 
genann ten Druckschr i f ten erhärtet. Es 
kann daher als erwiesen ge l ten, daß seit 
d iesem Ze i tpunkt in Verpackungsanla
gen ein erhebl iches arbei tsbedingtes 
Gesundhe i t sp rob lem besteht. Da man 
b e m ü h t ist, Prob leme, die im Zusam
m e n h a n g mi t der Gesundhei t s tehen, 
i m m e r mög l ichs t rasch zu lösen, ist der 

8.4 The appel lant fur ther produced evi
dence as to one impor tan t and surpr is
ing advantage produced by the machine 
made accord ing to the invent ion and 
suppl ied to a user by the appel lant 's 
company . In a letter to the appel lant 's 
company , one of their customers, Safe
w a y Supermarket G m b H , con f i rmed that 
the convent iona l heat ing e lements had 
s h o w n the tendency of deve lop ing resi
due deposi ts the reon , increasing w i th 
operat ing t i m e , a drawback wh ich unex
pectedly did not occur w i t h the heat ing 
devices inc lud ing PTC elements accord
ing to the invent ion . Thus the Board has 
no reason to query the appel lant 's state
men t that none of the specialists in the 
f ie ld could have possib ly foreseen this 
s igni f icant advantage, thus the presence 
of an unexpected advantage has been 
establ ished. 

8.5 The letter of Safeway fur ther clearly 
reveals the fact that the machine proved 
to be the best out of a number of 
d i f ferent ones tested over a considerable 
per iod of t i m e and the customer 
declares that he was comple te ly satis
f ied w i th the product he obta ined f r o m 
the appel lant 's company . 

The appel lant 's assert ion that the c o m 
mercial success his device enjoys is 
mere ly based on the super ior pe r fo rm
ance of the product related to the 
features c la imed rather than extra
ord inary sales p r o m o t i o n efforts must 
be considered in the l ight of the fact that 
the appel lant 's c o m p a n y is rather smal l , 
fo r wh ich reason it is conceivable that it 
cannot af ford to indu lge in major sales 
campa igns and sophist icated market ing 
techniques. Thus , the Board is prepared 
to accept in th is case that the c o m 
mercial success s tems f r o m the tech
nical advantages related to the features 
c la imed. 

8.6 Fur thermore , the appel lant has con
tended that an exis t ing great h u m a n 
need has been met by the packing 
machine accord ing to the invent ion . 
Such need existed for a long t ime pr ior 
to the f i l ing date of the appl icat ion, since 
the article on "Mea t -wrappers A s t h m a : 
A case S tudy , " pub l ished in Journa l of 
Occupat ional Medic ine , Vol . 18, No. 2, 
February 1976, clearly shows that the 
respiratory i l lness exper ienced w i th 
workers on a packing line has been 
associated w i t h exposure to fumes emit 
ted for the f i rs t t ime in the f irst half of 
1972. This has been cor robora ted by the 
reference to the documen ts dealt w i t h in 
paragraph 8.3. Hence, it can be regarded 
as establ ished that f r o m then on a s igni 
f icant occupat iona l health p rob lem 
existed in packing plants. In v iew of the 
fact that p rob lems hav ing to do w i t h 
heal th of people are a lways sought to be 
so lved as qu ick ly as possib le, the per iod 
of seven years unt i l the inventor came 
a long w i t h his inven t ion , const i tu tes, in 

pour un but nouveau , à savoir le décou
page d 'une feui l le de p last ique. 

8.4 Le requérant a par ai l leurs appor té la 
preuve d 'un avantage impor tan t et in
a t tendu présenté par l 'empaqueteuse 
selon l ' invent ion , qui avait été fourn ie à 
un ut i l isateur par la société du requé
rant. Dans une lettre adressée à cette 
société, l 'un de ses cl ients, Safeway 
Supermarket G m b H , a con f i rmé que des 
résidus avaient tendance à se déposer 
sur les é léments chauf fants t rad i 
t ionne ls , et que ce p h é n o m è n e s'accen
tuait à l 'usage, inconvénient qui , de 
façon inat tendue, ne se produisai t p lus 
avec les d isposi t i fs chauf fants compor 
tant des é léments CTP selon l ' invent ion. 
La Chambre n 'ayant ainsi aucune raison 
de contester ce qu 'a a f f i rmé le requé
rant, à savoir q u ' u n h o m m e du mét ier ne 
pouvai t p révo i r cet avantage impor tan t , 
la présence d 'un avantage inat tendu a 
dès lors été établ ie. 

8.5 La lettre de Safeway mont re par 
ai l leurs c la i rement que l 'empaqueteuse 
de l ' inventeur s'est révélée la mei l leure 
de tou tes les empaque teuses di f férentes 
testées par cette société sur une longue 
pér iode ; ce c l ient se déclare ent ièrement 
satisfait du p rodu i t f ou rn i par la société 
du requérant . 

Le requérant a a f f i rmé que le succès 
commerc ia l dont jou i t son disposi t i f 
t ient tou t s i m p l e m e n t aux per formances 
supér ieures de son p rodu i t , imputab les 
aux caractér is t iques revendiquées p lutôt 
qu 'à d 'ex t raord ina i res ef for ts de p r o m o 
t ion des ventes ; or, il ne faut pas oubl ier 
à ce p ropos que la société du requérant 
est de d i m e n s i o n s re lat ivement 
modes tes , ce qu i donne à penser qu'el le 
ne peut se l ivrer à d ' impor tan tes c a m 
pagnes de p r o m o t i o n et à des tech
n iques de marke t ing sophis t iquées. Par 
conséquent , la Chambre est disposée à 
admet t re en l 'occurrence que le succès 
commerc ia l t ient aux avantages tech
n iques imputab les aux caractér ist iques 
revendiquées. 

8.6 En out re , le requérant a af f i rmé q u ' u n 
besoin f ondamen ta l de l 'être huma in 
avait été satisfait grâce à l 'empaque
teuse selon l ' invent ion. Un tel besoin 
s'était déjà fait sent ir b ien avant le dépôt 
de la d e m a n d e , l 'article sur " M e a t - w r a p 
pers A s t h m a : A case S t u d y " ( l 'asthme 
des emba l leurs de v iande : une étude de 
cas) publ ié dans le Journa l of Occupa
t ional Med ic ine , vo l . 18, n° 2, févr ier 
1976, m o n t r a n t c la i rement que les t r o u 
bles respirato i res don t souf f ra ient les 
t ravai l leurs d 'une chaîne d 'empaque
tage avaient été at t r ibués à l 'exposi t ion 
aux fumées don t la p remière émiss ion 
remonta i t au p remier semestre de l 'an
née 1972. A l 'appui de ses dires, le 
requérant ci tai t les d o c u m e n t s m e n 
t ionnés dans le paragraphe 8.3. En 
conséquence, il y a l ieu d 'admet t re qu ' i l 
existai t à part i r de là un impor tan t pro
b lème de malad ie profess ionnel le dans 
les usines d 'empaque tage . Etant donné 
que les p rob lèmes de la santé huma ine 
sont de ceux que l 'on cherche à résoudre 



Ze i t raum v o n 7 Jah ren , der bis zur Erf in
d u n g des Beschwerde führers verst r i 
chen ist, nach Ans icht der K a m m e r aus
re ichend, u m das Prob lem als ein seit 
l angem bestehendes e inzustufen. 

8.7 Zwei fe l los ist es d e m Beschwerde
führer ge lungen , mi t der v o n ihm vor
gesch lagenen se lbs t rege lnden heiz
baren Kante eine ganz einfache Lösung 
anzubie ten, i ndem er auf die h e r k ö m m 
liche o h m s c h e Widers tandshe izung in 
Ve rb indung mi t kompl iz ier ten Regel
kreisen verzichtet hat, die be im Fol ien
schneiden bisher als wesent l i ch angese
hen w u r d e . O b w o h l m a n in der Technik 
laufend intensiv u m Vere in fachung 
b e m ü h t ist, zeugt die Erzielung einer e in
fachen Lösung ohne Qual i tä tse inbuße 
eher von einer g r o ß e n als von einer 
kleinen er f inder ischen Leis tung. Die 
technische Er fahrung zeigt näml ich , daß 
es we i taus schwier iger ist, statt einer 
kompl iz ier ten Lösung eine einfache zu 
en tw icke ln , m i t der das gle iche Ergebnis 
erzielt w i r d . Dies tr i f f t u m so mehr zu, 
w e n n dami t ein besseres Ergebnis erzielt 
w i r d . Leider besteht die Gefahr, daß 
diese Über legung bei der Beurte i lung 
der er f inder ischen Tät igkei t einfacner 
Lösungen nicht angestel l t w i r d ; die im 
nachhine in get ro f fene Feststel lung, die 
Lösung sei so e in fach, daß jeder, der 
sich vor dieses Prob lem gestel l t sieht, 
ohne wei te res darauf k o m m e n könne, 
l iegt denn auch v ie len Entscheidungen 
zugrunde , m i t denen A n m e l d u n g e n oder 
Patente w e g e n mange lnde r "e r f i nde
rischer Tä t igke i t " zunichte gemacht 
w e r d e n , o b w o h l sich Fachleute mi t e in
schlägiger prakt ischer Er fahrung dar
über erstaunt zeigen, daß bisher nie
m a n d auf diese einfache Lösung g e k o m 
m e n ist. 

Im vo r l i egenden Fall geht die Verein
fachung zudem mi t e iner Verbesserung 
der Leistung des Heizstabes einher, der 
sich sofor t v o n selbst w iede r an die v o m 
Fol ienherstel ler sehr genau vorgege
bene Tempera tu r anpaßt , w e n n er sich 
be im Schne idevorgang abgeküh l t hat 
oder w e n n seine Tempera tu r in einer 
Arbe i tspause angest iegen ist. Die Bereit
s te l lung einer e infachen Lösung in Ver
b i n d u n g mi t einer Leistungsverbesse
rung m u ß somi t als Anzeichen einer 
er f inder ischen Tät igkei t gewer te t 
w e r d e n . 

8.8 Die Prü fungsabte i lung behauptete, 
der Hinweis des Beschwerdeführers , die 
Tempera tu rgenau igke i t der er f indungs
g e m ä ß e n Vor r i ch tung übersteige die 
anderer bekannter Vor r i ch tungen bei 
w e i t e m , sei nicht ganz überzeugend, da 
der Inhalt der A n m e l d u n g keine zuver
lässige Grund lage dafür biete, was unter 
d e m "sehr engen T e m p e r a t u r b e r e i c h " 
zu verstehen sei, den die PTC-Elemente 
e inhal ten könnten. Nach Ansicht der 
Kammer ist diese Behauptung nicht r ich
t ig . Zwar s ind in der Of /enbarung des 

the op in ion of the Board, a t ime long 
enough for the p rob lem to be regarded 
as one of long s tanding. 

8.7 Wi thou t quest ion , the appel lant has 
been successful in achieving the u tmost 
s impl ic i ty w i th the self regulat ing heat
ing edge proposed by do ing away w i th 
the convent ional ohmic resistance heat
ing comb ined w i th the compl icated con
t ro l c i rcui try hi therto deemed essential 
in the foi l cut t ing art. Ach iev ing s impl i 
city w i thou t the sacrif ice of qual i ty is 
indicat ive of greater rather than lesser 
invent ive accompl ishment , even though 
in engineer ing s impl i f icat ion represents 
a part icular and incessant endeavour. In 
fact, experience in engineer ing shows 
that it is by far much more dif f icult to 
develop a s imple solut ion than a compl i 
cated one effect ing the same result. This 
is even more so w h e n a super ior result 
ough t to be obta ined. Unfor tunate ly , 
there is a danger that this wi l l be disre
garded in the appraisal of non-obv ious
ness of s impler solut ions and the state
ment in h indsight that such solut ion is 
so s imple that anyone conf ronted w i th 
the p rob lem could easily have though t 
of it is, indeed, the foundat ion of many 
decis ions dest roy ing appl icat ions or 
patents for lack of " invent ive s tep" , even 
w h e n persons w i t h practical exper ience 
in the related industry recognise that it is 
very surpr is ing that no one had ever hit 
upon the s imple solut ion before. 

Moreover , in the present case, s impl i f i -
cat iqn has been accompanied w i th an 
i m p r o v e m e n t of the heat ing rod per
fo rmance , in that it adjusts itself rapid ly 
to the very exact temperature specif ied 
by the foi l manufacturer after cool ing 
d o w n by the cut t ing operat ion or an 
id l ing per iod dur ing wh ich the tempera
ture increase has taken place. Therefore, 
the achievement of s impl ic i ty w i th con
comi tan t improved qual i ty of pe r fo rm
ance must be considered as an indica
t ion of non-obviousness. 

8.8 The Examin ing Division argued that 
the appel lant 's stressing of the tempera
ture accuracy requ i rements of the inven
t ive device as by far exceeding those of 
other known devices, was not suf f i 
c ient ly persuasive since the contents of 
the appl icat ion w o u l d fail to prov ide any 
reliable basis of the mean ing of the 
"ve ry smal l range of t empera tu re " 
wh ich the PTC-elements can mainta in . In 
the op in ion of the Board, this, however , 
is not the fact. Even though the 
appel lant 's disclosure lacks specif ical ly 

le plus rap idement possible, les sept 
années qu i se sont écoulées avant que 
l ' inventeur ne propose son invent ion 
cons t i tuent , de l'avis de la Chambre, un 
laps de t e m p s su f f i samment impor tant 
pour que l 'on puisse considérer que ce 
p r o b l è m e se posait depuis longue date. 

8.7 11 est incontestable que le requérant 
est pa rvenu à s impl i f ier à l 'extrême la 
cons t ruc t ion , en proposant un bord 
chauf fan t à autorégu la t ion de la 
t e m p é r a t u r e et en écartant le chauffage 
t rad i t ionne l par résistance ohmique 
c o m b i n é à des circuits de réglage c o m 
pl iqués, qui jusqu ' ic i était considéré 
c o m m e revêtant une impor tance essen
t iel le pour la technique du découpage 
des feui l les de plast ique. Simpl i f ier la 
concep t ion sans sacrif ier la qual i té té
m o i g n e d 'un talent invent i f p lutôt supé
rieur qu ' in fé r ieur à la moyenne , m ê m e si 
en ingénier ie des efforts tou t part icul iers 
sont dép loyés de manière incessante 
pour parven i r à la s impl i f ica t ion. En fait, 
l 'expér ience mont re que dans ce do
maine , pou r obteni r le m ê m e résultat, il 
est i n f i n imen t plus dif f ici le de t rouver 
une so lu t ion s imple p lutôt qu 'une solu
t ion comp l i quée . La di f f icul té est encore 
p lus g rande lorsqu' i l s 'agit d 'obteni r un 
résultat mei l leur. Malheureusement , 
cette d i f f icu l té est fac i lement perdue de 
vue lorsque l 'on apprécie la non-évi 
dence de solut ions plus s imples, et bon 
n o m b r e de décis ions rejetant des de
m a n d e s ou révoquant des brevets pour 
défaut d" 'ac t iv i té i nven t i ve " se fondent 
en fait sur la constata t ion a poster ior i 
q u ' u n e tel le so lu t ion est si s imple que 
tou te personne conf rontée au p rob lème 
aurai t pu fac i lement y penser, et cela 
m ê m e lorsque des h o m m e s du mét ier 
expér imen tés t rouven t par t icu l ièrement 
su rp renan t que personne n'ait jusqu' ic i 
t rouvé cette so lu t ion plus s imple . 

En out re , dans la présente espèce, la 
s imp l i f i ca t ion s'est accompagnée d 'une 
amé l io ra t i on des per formances de la 
t ige chauf fante , cette dernière étant por
tée rap idement à la tempéra ture très 
précise spécif iée par le fabr icant des 
feui l les de p last ique, après un 
re f ro id issement dû à l 'opérat ion de dé
coupage ou après une pér iode d'arrêt au 
cours de laquel le une augmenta t ion de 
la tempéra tu re s'est produ i te . Par con
séquent , la s impl ic i té de la so lu t ion pro
posée, jo in te à l 'amél iorat ion des per
f o r m a n c e s don t elle s 'accompagne, doi t 
être cons idérée c o m m e un indice de 
non-év idence. 

8.8 La Div is ion d 'examen a prétendu que 
le requérant n'avait pas prouvé de façon 
s u f f i s a m m e n t convaincante que le dis
posi t i f se lon l ' invent ion exige beaucoup 
p lus que les autres d isposi t i fs connus le 
ma in t ien d 'une tempéra tu re très précise, 
étant donr ié que se lon elle l 'on ne peut 
t rouver dans le contenu de la d e m a n d e 
d ' ind ica t ion sûre au sujet du rôle de 
cette " m a r g e très réduite de var ia t ion 
des t e m p é r a t u r e s " que les é léments CTP 
permet ten t de mainten i r . Or, la Chambre 
ne partage pas l 'avis de la Div is ion 



Beschwerde führe rs keine genauen 
Grenzen für den e inzuha l tenden Tempe
ra turbere ich angegeben, doch w i r d in 
der Beschre ibung auf Seite 5 gesagt, 
daß die Tempera tu r so g e w ä h l t w e r d e n 
sol l te, daß das Kunsts to f fmater ia l nicht 
ve rb renn t , sondern sich zersetzt. Da 
diese Tempera tu r durch die the rmischen 
Eigenschaf ten der Kunsts to f fo l ie genau 
b e s t i m m t ist, ist für den Fachmann ohne 
we i te res erkennbar , daß sie mög l i chs t 
genau e ingeha l ten w e r d e n m u ß . Somi t 
ist nur eine ganz ger inge A b w e i c h u n g 
er laubt . 

9. Die K a m m e r ist daher der Ans icht , daß 
sich der Gegenstand des A n s p r u c h s 1 
aus den in der Entsche idung der Prü
fungsab te i l ung angezogenen Entgegen
ha l tungen weder einzeln noch in Verb in
d u n g mi te inander als nahel iegend 
ergibt . Die er forder l iche er f inder ische 
Tät igkei t ist daher gegeben und Art ikel 
56 EPÜ somi t er fül l t . A n s p r u c h 1 ist 
daher i m Hinbl ick auf Ar t ike l 52 (1) EPÜ 
gewährbar . 

10. Die abhäng igen Ansp rüche 2 und 3, 
die besondere A u s f ü h r u n g s a r t e n der 
E r f i ndung nach d e m unabhäng igen A n 
spruch 1 z u m Gegenstand haben, s ind 
ebenfa l ls gewährbar , da ihre Gewähr
barkelt v o n der des Ansp ruchs 1 
abhäng t , die bejaht w e r d e n m u ß . 

11 . Der Beschwerde führer hat keinen 
Grund für die beant ragte Rückzahlung 
der Beschwerdegebühr angegeben . Die 
K a m m e r kann auch keinen wesen t l i chen 
Ver fahrensmange l fests te l len, der eine 
solche Rückzahlung recht fer t igen w ü r d e . 

ENTSCHEIDUNGSFORMEL 

Aus diesen Gründen 

wird wie folgt entschieden: 

1. Die Entscheidung der Prü fungsabte i 
lung des Europä ischen Patentamts v o m 
2. N o v e m b e r 1983 w i r d au fgehoben . 

2. Die A n m e l d u n g w i r d an die Vor instanz 
mi t der Au f lage zurückverw iesen , auf 
der Grund lage der f o lgenden Unter lagen 
ein europä isches Patent zu er te i len: 

— A n s p r ü c h e 1 bis 3 sowie 

— Beschre ibung, Seiten 1, 2 und 2a in 
der a m 2. N o v e m b e r 1984 e ingegan
genen Fassung 

— Sei ten 3 bis 6 u n d Ze ichnungsb la t t 1/1 
in der u rsprüng l i ch e ingere ichten Fas
sung 

3. Der An t rag auf Rückzahlung der Be
schwerdegebühr w i r d zurückgewiesen. 

def ined l imi ts of the range of tempera
tures to be ma in ta ined , the descr ipt ion 
nevertheless states on page 5 that the 
tempera ture should be such that the 
plastic mater ia l ought not to be burnt but 
rather decomposed . Since this precise 
tempera ture is de te rmined by thermal 
propert ies of the plastic foi l mater ia l , the 
skil led person may readi ly gather that it 
must be main ta ined as closely as pos
sible. Consequent ly , on ly a m i n i m u m 
deviat ion is to lerable. 

9. The Board 's v iew, therefore , is that the 
subject mat ter of Cla im 1 w o u l d not be 
obv ious f r o m either c i tat ion taken s ingly 
or together relied on by the Decision of 
the Examin ing Div is ion. Hence, the re
qu i red invent ive step is not lacking and 
Art ic le 56 EPC is fu l f i l led. Claim 1 is 
therefore a l lowable having regard to 
Art ic le 52 (1) EPC. 

10. The dependent Claims 2 and 3, 
having as subject mat ter special em
bod imen ts of the invent ion as c la imed in 
the independent Claim 1 on wh ich they 
u l t imate ly depend , are also a l lowable, 
since their acceptance is cont ingent on 
the a l lowabi l i ty of Cla im 1, wh ich has to 
be approved . 

11. The appel lant has s h o w n no cause 
for the requested re imbursement of 
appeal fee. The Board cannot f ind a 
substant ia l procedura l v io la t ion by 
reason of wh ich the re imbursement 
w o u l d be equi table. 

ORDER 

For these reasons. 

It is decided that: 

1. The decis ion of the Examin ing 
Divis ion of the European Patent Office 
dated 2 November 1983 is set aside. 

2. The appl icat ion is remi t ted to the first 
instance w i t h the o rder to grant a Euro
pean patent on the basis of the fo l l ow ing 
documen ts : 

— Claims 1 to 3 and 

— descr ip t ion , pages 1, 2 and 2a, as 
received on 2 N o v e m b e r 1984 

— pages 3 to 6 and d raw ing sheet 1/1 as 
or ig inal ly f i led. 

3. The request for re imbursemen t of the 
appeal fee is refused. 

d 'examen. M ê m e si dans l 'exposé de 
l ' invent ion le requérant n'a pas déf ini de 
manière précise les l imi tes dans les
quel les do iven t être ma in tenus les écarts 
de tempéra tu re , il est néanmoins indi 
qué page 5 de la descr ip t ion que la t e m 
pérature doi t être tel le que la mat ière 
plast ique ne devrai t pas brûler, mais 
p lutôt se décomposer . Etant donné que 
cette tempéra tu re précise est fonc t ion 
des propr ié tés t he rm iques de la mat ière 
plast ique don t est const i tu tée la feui l le , 
l ' h o m m e du mét ier peut i m m é d i a t e m e n t 
conclure qu 'e l le do i t être ma in tenue 
dans une marge aussi ét ro i te que possi
ble. En conséquence, seul un écart m i n i 
m u m peut être to léré. 

9. La Chambre est ime donc que l 'objet 
de la revend icat ion 1 ne décou le pas de 
manière év idente des d o c u m e n t s sur 
lesquels s'est appuyée la Div is ion d 'exa
men pour mo t i ve r sa déc is ion, que ceux-
ci soient considérés séparément ou pris 
en c o m b i n a i s o n . En conséquence, il n'y 
a pas défaut d 'act iv i té invent ive et il est 
satisfait à la cond i t i on énoncée à l 'art icle 
56 de la CBE. La revend icat ion 1 peut 
donc être admise sur la base des cri tères 
posés à l 'art icle 52 (1) de la CBE. 

10. Les revendicat ions 2 et 3, qui con 
cernent des m o d e s part icul iers de 
réal isat ion de l ' invent ion tel le que reven
d iquée dans la revend icat ion indépen
dante 1 don t elles dépendent , sont égale
ment admiss ib les , étant d o n n é que leur 
acceptat ion dépend de l 'admiss ib i l i té de 
la revend ica t ion 1, qui do i t être re
connue. 

11. Il n 'existe aucune raison de faire droi t 
à la requête en r e m b o u r s e m e n t de la 
taxe de recours f o r m u l é e par le re
quérant . La Chambre n'a pu déceler de 
vice substant ie l de p rocédure qui rende 
ce r e m b o u r s e m e n t équi tab le . 

DISPOSITIF 

Par ces motifs, 

il est statué comme suit: 

1. La décis ion de la Div is ion d 'examen 
de l 'Office eu ropéen des brevets en date 
du 2 n o v e m b r e 1983 est annulée. 

2. La d e m a n d e est renvoyée devant la 
première instance pour dél ivrance d 'un 
brevet européen sur la base des docu
ments su ivan ts : 

— revendicat ions 1 à 3 et 

— descr ip t ion , pages 1, 2 et 2bis, tel les 

que reçues le 2 n o v e m b r e 1984 

— pages 3 à 6 et feui l le de dessins 1/1 
telles que déposées in i t ia lement . 

3. La requête en r e m b o u r s e m e n t de la 
taxe de recours est rejetée. 




